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FORGEACIER

LA VRAIE construction métalliqgue a échelle réduite

Vous étes maintement [ heureux possesseur d'une ** boite atelier Forgeacier »’

Comme les ingénieurs vous allez faire
de la vraie construction métallique.

Pourquoei de la vraie construction ?
Parce gu'avec Forgeacier

vous ne vous contentez plus d’assembler des piéces toutes faites

VOS MACHINES Forgeacier :

POINCONNEUSE

CISAILLE

PLIEUSE vous permettent de PERCER
de COUPER
de CINTRER et de PLIER

vous-méme avec précision et sans effort vos éléments de construction
bandes - corniéres - tringles
avant de les assembler entre eux avec des boulons et des écrous.

Supériorité incontestable sur le montage élémentaire habituel.

—— Forgeacier, le degré supérieur des jeux de

construction métallique, vous donne le moyen de

faire exactement en petit ce qui se fait en grand,

Quant a * 1'allure’ des piéces terminées, elle
s'explique par la devise de Forgeacier :

« Plus de trous inutiles
de la vraie construction »

Votre ** boite atelier '’ tout en acier est
indestructible.

Elle ferme a clef.
Tournez la clef d'un gquart de tour pour ouvrir.
R RAHS Le couvercle se détache entiérement.

ATTENTION ! Avant de refermer votre '* boite atelier” n’oubliez pas
votre clef a 1'intérieur. T O .

Dans votre boite atelier se trouvent

2 machines :
la poin([‘mmeuse.
la cisaille et son support.

un instrument de mesure :
la régle gabarit et son curseur. 25

des élements de construction : ==
bandes, corniéres, tringles,
écrous et boulons.

des piéces détachées : butées, roues d'auto, roues de barillet, roues dentéés.

Boite Atelier ouverte
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MONTAGE DES MACHINES
- — - R “ Installer votre atelier '’ est la pre-
 miére opération a faire, Il vous faut
i, pour cela monter vos machines sur le
couvercle de votre boite atelier qui
¥V va devenir le ** Sol ' de votre petite
usine,
Remarquez en passant les 4 pieds en caoutchouc du couvercle. Vous pourrez le
poser sans crainte n'importe oil.

La poing¢onneuse
" Cest la machine peinte en rouge

7

pieds en
caoutchouc

Enlevez la vis de fixation.
Placez la machine

hsur le coté droit
/' J du *sol” de votre
| ~ /" “atelier ” en ayant
e Lo x) / ,/ soin d’introduire les
N 7~dznons tenonsde celle-ci dans vis de
; o les trous correspondant fixation

\\I’/’ du couvercle,

V| e

Par dessous le couvercle
e vissez a la main et bien 4 fond
La cnsallle la vis de fixation.

Se compose de 2 parties :
— La cisaille & proprement parler,
— Le support de régle gabarit.
Le tout peint en gris acier.
Enlevez d'abord les vis de fixation
Assemblez ensuite ces z parties
comme indiqué ci-contre.

Support de regle
gabarit

vis de fixation

Crochet

Trou rectangulaire

+. Puis fixez solidement la cisaille
Portez le tout sur le c6té gauche du “sol” etle Su;port de régle gabarit au
de votre ‘‘atelier” en ayant soin d'introduire ~ moyen des 2 vis de fixation comme
dans les 3 trous rectangulaires du couvercle vous l'avez déja fait
les 3 crochets correspondants de la machine pour la poingonneuse

Ceci fait poussez a fond
vers la gauche...

Voief alors Paspect de
“ yotre atelier”
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LE PERGCAGE

<o LE PRINCIPE de la poingonneuse
“ Forgeacier "’ est bien simple :

Un levier 4 boules a tourner aprés
avoir placé entre le poingon mobile et
la matrice la pitce a percer.

Sachez que la grande démultiplication
de la vis vous donne le moyen d’enfoncer
le poingon mobile dans la matrice avec
une force de 500 kilos.

Bandes et corniéres ne résisteront pas

& cette forte pression,

mobile

Matric ;
,/" e Vous connaissez maintenant le principe
. % "4 de votre poingonneuse Forgeacier, Mais ce n'est
h\/ / pas tout. Il ne suffit pas de faire des trous IL
\1/ FAUT LES FAIRE AU BON ENDROIT,
JUSTE OU IL FAUT.

Vous aurez recours pour cela a votre...,
«.REGLE GABARIT.— C'est une longue bande d'acier pliée en forme d'U, percée
de trous espacés de centimeétres en centimeétres, fermée a2 un bout et munie
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de 2 graduations : la rouge pour le pergage, la grise pour la coupe.
EXEMPLE DE PERCAGE : Soit.a percerletrou n® 5

(A4% du bord) de la &8
bande ci-contre
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Placer la bande dans la régle
gabarit en ayant soin de bien
faire buter a fond la bande
au bout de la regle.

e 113 1S8R TR

Portez le tout (bande et régle gabarit) sur
la poingonneuse entre le poingon et la matrice

Introduisez dans le trou n° 5 de la regle
gabarit le petit disque en relief de la matrice.

Vérifiez la bonne
mise en place de votre
régle gabarit avant de....

Disque en relief

[
BT
de la matrice ]

a
W T
.... Tourner avec une main le levier a boules

dans le sens de la fleche pour faire descendre le poingon.
Lorsque le poingon entre en contact avec la bande vous
pouvez agir des 2 mains sur le levier 4 boules (les butées
placées de chaque c6té de la machine empéchent la régle
gabarit de suivre le mouvement de rotation).
= Continuez a tourner le levier & boules (1 tour 1/2 & 2 tours)
Butées JUSQU'au moment ol vous percevez un léger clagquement,
signe que le métal vient de se rompre et que le trou est fait.
. Devissez alors le levier de 5 4 6 tours pour dégager la régle gabarit et la
bande que vous sortez percée exactement dans 1'axe et juste au trou No 5,

CORNIERE — Pour le per¢age d'une corniére, opérez de la méme fagon que
pour la bande ci-dessus..

NOTA : Pour le bon entretien de la machine mettve de temps en temps wne yorulle
d’hutle sur la vis et une auive sur le poingon,
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LE C|SA|LLAGE Effort

s kg

La cisaille “ Forgeacier "' est
une vraie cisaille d’atelier.

Elle est basée sur le principe
des leviers et la grande démul-
tiplication de ceux-ci vous per-
mettra de couper avec une
extréme facilité les bandes, les
corniéres et méme les tringles
 Forgeacier ",

 Pateekneasdi Pour couper juste & la longueur
[ coupe 400 kg voulue et bien d'équerre, vous allez

! avoir recours, comme pour le percage
i votre régle gabarit.

Tout d’abord il faut mettre en place la régle gabarit sur son support.
Quelques instanls d'altention el vous aurez bien vite compris

Prenez la régle gabarit du c6té de
I'extrémité non fermeée, le creux
en dessus.

Au Ne¢ 44 (graduation rouge)

ou en face du N° 8 (graduna-
tion grise) se trouve une
petite encoche,

Graduation
grise,

: I.M il
H‘I\l'lm

\ I‘HL Placez la régle comme
Il
it

l'indique la figure, 1'en-
coche sous le grand
pilier du support de regle
gabarit et le bord de la
158 regle sous l'autre pilier
mobile également...

Encoche

i

. Faites faire un petit mouvement
Grand pilier de bascule i la regle gabarit dans le
sens de la fléeche, et celle-ci viendra se placer j

automatiquement sur son support.

Pour dégager la régle de son support :
Soulevez le petit doigt mobile du grand [ - S
pilier et faites le mouvement inverse de
tout-a-1'heunre, ‘

mobile

Ces deux opérations sont trés simples —
et se font en DEUX SECONDES aprés en avoir fait l'essai 2 ou 3 fois.
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a couper ici

EXEMPLE de cisaillage
Soit & couper un bout de

corniére de 5 ‘= de longueur
Butee
mubile

Placez la butée mob:le dans la régle gabarit
comme l'indique la figure Ll—-contre .

Le crochet de la butée doit étre introduit dans
le trou N° 6 de la régle, graduation grise, de fagon
que la butée a proprement
parler se trouve bien en face
du Ne 5 (n® correspondant a la longueur du
bout de corniére & couper)

Poignée

Poussez a fond vers l'arriére (dans le sens de la
fléche) la butée mobile pour bien engager le crochet
dans la regle. La butée se trouve alors en place.

Corniére 4 couper

La poignée de
complétement
relevée, enfilez la corniére
dans la machine comme indiqué
ci-contre jusqu'a ce que l'ex—
trémité de celle-ci vienne se
placer contre la butée mobile.

Bitée mobile

7 A Appuyez alors, des =z
5 J mains s'il le faut, sur la poi-
@) gnée de cisailleet....
g
Vous serez surpris de la douceur
avec laquelle vous sectionnerez la
corniére. Celle-ci sera coupée bien
d’équerre et a la longueur exacte de 5%.

Pour une BANDE pratiquez
exactement de la méme fagon

avoir bien soin denﬁler celle-ci
dans le petit trou de la machine spécialement réservé ,
a cet usage. Trés important,

Trou pour
les tringles
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QUELQUES CONSEILS

Vous connaissez maintenant les deux machines principales de
‘* Forgeacier "',

Avant d'aller plus loin, laissez-nous vous donner les quelques conseils
ci-dessous :

Habituez-vous a mettre en place et 4 enlever en 2 secondes la régle gaba-
rit de son support.

N'oubliez pas de bien faire buter au bout de la régle gabarit, la bande
ou la corniére a percer.

N'oubliez pas de bien faire buter contre la butée mobile de la regle
gabarit les bandes, corniéres ¢t tringles a cisailler.

Faites alors quelques essais de percage et de coupe.

Trés rapidement vous saurez tirer le maximum de vos machines
Forgeacier et obtenir la précision anssi indispensable en petit pour vos
constructions qu’'elle 1'est en grand pour l'ingénieur.

Exemples :

Exercez-vous a couper deux bouts de corniéres de la méme longueur. Vous
devez y parvenir a z/5ce de "= prés.

Essayez de percer les deux ailes d'une corniére au méme numéro. les deux
trous doivent étre sur une méme ligne a 1/10¢ de "= prés.

Cette * précision »’ dans le * travail " des éléments Forgeacier vous
I'obtiendrez ‘¢ automatiquement '’ et elle vous permettra de réaliser des
constructions impeccables.

Vous serez bien vite convaincus que

« Tout est possible 2 construire avec Forgeacier »

LES PLANS

Pour construire le modéle de grue, pont transporteur, machine, etec... que

vous avez choisi dans le petit opuscule

“ QUELQUES MODELES FORGEACIER "
vous avez 4 votre disposition des plans, de vrais plans, comparables 4 ceux
dont se servent les ingénieurs.

Ces plans vous guideront pas 4 pas pour construire une a une les piéces
détachées de votre construction.

Commencez la fabrication de vos piéces détachées par les premiéres pieces
Ne 1 - 2 - 3 etc..., qui servent de base a votre construction, vous terminerez
bien entendu par les derniéres.

Coupez et percez ces pieces détachées (bandes, corniéres, tringles) selon
les indications des dessins et de la légende :

longueur e
nombre et emplacement des trous
nombre de piéces semblables.

Dés gque vous aurez fabriqué quelques pi¢ces détachées vous procéderez a
I'assemblage.
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ASSEMBLAGE |

11 ne présente pas de difficulté. C'est l'assemblage classique par écrous

et boulons. Vous utiliserez a cet effet !

le tournevis et la petite clef de votre boite atelier

ou mieux encore la clef a4 tube
de votre boite complémentaire

Reportez vous aux plans de montage : vue partielle on vue d’en-
semble du modéle a construire.

Sur ces vues les piéces détachées sont toutes numérotées : 1, 2, 3 ete..,

Le repérage en est donc trés facile et c'est avec certitude que vous pourrez
faire le montage de la piéce que vous venez de percer et de couper.

Commencez par fabriquer quelques modéles simples pour vous «faire la
mains, Punis essavez des modéles plus importants. Et lorsque les machines
Forgeacier et le montage des pieces détachées n'auront plus de secret pour vous
vous construirez vous-méme votre modeéle. C'est a ce moment-la que vous
gofiterez toutes les joies de votre Forgeacier puisque vous ferez comme les
ingénieurs, de la vraie construction métallique.

BOITE COMPLEMENTAIRE

Comme son nom l'indique, c’est le ‘“ complément '’ de votre boite atelier.

Cette unique boite comporte 2 machines et un grand nombre de roues
dentées, pignons, poulies, roues, vis sans fin, joint de cardan, ete...

Avec la boite complémentaire vous aurez toutes les piéces mécaniques

nécessaires a la construction des modéles les plus importants,

Machine a plier les bandes

Elle se fixe sur le couvercle de votre
boite atelier comme la pergeuse et la
cisaille, (voir page 3)

La maneuvre en est trés simple : la
bande a plier est introduite: dans la
fente située a la partie supérieure de
la machine. Le pliage s'effectue en
faisant tourner la poignée mobile. Une
rotation d'un quart de tour domne un pliage a angle droit. Des rotations
moindres permettent d'obtenir tous les angles possibles.

Machine a cintrer les bandes

Cette petite machine a mains compléte la
précédente.

La bande & cintrer est simplement placée
entre les z tenons de la machine.

Tenant d'une main la poignée de la machine
et de 'autre la bande A cintrer, il vous sera
facile par des petits mouvements de rotation
de la poignée de courber la bande comme vous le désirez et sans aucun efiort.

cintrer

Tenon

Quelques renseignements techniques sur les éléments de Forgeaciex

Bande - long. 50's, larg. 1%, épais. 8/10¢™m |  en feuillard spécial
Corniére - — 350%, ailes1fa, — 7/to*™ | peint & 'émail JEP
Tringle - — s50', diam. 3,59, en fil d'acier doux étamé.

Ecrou et boulon — en laiton décolleté, diam. 3 %, écrou a 6 pans.
NOTA : Pour tous rvenseignements concernant les prizz de Forgeacier el des pieces
detuchees, consuller lu notice spéciale,

‘** FORGEACIER "' crée et fabriqué entiérement par JEP
(Le Jouet de Paris) est 100 % FRANGCAIS.

MP. W LAZARE -FERRY PARIS



meccanoindex.co.uk

QUELQUES CAS PARTICULIERS DE CONSTRUCTION

Bouts de bandes, corniéres ou tringles de 49 { et 50 i de long.

La butée mobile de la régle gabarit peut se placer sur la régle & tous les nos
(graduation grise) & 'exception cependant des nos 49 et 50.

Voici comment pratiquer pour obtenir des bouts de bandes, corniéres ou tringle
de ces longuneurs:

1° Bouts de 50 ‘= — Aucune difficulté puisque toutes les bandes corniéres et
tringles Forgeacier sont fournies coupées 4 la longueur de 50 % exactement.

20 Bouts de 49 %= — Il suffit de rogner 1 ‘s 4 une bande corniére ou tringle
neuve de 50 ‘m. Cette opération se fait selon la méthode ordinaire de coupe
(voir page 6).

Assemblage en bout de 2 corniéres.

Nous supposons que les extrémités
des 2 cornitres & assembler ont été
pergées comme indiqué ci-contre.
En superposant les 2 corniéres
Corniéres & assembler on rencontre une difficulté & mettre
en place les z boulons, Cela provient de ce que les trous ne se trouvent pas
exactement en face I'un de l'autre mais déportés
d’'une épaisseur de métal — voir ci-contre.

‘¢ alésage ' des trous.,

Cette opération se fait trés facilement en utilisant
le petit * alésoir’' de la boite complémentaire
introduire 1'alésoir dans le trou & agrandir et tourner
Foutil alternath.’(.ment dans un sens et dans 1'autre en le poussant fortement dans

le trou, En quelques instants le tron est suffisamment * alésé " pour laisser le
passage au boulon.

Aldsoir

Il suffit en général d'aléser les 2z trous d'une seule corniére.

Mise en place des écrous et boulons sur une corniére.

La mise en place correcte doit étre faite: la téte des boulons & 1'intérieur
5 ; de la corniére, autrement dit 1'écrou & 1'extérieur.
Cette facon de faire devient indispensable lorsque deux

boulons se présentent 1'un en face de l'autre sur
les deux ailes d'une cornitre,

C'est un cas de montage trés fréguent : pylones
de toutes sortes, poutres etc.,.
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Assemblage a angle droit d’'une bande et d’une corniére

C'est I'assemblage classique pour la confection d'un pylone. Pour la régularité
et le bel aspect de la construction, les bandes transversales ** entretoises "’ doivent
étre placées & 1'intérieur des corniéres formant les montants du pylone,

Exemple: grue n° 105

Ces entretoises ne peuvent pas Etre placées
& l'intérieur des corniéres si elles sont cisaillées
Corsilhre normalement, Il est nécessaire d’en rogner les

ou montant  extrémités d'un millimétre & environ,

bande cisaillée
normalement Ce rognage supplé-

mentaire se fait aprés
le percage en introdui-
sant la bande a rogner
dans la cisaille par le
cOté delaréglegabarit,

Cette petite opération se fait trés facilement * au jugé " — Vous la réussirez &
coup sfir dés le premier essai.

bande rognée

Assemblage en oblique d’une bande et d’une corniére

C'est également un assemblage classique dansun pylone.

En plus des ‘“ entretoises *’ un pylone est toujours muni de * croisillons " destinés
a rendre l'ensemble indéformable,

Comme pour les entretoises, les croisillons doivent étre placés & 1'intérieur de
la corniére formant le montant du pyléne. Il est alors nécessaire de les rogner
en oblique:

bande oisalllés € TOgTAge se fait
normalement  comme le précédent

c.a.d. aprés le percage

et en introduisant la
bande rognée  bande dans la cisaille
en oblidte  ar le cbté opposé A

la régle gabarit.

Corniére
ou montant
du pylone

Pour faire un travail trés soigné on
peut présenter la bande a cisailler &
1a place qu’elle doit ocenper mais & 'extérieur du pyléne et tracer sur la bande
au moyen d'une pointe ou d'un crayon une ligne paralléle au montant. Le rognage
sera fait sur cette ligne.

Cette opération, comme la précédente, ne présente aucune difficulté.

croisillon




