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Hervorragende

Neuneiz) | Heller-Stahlbau
* mit Stahlbauzange 45 Me Chaﬂiklls 2

D.R.P.a. D.R.GIM.

1 £ I
i D
Sthneiden  Lochen  Biegen Wohl die meisten Knaben wenden sich heute, um sich Zeitvertreib zu verschaffen, fast

ausschlieflich dem Gebiet der Technik zu. Der Heller-Stahlbau fordert diese Neigung
und macht unseren Jungen Freude.

Die bisher bekannten Metallbaukisten enthalten das Baumaterial bereits fertig geschnitten, gelocht, gebogen usw., so dafy
bei diesen Systemen lediglich ein Montieren der einzelnen Teile nach Vorlagen in Frage kommt. Diese reine Zusammen-
setzarbeit befriedigt den regen Geist eines Jungen auf die Dauer nicht.

Mit Heller-Stahlbau und der gegen jede Nachahmung patentamtlich geschiitzten Stahlbauzange ,,Mechanikus® 1afit sich
weit interessanter arbeiten. Der junge Konstrukteur fertigt sich sein Baumaterial selbst an, unter Verwendung des dem
Metallbaukasten beigefiigten Stahlbandes. Der Heller-Stahlbau hat dadurch gegeniiber den anderen Metallbaukésten einen
weit hoheren erzieherischen Wert, weil eigenes Schaffen und Denken von Grund auf bei der Jugend geweckt und

gefordert werden und auch eigene Ideen in naturgetreuen Formen verwirklicht und zu tatsichlich praktisch zu verwendenden
Gegenstinden konstruiert werden konnen,

Dies ist ein weiterer Vorteil gegentiber allem bisher Bestehenden.

Nr. 19
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Die Werkzeuge, die zum Bau der Modelle nétig sind:
Eine Stahlbaﬁzange ,»Mechanikus® Nr. 1932 mit dem Zeichen ,,Glocke“, das Universalwerkzeug zum Schneiden, Lochen

und Biegen, aus bestem Stahl gefertigt, fein briiniert, 180 mm lang.

Schneiden Lachen Biegen

Als Hilfswerkzeuge, die das Arbeiten erleichtern:
1 Drahtzange Nr. 3215/5” zum Nachbiegen oder zum Festhalten von Tulen beim Bauen.
1 Schraubenziecher Nr. 9/80 mm 1 zum Anziehen und Losen der kleinen Schrauben und

2 Schliissel Nr. 3471 | Muttern.
| MaBstab Nr. 3440 zum’Abmessen der erforderlichen Lingen bei der Verarbeitung des

Materials.
1 Anleitungsbuch Nr. 19 mit vielen Illustrationen und Modellvorlagen wie man zweckmifig und leicht mit ,,Heller-

Stahlbau‘ arbeitet.

2
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Das Baumaterial: Hellers Stahlband beiderseitig vernickelt, also nicht rostend, in Ringen
von 5, 10 oder 20 m.

Zubehorteile:
Nr. 1. Schraube mit Nr. 2. Nr. 3. Stellring ‘Nr, 4, Wellenkupplung Nr. 5.
Mutter, 8,5 mm lang 6 kantige Muttern mit Heststellschraube mit 2 Feststellschrauben Gewindemuffe
O
s (
Nr. 6 Nr. 7. Schnurlaufrollen, Nr. 8. Schnurlaufrollen mit Nr. 9. ILochscheiben,
Lasthaken 15 mm Durchmesser Feststellschraube, 25 und 50 mm: & 25, 50, 75, 100 mm &

[ ——————

Nr. 10 : Nr. 11. Wellen (glatte),
Handkurbel mit Gewindeende, 160 mm lang 25, 60, 75, 100. 150 mm lang

.

Nr. 12 Nr. 13. Gewindestifte, Nr. 14. Wellen mit Gewinde,
Antriebspirale ; 28, 50, 75, 100, 150 mm lang 25, 50, 75, 100, 150 mm lang

3
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Wie fingt man es an!

Es ist noch kein Meister vom Himmel gefallen, und deshalb muf} auch das richtige Arbeiten und Bauen mit Heller-Stahl-
bau gelernt und geiibt werden. Keine trockene Theorie wollen wir vorsetzen, sondern in leichtverstindlicher Weise zeigen,
wie man es macht, um bald von den einfachsten Modellen zu den schonsten und interessantesten Konstruktionen zu kommen.

Zuerst lerne man das richtige Schneiden mit der Zange und achte darauf, dafi man die Bandstreifen in Iingen abschneidet,
die man zum Bau der spiter niher beschriebenen und abgebildeten Modelle brauchen kann, Das Stahlband lafit sich durch
den Schlitz, der an der Seitenwand des Kastens angebracht ist, leicht herauszichen. Zunichst brauchen wir etwa 11/, m.

Schneide nur folgende Grundmafie: 24, 37, 62, 87, 112, 162, 212, 262, 312 mm ganze Linge.
Warum gerade diese Mafle, erfahren wir spater.
Auch schneide vorldufig nur die kleineren Langen.

Vorerst aber noch eins!
Auf richtige Handstellung beim Anfassen der Zange wie nachstehend abgebildet ist ganz besonders zu achten.

Falsche Handstellung Richtige Handstellung

Der Zeigefinger liegt hier an der Biegevorrichtung, Die Hand soll nur die Schenkel umfassen und mit dem
was nicht sein darf vorderen Teil der Zange nicht in Beriihrung kommen
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Anzeichnen

Man unterlasse es niemals, die zu schneidenden Streifen mit Mafistab und
ABleistift vorzuzeichnen. Normallinge der Streifen sollen sein: 24, 37, 62, 87,
112, 162, 212, 262, 312 mm ganze Liange.

Schneiden

Gerades (rechtwinkl.) Schneiden Schriges Schneiden Ecken schneiden
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Ubung

Schneide unter genauer Beachtung der Anleitung auf Seite 4 folgende Streifen, die zum T cil beim Bau der ersten Modelle

verwertet werden sollen:
2 Stiick Streifen von 24 mm ganze Linge

2 Stiick Streifen von 37 mm ganze Linge
2 Stiick Streifen von 62 mm ganze Lange
9 Stiick Streifen von 87 mm ganze Lénge

3 Stiick Streifen von 112 mm ganze Lénge
Ecken schneiden nicht vergessen!

Lochen
Die Streifen miissen miteinander verbunden werden, und das machen wir mittels Schriubchen und Muttern. Vorher muf3
man aber das Material lochen und das geht so:

Das erste Loch riickt man immer 6 mm vom Materialende ein, und so entstehen dann, wenn man beide Enden eines in
oben vorgeschriebenen Mafien abgeschnittenen Streifens locht, die bei allen Konstruktionen und Modellen immer wieder-

kehrenden Grundlingen, von Mitte Loch zu Mitte Loch gemessen,
von 25 50 75 100 150 200 250 300 mm.
Selbstverstindlich kann ganz nach Bedarf auch jede andere Lange geschnitten werden.
Nehme zuniichst MaBstab und Bleistift und zeichne auf dem Streifen die Lochstellen genau an, wie oben vorgeschrieben
oder wie es die umstehenden Mafskizzen zeigen.

6
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Lochen

Matrizenboden

Abb. 1 : Abb, 2 Abb, 3

Beim Lochen achte darauf, daf} das Material glatt auf dem Matrizenboden (Abb. 2) aufliegt, halte es mit dem Daumen
fest und driicke etwas nach unten, der Zeigefinger liegt unter der Zange und wirkt als Gegenlager (siche Abb. 1 und 2).
Den Lochdorn setzt man auf die bezeichnete Stelle auf und driickt kréftig durch. Dabet ist das Material sol ange in seiner
Stellung festzuhalten, bis die Zange wieder gedffnet und der Dorn das Material freigegeben hat. Driickt man das Band
nicht gegen den Matrizenboden, so kann es beim Offnen der Zange am Lochdorn hingenbleiben und erschwert das Lésen
des Materials (siche Abb. 3). Das sollte nicht vorkommen.

Das Lochen mit der Stahlbauzange ,,Mechanikus® geht bei genauer Beachtung der obigen Erklarungen leicht.
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Die geschnittenen Streifen loche nach folgender Anleitung:

die 3 Streifen 112 mm wie Skizze

die 9 Streifen 87 mm wie Skizze

die 2 Streifen 62 mm wie Skizze

Biegen

16; 100 6
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die 2 Streifen 37 mm
wie Skizze

die 2 Streifen 24 mm
wie Skizze
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Schon bei den einfachsten Modellen, die man bauen will, braucht man Winkel, entweder kleine lose Winkel, oder man

biegt, wo es notig ist, die Winkel sogleich an die geraden Stibe an. Dabei kann man gerade oder schrige Winkel herstellen.

Wie man dabei verfiihrt, zeigen die Bilder auf der ndchsten Seite.

8
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Biegen
Auch hier sind zunichst Mafistab und Bleistift notig, um die Biegestellen anzuzeichnen, laut untenstehenden Mafiskizzen

Einlegen des Materials zum geraden, rechtwinkl,  Kraftiges Durchdriicken der Zange erzeugt Man kann auch anschlieffend an einen ge-
Biegen. Die Kante d. Biegestempels mufd genau  schnell und sauber cinen rechten Winkel. raden Winkel einen schriigen Winkel biegen,
auf die Bleistiftmarkierung aufstofien. Der kleine  Nicht vollstiindiges Durchdriicken ergibt Einlegen des Materials wie oben abgebilder.
Anschlag dient zum geraden Einlegen des Streifens. . stumpfe Winkel.

ﬁbung. Biege die geschnittenen und gelochten Streifen nach folgender Anleitung:
die 9 Streifen 87 mm

die 3 Streifen 112 mm

wie Skizze wie Skizze
die 2 Streifen 62 mm e = die 2 Streifen 37 mm die 2 Streifen 24 mm -
wic Skizze (il S wie Skizze wie Skizze -f-—_l

| 3 I | I 1212

- R 88 21
SRl L2k
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Grundformen

Man studiere diese Grundformen recht genau, denn die Kenntnis derselben erleichtert den Zusammenbau der Modelle
ganz wesentlich.

4 ' o bewegl.
Gegenmuttern (Schraubensicherungen)

OO B

Fig. Fig. R Fig.l
Zwei fest gegeneinander angezogene Muttern sichern Mit Hilfe von zwei gegeneinander fest angezogenen Muttern 148t sich z. B.
gegen Lockerwerden auch ein Gewindestift oder cine Schraube auf cinem Bauteil fest aufsetzen,

und man findet so fiir Rollen, Hebel und Gelenke sicheren Halt,

Lager fiir laufende Wellen

Im allgemeinen geniigt es, Wellen einfach im durchlochten Material laufen zu lassen. Will man jedoch eine bessere
Lagerung erreichen, so arbeite man nach folgenden Bildern :

: Mit Hilfe von Stellringen Nr. 3 oder
Doppellager Doppellager Lagerstelle Wellenkupplungen Nr. 4 lassen sich auch
durch Trapezbiigel durch U-Biigel in dreifachem Material ganz besonders gute Lager herstellen

10
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Zu Wellen verwendet man Gewindestifte oder auch glatte Wellen. Die nachstehenden Bilder zeigen, wie man solche Stifte

zweckmiBig miteinander verbindet (Kupplung).

Fig. 11

Fig. 10
Kupplung zweier Gewindewellen mit Hilfe Kupplung von Gewindewellen mit Hilfe eines
einer Gewindemuffe Nr. 5 und zweier selbsthergestellten Doppelwinkels und
Gegenmuttern 4 Stiick Gegenmuttern
Antriebskurbeln

Fig. 12"

Kupplung von glatten Wellen
durch Wellenkupplung
Nr. 4

Zu der dem Kasten beiliegenden Handkurbel kann man sich auch solche, wie folgende Bilder zeigen, selbst zusammenstellen,

- Fig. 14
Fig. 12
—
1 Gewindestift 2 Gewindestifte
auf eine Lochscheibe aufgesetzt mit 2 Wellenkupplungen verbunden

1 Gewindestift

mit 2fachem Material fest verschraubt

= 11
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Kraftiibertragungen

Will man 2 getrennt liegende Wellen von einer Antriebsstelle (Kurbel) aus ge-
meinsam laufen lassen, so mufd man sich eines Kraftiibertragungsmittels bedienen.
Die einfachsten Kraftiibertragungsmittel sind der Reibradtrieb (Friktionsgetriebe)
und der Schnurtrieb (Riementrieb), die nachstehend genau beschrieben werden :

Reibradtriebe

Hierbei driickt das auf der senkrechten Achse befestigte Rad mit seiner eigenen
Schwere auf das darunter stehende Rad und wird infolge der dadurch ent-
stehenden Reibung mit in Drehung gebracht. Die Wirkungsweise dieser Reibrad-
triebe 148t sich erhohen durch Verwendung von Leder- oder Pappescheiben, die
man an dem auf der waagrechten Welle sitzenden Reibrad befestigt. Siche Abb.
Fig. d auf Seite 40. '

Schnurgetriebe

=
Schnur gerade gefuhrt (beide Wellen Schnur gekreuzt (die Wellen laufen Schnur halb gekreuzt (bei quer zueinander
haben dann die gleiche Drehrichtung) mit entgegengesetzter Drehrichtung) liegenden Wellen)

12
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Von kleinerem auf groficres Rad getrieben,
verringert sich die Umdrehungs-
geschwindigkeit

Dutrch Trieb von einem griBeren auf ein
kleineres Rad erhilt man eine grofiere
Umdrehungsgeschwindighkeit

Rei gleich grofien Ridern erhilt man die
gleiche Umdrehungsgeschwindigkeit
beider Wellen

de Bewegung in eine stofweise (hin und her gehende) tibertragen, sO muf eine Kurbel- oder Ex-

Will man eine drehen
wie nachstehende Bilder zeigen.

zenterwelle angewendet werden,

Darstellung einer Kurbelwelle

Darstellung einer Exzenterwelle

nn immer wieder fiir andere Konstruktionen verwendet

Bitte beachten: Das Material von zerlegten Modellen ka

werden, deshalb alles gut auf bewahren.
13
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Allgemeines iiber den Bau von Modellen nach gegebenen Vorlagen

Bei Ausarbeitung der Modelle lieflen wir uns von dem Gedanken leiten, méglichst nur formschone und auch der Wirklichkeit
entsprechende Konstruktionen zu bringen. Die angegebenen Mafle, in Millimeter ausgedriickt, ergeben das richrige Verhiltnis
der Bauteile untereinander. Es steht dem Erbauer natiirlich ohne weiteres frei, ein Modell gréfier oder kleiner herzustellen,
nur muf} dann darauf geachtet werden, dafl die richigen Gréflenverhiltnisse gewahrt bleiben, weil sonst die eben erwiihnten
Vorteile des Heller-Stahlbaues, formschéne und naturgetreue Modelle bauen zu kénnen, keine Auswirkung finden.

Was die Bauausfiithrung betrifft, so 1ifit der Heller-Stahlbau dem freien Spiel der Gedanken und Ideen weiten Raum. Es
ist gar nicht notig, dafl ein Modell genau in der Weise gemacht wird, wie es vielleicht die Vorlage zeigt, es sind viele Aus-
fuhrungsmoglichkeiten vorhanden, die als Endresultat das gleiche Bild ergeben. Dabei soll man sich aber von Anfang an
angewohnen, moglichst die auf Seite 5 u. 6 angefiihrten Grundmafie in den Langen zu verwerten. Es wird dadurch erreicht,
daf§ das verbaute Material beim Auseinanderlegen des Modells nicht wertlos wird, sondern zu anderen Konstruktionen
immer wieder verwendet werden kann. Das Nachkaufen von Baumaterial ist also nicht nétig und kommt nur dann in Frage,
wenn man besonders schone Modelle aufheben oder solche durch weitere erginzen will.

Es empfiehlt sich, alle Schrauben beim Bauen zunichst nur leicht anzuzichen, und wenn das Modell ganz zusammengcstcllt
ist, dann erst vollstindig festschrauben.

Zur Vervollstindigung der Modelle findet Papier, Pappe Brettchen usw. Verwendung unter Beriicksichtigung und An-
wendung der geeignetsten Farben.

Beim Bauen von Modellen nach eigenen Ideen

macht man sich zundchst eine kleine Skizze, etwa in der Art der Vorlagen, um dadurch den Gedanken bildlich darzustellen.
Auf dieser Skizze werden die hauptsdchlichsten Mafie, in welchen das Modell ausgefiihrt werden sell, eingetragen. Beriick-
sichtige dabei die auf Seite 4 beziiglich des Schneidens und auf Seite 8 beziiglich des Lochens angegebenen Grundmafe.
Priife eingehend, ob die nun vorgesehenen Mafle eine Konstruktion ergeben, die auch naturgetreu wirkt. Wenn in dieser
Weise gearbeitet wird, mufl das Modell nach eigenen Gedanken auch gelingen.

Erst besinn’s — dann beginn’s.

i4
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1940/1

Schreibgeriate-Halter

Geflechtprob S LAy
..e St PL __c Diese Modelle sind chne Maflangaben, weil sich die einzelnen
fiir Untersetzer

. Usw. Mafle nach dem Verwendungszweck richten. Bei den folgenden Mo-

dellen sind die hauptsdchlichsten Mafle in Millimeter angegeben.

15
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Hergestellt mit Heller Stahlbau-Kasten Nr. 1940/1

Sidgebock

Erforderliches Material:
ca. 0,95 m Stahlband,

6 Schrauben mit Muttern
Nr. 1. (Die 3 Verbin-
dungsstiicke sind bereits
beider Ubung hergestellt
worden)

Stehleiter Schlitten
Erforderliches Material: Erforderliches Material:
ca. 2,70 m Stahlband, 22 Schrauben mit Muttern Nr. 1. ca. 0,90 m Stahlband, 14 Schrauben
(Die 9 Sprossen sind bereits bei der Ubung hergestellt worden) mit Muttern Nr. 1

16
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-
Kasten Nr. 1940/1

Sackkarre

Erforderliches Material :

ca, 1,10 m Stahlband

10 Schrauben m, Muttern Nr. 1
4 Muttern Nr. 2

?_56 2 Lochscheiben Nr, 9/25 mm
1 Gewindestift Nr. 13/75 mm

50

Schaukel Schubkarre
Enforderliches Material : Erforderl, Material : ca, 1,40 m Stahlband

ca, 2,40 m Stahlband 8 Schrauben mit Muttern Nr. 1
100 Schrauben m. Muttern Nr. 1 6 Muttern Nr. 2

10 Muttern Nr. 2 1 Lochscheibe Nr. 9/50 mm
1 Gewindestift Nr. 13 1 Gewindestift Nr.13/76 mm
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-
\tég/,.,\ sty Kasten Nr. 1940/1

Erforderliches Material:
ca. 0,70 m Stahlband,
10 Schrauben mit Muttern

Tisch

Erforderliches Material :

ca. 0,60 m Stahlband,

6 Schrauben mit Muttern
Nr, 1

Sessel
Erforderliches Material:
ca. 0,80 m Stahlband,

10 Schrauben mit Muttern
Nr. 1

Bank

Erforderliches Material:

ca. 1 m Stahlband,

10 Schrauben mit Muttern
Nr. 1

18
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1940/ I L«y
|

100

50
Rhonrad Ladeprofil
Erforderliches Material: Erforderliches Material:
ca. 2,40 m Stahlband ca. 1,80 m Stahlband
16 Schrauben mit Muttern Nr. 1 2() Schrauben mit Muttern Nr. |

2 Lochscheiben Nr. 9/50 mm

19
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75 75
Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1940/ ‘ |

Reibradtrieb

(Ubungsmodell)

Erforderliches Material :

ca. 2,10 m Stahlband

14 Schrauben mit Muttern Nr. 1 @
10 Muttern Nr. 2

2 Lochscheiben Nr, 9/50 mm

1 Handkurbel Nr. 10

1 Gewindestift Nr. 13/150 mm

)

Anfertigung des Getriebes nach Grundform Fig 16 i 100

Wenn man die auf der Handkurbelachse be-
festigte Scheibe ganz nahe an die Mittelachse Il
heranfithre, ist die Umdrehungsgeschwindigkeit b

des Flugrades eine grofiere, schiebt man withrend
des Drehens die Scheibe nach aufien, wird die

Umdrehungsgeschwindigkeit eine kleinere. Die
seitliche Verschiebung der Handkurbelachse soll

innen und auflien durch Gegenmuttern begrenzt
sein. Die mit L bezeichneten Lagerstellen sind
nach Grundform Fig. 7 anzufertigen.
Beobachte das Verhalten der an dem’
Fliigelrad befestigten 4 Gewichte bei

Schaukel den wverschiedenen Umdrchungsge-
Erforderliches Material : ca. 2,50 m Stahlband, ~ Schwindigkeiten des Flugelrades. Dic
16 Schrauben mit Muttern Nr. 1 Gewichte konnen von Muttern Nr, 2

Die Tragseile bestehen aus rotem Bindfaden zusammengestellt werden,

20
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten 7
; Nr. 1940/1

Leiter

Erforderliches Material: Q? ?.
ca. 1,90 m Stahlband ﬂ
20 Schrauben mit Muttern Nr. | i T
iy
Wl

[
4

So

Balkenwaage
Erforderliches Material:
ca. 2,20 m Stahlband
15 Schrauben mit Muttern Nr. 1
4 Muttern Nr. 2
1 Gewindestift Nr. 13/25 mm lang

Turngerit — Bock
Erforderliches Material:
ca. 0,90 m Stahlband
5 Schrauben mit Muttern Nr. |

21
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Hergestellt mit Heller-
: Stahlbau-Kasten

Nr. 1940/1 \k\

il
Reck
Erforderliches Material : 150
ca. 1,20 m Stahlband :

8 Schrauben mit Muttern Nr. |
4 Muttern Nr. 2
1 Gewindestift Nr. 13/150 mm

Tragbahre

Erforderliches Material ;

ca. 1,40 m Stahlband

16 Schrauben mit Muttern Nr. 1

Ecforderliches Material :
ca. 1,70 m Stahlband

16 Schrauben mit Muttern
Nr. 1

22
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1940/1

Tafelwagen
Erforderliches Material:

ca, 2,40 m Stahlband

25 Schrauben mit Muttern Nr. 1
9 Muttern Nr. 2
2 Gewindestifte Nr. 13/100 mm
2 Lachscheiben Nr. 9/25 mm
2 Lochscheiben Nr. 9/50 mm

Schaukel

Erforderliches Material: ca. 2,20 m Stahlband
16 Schrauben mit Muttern Nt. |
8 Muttern Nr. 2
1 Gewindestift Nr. 13/100 mm

23
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5

60

Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten

Nr. 1940/1
Eisenbahn-Signalbriicke
Erforderliches Material: ca. 4,10 m Stahlband
19 Schrauben mit Muttern Nr, 1
2 Muttern Nr. 2
2 Lochscheiben Nr. 9/25 mm

Turngerit — Pferd
Erforderliches Material:

ca. 1,80 m Stahlband

5 Schrauben mit Muttern Nr. 1

Die Bespannung macht man zweckmifiig
mit braunem Papier, evtl. kann man das
Pferd noch mit Wolle ausstopfen,
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1941/2
Ackerpflug

Erforderliches Material:

ca. 1,30 m Stahlband

5 Schrauben mit Muttern Nr. 1
7 Muttern Nr. 2

2 Lochscheiben Nr, 9/60 mm

I Gewindestift Nr. 13/100 mm

1 Lasthaken

Gepackkarren

Erforderliches Material:

ca. 1,50 m Stahlband

17 Schrauben mit Muttern Ni. 1

14 Muttern Nr. 2
2 Gewindestifte Nr, 13/100 mm
| Gewindestift Nr, 13/125 mm
2 Schnurlaufrollen Nr. 8/25 mm
1 Lochscheibe Nr. 9/25 mm

Bei Anfertigung des mit G bezeich~
neten Teiles betrachte man sich erst
Grundform Nr. 4
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten
Nr. 1941/2

o D
.\Oo o
9o
fo &
oo
175
i : s
50
Flugzeug | 12 5
Erforderliches Material : ’
ca. 4.3 m Stahlband
24 Schrauben mit Muttern Nr. | Signalmast

6 Muttern Nr, 2
1 Lochscheibe Nr. 9/25 mm
1 Gewindestift Nr. 13/25 mm

Erforderliches Material :

ca. 1,9'm Stahlband

10 Schrauben mit Muttern Nr. |
8 Muttern Nr., 2

2 Lochscheiben Nr. 9/25 mm

2 Gewindestifte Nr. 13/25 mm
2 Wellen Nr, 11/75 mm

26
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Befestigung der Signalarme nach Grundform Fig, 4
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Hergestellt mit
Heller-Stahlbau-Kasten
Nr. 1941/2

Prellbock Eisenbahnschranke

Erforderliches Material ; Erforderliches Marerial :

ca. 1,60 m Stahlband e ],‘10 T Stahll;and

16 Schrauben mit Muttern Nr. 1 l[f;- Sshraube!lirm})t Muttern Nr. 1
2 Lochscheiben Nr. 9/25 mm 5 gﬁﬁfﬁiﬂm{éﬁcn A
9 i stifte 2 £ Gl

2 Gewindestifte Nr. 13/25 mm | Handkurbel Nr. 10

| Gewindestift Nr. 13/25 mm
1 Gewindestift Nr. 13/50 mm

Die zwei Schnurrollen dienen als Gegengewicht. Die Schnur wird zwischen den
Schnurrollen befestigt, unter den 50 mm langen Gewindestift hinweggefithrt und mit
Hilfe von 2 gegeneinander geschraubten Muttern auf der Grundikurbelwelle befestigt.
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1941/2

- .
4 \/5/ Ubergangssteg Tafelkarren
E Erforderl. Material : Erforder]l. Material : ca. 1,80 m Stahlband
ca, 2,90 m Stahlband 6 Schrauben mit Muttern Nr. |
26 Schrauben mit Muttern Nr. |

6 Muttern Nr. 2
Das Geliinder bei dem Steg ist 2 Lochscheiben Nr, 9/75 mm

aus rotem Bindfaden gefertigt. | Gewindestift Nr. 13/100 mm
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1941/2

Briefwaage
Erforderliches Material :
ca, 2 m Stahlband
17 Schrauben mit Muttern Nr, |
6 Muttern Nr. 2
1 Gewindemuffe Nr. 5
2 Schourlaufrollen Nr. 8/25 mm
2 glatte Wellen Nr. 11/25 mm
2 Stellringe Nr. 3
I Gewindestift Nr. 13/50 mm
| Gewindestift Nr. 13/150 mm

Die Skala der Briefwaage und den Teller macht man zweckmifliig
aus Pappe, Die Gelenke der Waage sind auf der Abbildung mit

G bezeichnet und sind nach Grundform Fig. 4 herzustellen,

Diese

Seite ist beschadigt.
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1941/2

S e a5 Hangebriicke
50
O
225
50
\ Z T i 50255 50, 5014
1. 5 50 0. 20 2 0
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) 2 8 = = 3
—‘—'—-."‘-.-‘—-‘
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Erforderliches Material: ca. 9 m Stahlband
62 Schrauben mit Mutttern Nr. |
4 Muttern Nr. 2
2 Gewindestifte Nr, 13/100 mm lang

Tragseile und Geldnder bestehen aus rotem Bindfaden
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Hergestellt mit Heller-
Stahlbau-Kasten
Nr. 1941 /2

Vergrofierte Darstellung
der Dachkonstruktion

Karussell

Erforderliches Material :

ca. 6 m Stahlband

30 Schrauben mit Muttern Nr. 1
1 Wellenkupplung Nr. 4
| Gewindemuffe Nr. 5

je 1 Lochscheibe Nr.9/50 mmu.75 mm

1 Handkurbel Nr. 10
| Gewindestift Nr. 13/100 mm
2 Wellen mit Gewinde Nr. 14/100 mm

273

Die mit Gt7 bezeichneten Lagerstellen sind nach Grundform Fig. 7
auszufiithren. Die Sitzkérbe werden mit roten Bindfaden an der Dach-
konstruktion befestigt. Das Dach wird aus bunter Pappe hergestellt,
und zwar zeichne man einen Kreis von 320 mm Durchmesser; den
Kreis schneidet man aus, macht einen bis auf die Mitte gehenden Schnitt, legt dann die Pappe tiber die Dachkonstruktion und schneidet bis auf einen
Klebestreifen alles tiberstehende weg. Der Kranz ist durch moglichst andersfarbige Pappe, durch kieine Bogen oder Zacken zu verzieren. Der Kranz
wird von den 4 Schrauben der Dachkonstruktion gehalten. Das Dach selbst wird mit dem Kranz mittels Klebestreifen von innen verbunden.

31



meccanoindex.co.uk

Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten
Nr. 1941/2

Bauwinde .

Erforderliches Material:
ca. 2,9 m Stahlband
21 Schrauben mit Muttern Nr. 1
12 Muttern Nr. 2
1 Lasthaken Nr. 6
1 Schnurlaufrolle Nr. 7/15 mm @&
2 Schnurlaufrollen Nr. 8/25 mm &
1 Handkurbel Nr. 10
2 Gewindestifte Nr. 13/25 mm lang
Das aus rotem Bindfaden bestehende Zugseil wird auf’
der Handkurbelwelle mit Hilfe von 2 gegeneinander
gezogenen Muttern befestigt. Der Hebel in Verbindung
mit der auf der Handkurbelwelle befestigten Schnur-
laufrolle dient als Bremse der hochgehobenen Last,
Hebel nach unten gedriickt hiilt die Last; Hebel an-
gehoben gibt die Last frei,

Leuchtturm

Erforderliches Material:

ca. 4,5 m Stahlband

64 Schrauben mit Muttern Nr. 1

2 Muttern Nr. 2

je 1 Lochscheibe Nr. 9/60 und 75 mm &
1 Gewindestift Nr. 13/150 mm lang

Die Laterne ist von leuchtend gelbem
Papier, das Dach von rotem Papier an-
zufertigen.
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1941/2

Windmiihle
Erforderliches Material
ca, 2,60 m Stahlband

Leiterwagen 22 Schrauben mit Muttern Nr. 1
Erforderliches Material : 6 Muttern Nr, 2

ca. 3,40 m Stahlband 2 Stellringe Nr. 3
36 Schrauben mit Muttern Nr. 1 je 1 Schnurscheibe Nr. 8/25 mm u. 50 mm

. 13 Muttern Nr. 2 1 Lochscheibe Nr. 9/60 mm
je 2 Lochscheiben Nr. 9/60 mm u. 75 mm 1 H3ndk"11'b01‘ 1271‘- 10
2 Gewindestifte Nr. 13/75 mm 1 Welle mit Gewinde Nr. 14/75 mm
Das mit G bezeichnete Teil ist nach Die Flugelflachen

Grundform Fig. 4 anzufertigen. sind aus bunt bemalter Pappe.

]
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten

Nr. 1941/2 Kotz
Zugbriicke :
Erforderliches Material : \S ] T T T
ca. 8 m Stahlband eiltrommel "{t' 45“%*’ 5
56 Schrauben mit Muttern Nr.'l A (5975 ) " Ao :
8 Muttern Nr. 2 25 - : - = :
o N f / g S b W&/
1 Stellring Nr. 3 ~ IR l ‘

2 Lochscheiben Nr, 9/25 mm @

L |\ If
G.3/ N - / ﬂ
1 Handkurbel mit Gewindeende Nr. 10 : 72 S |

1 Gewindestift Nr. 13/100; mm lang

; (i ./2:.\\ i
1 Welle mit Gewinde Nr, 14/25 mm lang \% : ). !‘iwlxll
S i i

N IS

RAS

Der bewegliche Teil der Briicke ruht auf den mit G bezeichneten Gelenken; dieselben sind nach Grundform Fig. 4 her-
zustellen. Das Geldnder und das Zugseil bestehen aus rotem Bindfaden. Zu der auf der Handkurbelwelle befestigten Seil-
trommel bendtigt man 4 Muttern Nr. 2 und 2 Lochscheiben Nr. 9/25 mm #. Montierung wie es obige Skizze zeigt.
34 :
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten

Nr. 1942/3
Waren-Aufzug

Erforderliches Material ;

ca. 4,0 m Stahlband

30 Schrauben mit Muttern Nr. |
5 Muttern Nr. 2
2 Stellringe Nr. 3
I Schnurlaufrolle Nr, 825 mm
I Schnurlaufrolle Nr. 8/50 mm
I Handkurbel Nz, 10
I glatte Welle Nr. 11/75 mm

Der Hebel in Verbindung mit der auf der
Handkurbelwelle befestigten Schnurlauf-
rolle dient als Bremse gegen ein Zuriick-
laufen des belasteten Forderkorbes, Hebel
nach unten gedriicke, hilt die Last, Hebel
nach oben gehoben gibt die Tast frei,

Funkturm

Erforderliches Material :

ca. 8 1m Stahlband

27 Schrauben mit Muttern Nr, |
1 Lochscheibe Nr. 9/50 mm

I Lochscheibe Nr, 9/75 mm

I Lochscheibe Nr. 9/100 mm
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Hellsrs
1

Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1942/3
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Erforderliches Material : ca. 8 m Stahlband J
52 Schrauben mit Muttern Nr. 1 Schwebebahn

6 Muttern Nr. 2

4 Stellringe Nr. 3

| Schnurlaufrolle Nr. 7/15 mm

3 Schnurlaufrollen Nr, 8/25 mm

I Schnurlaufrolle Nr. 850 mm

| Handkurbel Nr. 10
je 1 glatrte Welle Nr. 11/75 mm u. 100 mm
je 1 Gewindestift Nr. 13/25mm u. 100mm

1 Antricbsspirale Nr. 12

36

Das untere Seil (roter Bindfaden) ist das Tragseil. Die kleine Schnuz-
laufrolle im Biigel des Forderkorbs liuft auf dieser Schnur, Es empfiehlt
sich, zwischen dem oberen Forderseil die Antriebsspitale einzusetzen,
damit das Forderseil immer geniigend gespannt ist. Die obere Sthraube

des Forderkorbbitgels dient zum Festklammern des Forderseiles.



Offener Giiterwagen

Erforderliches Material:

ca. 2,30 m Stahlband

20 Schrauben mit Muttern Nr. |

8 Muttern Nr. 2

je 4 Schnurlaufrollen Nr. 8/25 und 50 mm
2 glatte Wellen Nr. 11/100 mm

4 Wellen mit Gewinde Nr. 14/25 mm

meccanoindex.co.uk

Hergestellt mit Heller-Stahlbau-
Kasten Nr. 1942/3

Geschlossener Giiterwagen
Erforderliches Material:
ca. 3m Srahlband
20 Schrauben mit Muttern Nr. |
8 Muttern Nr. 2 '
je 4 Schnurlaufrollen Nr, 8/25 ﬁnd 50 mm
2 glatte Wellen Nr. 11/100 mm
4 Wellen mit Gewinde Nr. 14/25 mm

4
E
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Hergestellt mit
Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1942/3
und Zusatzkasten Nr. 1946
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Zeppelin-Luftschiff Tafelwaage
Erforderliches Material :
ca. 14 m Stahlband
118 Schrauben mit Muttern Nr, 1
je 4 Wellen Nr. 11/50 und 100 mm
I Lasthaken Nr. 6
2 Muttern Nr, 2
I Gewindestift Nr. 13/25 mm lang
1 Lochscheibe Nr, 8/50 mm
Das Zusammenhalten der 8 Lingsstibe am
vorderen Teil des Luftschi‘ffes geschieht zweck-
mifiig mit einem 25 mm langen Gewindestift
und 2 Muttern. Das Zusammenfassen der

Léngsstibe am hinteren Teil liBt sich am

besten mit einer Lochscheibe Nr. 9/50 mm

machen, die entsprechend geschnitten und ge-

Erforderliches Material; ca. 1,00 m Stahlband

bogen wird, wie es nebenstehendes Bild zeigt. 52 Sihiniben mit Muttem Sl

Zum Festhalten der Steuerachsen bzw. Propeller 16 Mt oo

benutzt man kleine selbstgefertigte Klemmen, 2 Lochscheiben Nr. 9/75 mm &

wie solche dem Kasten als Muster beigelegt sind, 2 Gewindestifte Nr. 13/25 mm lang

Man kann dafiir auch Stellringe verwenden. 1 Gewindestift Nr. 13/50 mm lang

29
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Hergestellt mit

Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1942/3
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Windmiihle (Windmotor)
Zum Antrieb von Modellen geeignet

Erforderliches Material:
ca. 8,20 m Stzhlband
100 Schrauben mit Muttern Nr, |
12 Muttern Nr. 2
2 Stellringe Nr. 3
5 Wellenkupplungen Nr. 4
I Gewindemuffe Nr. 5
1 Schnurlaufrolle Nr. 8/25 mm @
2 Lochscheiben Nr. 9/25 mm @
3 Lochscheiben Nr, 9/60'mm &
3 Lochscheiben Nr. 9/75 mm &
1 glatte Welle Nr. 11/150 mm lang

2 Wellen mit Gewinde Nr. 14/50 mm lang
I Welle mit Gewinde Nr. 14/75 mm lang
1 Welle mit Gewinde Nr. 14/100 mm lang
2 Wellen mit Gewinde Nr. 14/150 mm lang

meccanoindex.co.uk

Der Windmotor besteht in seinen Hauptteilen aus dem Turm, der Fahne mit
Steuerfliche und dem Windrad. Die Kraftiibertragung erfolgt vom Windrad
mittels Reibradtriebe durch den Turm nach der an der Bodenfliche gelagerten
Schnurscheibe. Die mit Gf 7 und Gf 9 bezeichneten Lagerstellen sind nach
Grundform Fig. 7 und Fig. 9 anzufertigen.

Zu der Fliigelradnabe nimmt man eine Lochscheibe Nr. 9/75 mm &, macht in
dieser mit der Stahlbauzange ,,Mechanikus® 8 gleichmifige Einschnitte und ver-
dreht die so entstandenen Flﬁgelanséitzé um 450. (Siehe Zeichnung auf Fig.a.)
Die Fliigel schneide man sich aus kriiftiger Pappe in der Weise, wie es neben-
stehende Zeichnung Fig. b veranschaulicht. Die Steuerfliche ist gleichfalls aus
Pappe herzustellen.

Fig. ¢ zeigt den Grundrify des gesamten Fahnenteils mit Windrad. Die Fahne
driickt mit ihrem ecigenen Gewicht die Reibrider gegeneinander, sie ruht also

nur auf diesen und kann sich demnach auch frei zu der Windrichtung, wie es

beispielsweise eine Wetterfahne macht, einstellen. Um nun an der Schnurscheibe eine gute Kraft zum Antrieb von anderen

Modellen zu erhalten, ist darauf zu achten, dafl.alle Wellen leicht in ihren Lagern laufen. Ferner soll das Fligelrad kein

einseitiges Gewicht haben. Ein solcher Fehler dufiert sich in der Weise, da die schwerere Stelle des Rades immer nach

unten drdngt. In einem solchen Falle mache man diese Stelle leichter oder man beschwere den gegeniiberliegenden

Fligel. Um den Reibradtrieb wirkungsvoller zu gestalten, empfiehlt es sich, die auf den waagrechten Wellen sitzenden

Reibrider nach nebenstehender Fig. d auszufiihren.
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Hergestellt mit Heller-
Stahlbau-Kasten
Nr. 1942/3

Grofles Karussell

Erforderliches Material:
ca, 8,50 m Stahlband
54 Schrauben mit Muttern Nr, 1
16 Muttern Nr. 2
2 Stellringe Nr. 3
1 Wellenkupplung Nr. 4
1 Gewindemuffe Nr. 5
je 1 Lochscheibe Nr. 9/50 und 78 mm
1 Handkurbel Nr. 10
1 Gewindestift Nr. 13/100 mm
2 Wellen m. Gew. Nr. 14/100 mm

Diemit Gf7 bzw. Gf9 bezeichneten Lager-
stellen sind nach Grundformen Fig. 7 und
Fig. 9 anzufertigen. Zu der Plattform des
Karussells verwende man starke Pappe die
bunt bemalt wird. Die Treppe wird mittels
2 einfachen Winkeln und Schrauben an
der Plattform befestigt. Die Plattform wird
von 4 an den Lingspfeilern befestigten
Winkeln getragen. Fiir alles tibrige gilt
die gleiche Anleitung wie beim kleinen
Karussell Seite 31
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1942/3

o Gliicksrad
\ Ein besonders hiibsches, nach seiner Fertigstellung
unterhaltsames Modell,

Erforderliches Material:
ca. Ym Stahlband
43 Schrauben mit Muttern Nr. 1
: 8 Muttern Nr. 2
2 Stellringe Nr. 3
1 Gewindestift Nr. 13/100 mm lang
2 Gewindestifte Nr. 13/25 mm lang
I Welle mit Gewinde Nr. 14/75 mm lang
1 Lochscheibe Nr. 9/100 mm &

-
=
ST

A
- s
CliEme

Armbefestigung
an der Stheibe

Die Lochscheibe Nr. 9/100 mm Durchmesser bildet die

Radnabe, auf diese werden die Speichen in doppeltem

Stahlband nach nebenstehender Fig. A.aufgesetzt. Der

Radkranz wird von mehrfarbig bemalter Pappe her-

gestellt und ist zweckmiBig auf der Riickseite durch

Verbindungsstege (wie Fig. B zeigt) zu versteifen. Damit

W sich das Rad schoén leicht drehen 1aBt, empfiehlt es sich,
die Zeigerfeder nicht mehr als etwa 1 cm tiber die Winkel

hinwegragen zu lassen.
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Schnell-Lastwagen
Erforderliches Material:
ca, 6,80 m Stahlband
60 Schrauben mit Muttern Nr. 1
10 Muttern Nr. 2
2 Stellringe Nr. 3
1 Schnurlaufrolle Nr. 7
3 Schnurlaufrollen Nr. 8/25 mm
4 Schnurlaufrollen Nr. 8/50 mm
1 Welle mit Gewinde Nr. 14/100 mm
2 glatte Wellen Nr, 11/100 mm

4 Gummireifen

meccanoindex.co.uk

Die 4 Schnurlaufrollen Nr. 8/50 mm werden mit den Gummireifen iiberzogen

und bilden so die Laufrider.

Besonders zu beachten ist, daff niemals beide Rider auf der Achse festsitzen.
Eines muf} lose sein und wird durch Stellring Nr. 3 gegen das Abrutschen ge-

sichert. Siche die untere Darstellung auf Seite 44.

Die vordere Achse ist vom Steuerrad aus lenkbar. Der Drehpunkt wird nach
Grundform Fig. 4 hergestellt, und man beachte dabei, daf die Fithrung nicht zu
locker wird, damit der Wagen wahrend des Fahrens auch die einmal eingestellte
Richtung beibehilt. Die Ubertragung der Bewegung von der Steuerstange nach
der Steuerachse ist auf dem Bild Fig. B genau erkennbar, Die Verbindung der

beiden Teile wird mit rotem Bindfaden hergestellt.

Zu der Uberdachung des Fiihrersitzes nimmt man zweckmifig farbige Pappe.
Ebenso kann man den abnehmbaren Wagenkasten sowie die Ladefliche mit
Pappe ausschlagen. Durch Anfertigung von entsprechenden Aufbauten kann man

den Wagen auch mit Verdeck versehen oder in einen Verkehrsomnibus verwandeln,
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Hergestellt mit Heller-Stahlbau-Kasten Nr. 1942/3

< p5la— Rumpenwagen
e ‘3,5/71‘ = Erforderliches Material :
ca. 2 m Stahlband

14 Schrauben mit Muttern Nr. |

Im iibrigen gleiches Zybehor wie beim Tunnelwagen

46

Tunnelwagen
Erforderliches Material :

ca. 4.70 m Stahlband
48 Schrauben mit Muttern Nr, 1
8 Muttern Nr. 2
je 4 Schnurlaufrollen Nr. §/25 und 50 mm
2 glatte Wellen Nr. 11/100 mm
4 Wellen mit Gewinde Nr, 14/25 mm
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,»Heller-Stahlbau‘‘ mit Stahlbauzange ,,M-echanikus“

Kasten Nr. 1940 Grofie 1
aus feinem starkem Karton

enthilt: 6 Werkzeuge :
5 Preis
1 Anleitungsbuch
komplett
5 mHeller’s Stahlband 0
71 diverse Teile strs. 9.0

Kastengrofle 30 % 22 x 3 cm, Gewicht 1,130kg

Ergidnzungs-
kastenNr.1946
enthilc:
10 m Heller’s
Stahiband
108 div. Teile

Kastengrifle
22x22 %3 cm

Gewicht 1,240 kg
Preis kompl,
sfrs. 6-50

Eine wertvolle Beschiftigung fiir Knaben im Haus und in der Schule

Kasten Nr. 1941 Grofie 2

aus feinem starkem Karton

enﬁ:ﬁl:: 7 Werkzeuge
I Anleitungsbuch
10'm Heller’s Stahlband
140 diverse Teile

Kastengrofie 35 <22 %3 em. Gewicht 1,870 kg

Preis

komplett

51':'3.14-50

Nebenstehender Ergéinzungskasten
dient zur Erweiterung der Késten 1-—3
bzw.um auvchmitdenkleinen Kisten
die gréBren Modelle bauen

zu konnen

Jedem Kasten ist ein umfang-
reiches Anleitungsbuch mit vielen
Illustrationen und Modellvorlagen

beigegeben

Kasten Nr. 1942 Grofie 3
aus feinem starkem Karton

enthillt: 7 Werkzeuge ;
- Preis
1 Anleitungsbuch
komplett
20 m Heller’s Stahlband 19.50
204 diverse Teile e

KastengroBe 30 <225 cm, Gewicht 2,485 kg

4%
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Wer der Kosten wegen nicht sofort einen kompletten Kasten erstehen will, kann auch alle
Werkzeuge, Heller- Stahlband und alle Zubehorteile einzeln und nacheinander kaufen

Stahlbauzange
»sMechanikus® Nr. 1932

y ]
—— % %‘% fein briiniert, im Karton. Gewicht 0,200 kg.  Preis sfrs. 5.25
Sm;. o s TR SR 1 Anleitungsbuch Nr. 19 mit vielen Illustrationen
und Modellvorlagen .........ooiiiiiiiiviinenins sfrs. 1.60
Heller-Stahlband, vernickelt in Rollenvon 5 10 20 m
per Rolle I.—  1.80 3.40 sfrs.
cts. Lochscheiben Nr. 9

1 Sort. = 50 Schrauben mit Mutter
Nr. 1 und 10 Muttern Nr.2..... 125

1 Stellring mit Schraube Nr. 3 ..... 10
1 Wellenkupplung mit 2 Schrauben
N 4w o s e 12
1 Gewindemuffe Nr.5 ........00... 10
1:Lasthaken: Nreiif: S ans v s s )

1 Schnurlaufrolle ... .. Nr. 7/15mm 10
1 Schnurlaufrolle mit Schraube Nr. 8

L5 10y T g ne i e 25
[Sdog N, 8/60R e S 35
[iHandkurbel N0 5 sy 10

25 S e 0DEmm
per Stiick 10 15 25 35 cts.
glatte Wellen Nr. 11

25 50 75 100
per 108tick 15 20 25 35

glatte Wellen mit Gewinde Nr. 14

150 mm
50 cts.

25 50 75 100 150 mm
per 108tiick 15 25 35 40 55 cts.
Gewindestifte Nr, 13

25 50 75 100 150 mm
per 10Stiick 15 25 35 40 55 cts.

1 Antriebsspirale Nr. 12............ 10 cts,

cts.
| Drahtzange Nr. 3215/5” ...... 100
1 Maf3stab Nr. 3440 ............ 40

1 Schraubenzieher Nr. 9/80 mm. 35
| Schraubenschliissel Nr. 3471 .. 35

Gebaut mit
Kasten Nr. 1940/1

Gebaut mit
Kasten Nr. 1941/2

SPAMERSCHE BUCHDRUCKEREI LEIPZIG



