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Abbildung 5 zeigt

‘ die normale Zangen-

~ lage mit waagrechten
~ Schneiden, i
Abbildung 6

' zeigt die Zange mit

senkrecht gesiellten i

Sr:hnclden

In allen Fillen b1e1bt
die natiirliche, mcht;

ermiidende  Hand-

lage beib?halte‘n_.

Vor allem :
i Imfasse die Zangenschenkel
Abb, 3
i
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i' Abb. 4
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 Schneide die Driihte oder den Bmdfaden, mit denen das Stahl-
band gebunden 1st, ab und fithre das Ende des Bandes durch
den Lingsschlitz nach auflen. Am zweckmifigsten lege man

" den Kasten auf die rechte Seite des Arbeitstisches und etwas
Schifig, dafl das herausgezogene Stahlband mit der Tischkante
etwa in einem Abstand von 4 ¢m paraliel verlauft.

Tt -

Das Bauen nach abgestitﬁmmn Léngen

Lingen und Lochinafie sind bei dieser Banweise so zu wiihlen,
dafl sie durch 12,5 mm teilbar sind. Diese Bauweise gibt
die Mﬁgiichkeit, die einzelnen Konstruliionsteile fiir andere
Modelle immer wieder zu verwenden.

meccanoindex.co.uk

0=
5]

2 Bl SlEL 100 R Y 61 75
s 112 ; Ui e .
i 5> = 87

Abb. 8

¥ |
e e, 5b et
X l 62 i

=t Abb, 9
>

<

Bie freie ﬁngeb'und'éne BauWeiSC. Das Schneiden und Lochen des Stahlbandes erfolgt dabei nach’Mafien,

wiz g ds “das &vxederzugebende Groflenverhidlinjs der Vorlage erfordert. Die Moglichkeit der Wiederverwendbarkeit der
mze}ntn Teile ist hierbei zugunsten def Modellnatiirlichkeit weniger beriicksichtigt. Die Billigkeit des Stahlbandes
‘rdert geradezu diese viel anregendere _Bauart und gestattet, gut gelungene Modelle aufzubewahren.
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Abb. 11
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Das Anzeichnen

Unterlasse nicht, die erforderlichen Mafle von Léingen, Lochentfernungen,
Biegungen usw. vorher genau anzuzeichnen. Dies ist auch in jedem praktischen
Betrieb die erste Arbeit. Je genauer angezeichnet wird, desto flotter geht dann
die Bearbeitung und Montage.

Das Schneiden

Beim Abtrennen des Materials von der Rolle weg halte man die Zange nach
Abb. 6. Beim tibrigen Schneiden nach Abb. 11.

Sehr oft ist das Material winkelrecht abzuschneiden. Um dies zu erreichen,
braucht man nur das Material am Grund der Schere aufliegen zu lassen.
Die Schere hat eine Schnittlinge von 25 mm. Will man nun linger schneiden,
so stellt man mittels der Schraube 7 die Schneiden so ein, daf sich die Spitzen
gerade noch schlieflen. Dadurch erreicht man, dal man von beiden Seiten
schneiden kann, ohne daffl man den Schnittpunkt sieht. Ebenso verfahrt man,
wenn man Ausschnitte im Stahlband zu machen hat. Man begrenzt den Scheren-
schnitt durch die erwihnte Schraube 7.

Das Schneiden mit Anschlag erspart viel Anzeichnen. Es ist allerdings nur
dann vorteilhaft, wenn mehrere gleiche Lingen zu schneiden sind. Die Ein-
stellung und Anbringung des Anschlages beschreiben wir spiter.
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Das Lochen

Beim Lochen driicke man die Zange rasch und ganz durch. Erst wenn das Abfallteilchen
herausgeworfen ist, ist ganz durchgedriickt. Halte die Zange immer so, daf} auf die ange-
zeichnete Stelle gutes Licht fallt.

Beim Lochen angezeichneter Stellen halte man die Zange am zweckmifigsten nach Abb. 6.
_ Bs ist aber vorteilhaft, mit der Daumenspitze das Matrizenloch etwas abzudecken; dadurch
B8 . ird erreicht, daB das Abfallteilchen dorthin fliegt, wohin man es wiinscht (siche Abb. 14).
Dicselbe Zangenhaltung ist auch fiir Lechungen aufler der Mitte und insbesondere fiir
Lingslocher vorteilhaft. Das Liangslochen geschieht dadurch, daff man das Stahlband jedes-
mal um 1 mm weiterschiebt und ein Loch driickt (siche Tafel ITI, Fig. 4).

Das Lochen mehrerer Stahlbandteile mit ungleichméfligen Lochentfernungen geschieht
zweckmiBig so: Die Locher werden beim ersten Band alle vorgezeichnet und gelocht; fiir
die anderen Stahlbandteile dient das erstere dann als Schablone, die mit den noch zu
4 lochenden Teilen verschraubt wird, um immer wieder die gleichen Lochentfernungen zu
' bekommen (siche Tafel ITI, Fig. 39).

Das Lochen gleicmnﬁﬁiger Lochentfernungen erfolgt mittels Anschlag (siehe Abb. 13);

wir verweisen auf Seite 8.

Das erste Loch ist vom Materialende meistenteils 6 mm entfernt, Um dieses erste Loch
qun chne anzuzeichnen genau in diesem Mafle zu lochen, halte man das Material so, dafl
das Materialende mit der seitlichen Fliche des Matrizenbodens eben ist.




Abb, 15

Abb. 16
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Das Biegen

Hinter dem Drehpunkt der Zange ist eine Flachzange. Die obere Backenbreite
der Flachzange ist 11 mm, die untere 12 mm, Die Flachzange benutzt man zum
Schrigbiegen, zum Zuriickbiegen und zum Biegen von U-Stiicken mit den be- "
stimmten Breiten von 11 und 12 mm, indem man das vorstehende Stahlband

auf beiden Seiten nach oben oder nach unten driickt (siche Abb. 16).

An die Flachzange schlieft sich die eigentliche Biegevorrichtung an. Wenn die

Schraube 7 ganz nach unten geschraubt ist, biegt man Winkel von 90 Grad;

je nachdem man die Schraube nach oben verstellt, kann man Winkel beliebiger

Grade biegen (siche Abb. 15).

Reiht man die Biegungen in kleinen Abstinden
nebeneinander, so kann man Rundungen her-
stellen, die je nach Verstellung der Schraube 7
kleiner oder grofler werden. Beachte dabei: je
kleiner die Rundung, desto nidher miissen die
Biegungen aneinander gereiht werden (siche

Abb. 17 Abb. 17).
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Der Anschlag

wird durch das Loch der Gewerbeschraube von rechts nach links gesteckt und”

nach Einstellung durch die Stellschraube gesichert bzw. festgemacht.

Er dient zugleich als Anschlag beim Schneiden, Lochen und Biegen, man braﬁcht
den Anschlag nur entsprechend'zu drehen. Zur Einstellung der Lochentfernung
zeichne man sich vorerét mit dem Mafistab auf dem Stahlband die beiden Loch-
stellen' genau an und loche diese. Nach diesen beiden Lichern stellt man den
Anschlag ein. Bei der Einstellung auf Biegungen ist zu beachten, daff man von
dem gewiinschten Mafl die Hilfte der Backenbreite, also 6 mm, abzieht, und
nun kann man von der Seite aus den Anschlag einstellen. Liegt der Anschlag-
winkel seitlich an der Biegevorrichtung an, und schiebt man das Stahlband bis

zu dem Anschlag durch, dann biegt man genau 12 mm breite Winkel.

Zum gleichmifigen Lochen aufierbalb der Mitte des Stahlbandes gibt es cinen

Anschlag, der mit der Schraube des Anschlagbleches befestigt wird.
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Tafel I Heller-Stahlbau

Baumaterialien : Werkzeuge:

Heller-Stahlband
12 % 0,56 mm, vernickelt oder rot lackiert
in Rollen von 5, 10, 20, 50 m

Heller-Winkelstiibe
rot lackiert, in Stiben von 50—100 cm
Breiten; Gx 6, 9%9, 12x12mm

Stahlbauzange ,,Mechanikus®
D.R.P. Nr. 1933, fein briniert

1 Anschlag dazu

Messing-Schraube
ikl { | Ersatz-Lochdorn dazu
Nr. I. 3mm stark, Tmm lang
| Drahtzange Nr. 3215

| Schraubenzieher Nr, 09/80 mm

@ Messing-Mutter 1' Schraubenschliissel Nr, 3471
Nr. 2, 6kantig 1 MaBstab Nr. 3440




Tafel 11

Erkldrungen
siehe
Seite 11
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Betriebsteile fiir Heller-Stahlbau
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Tafel IL
Betriebsteile :

Nr. 3 Stellring Nead 13 Gawindestifre i \e..  ieil a2 100 mm lang
Nr. 4 Wellenkupplung N 130 Crewindestife b e e e 150 mm lang
Nr. 5 Gewindemuffe : Nr. 14 Wellen mit Gewinde . ... .. et A 25 mm lang
Nr. 6 Lasthaken ! ~ Nr. 14 Wellen mit Gewinde ............. 50 mm lang
INr. 5T SehnURlanirolle . sl 15 mm @ Nr. 14 Wellen mit Gewinde «s:vivee . ons 75 mm lang
N B SThanrlanfrolle e, crean A 25 mm @ Nr. 14 Wellen mit Gewinde ..... AT 100 mm lang
Mrs B8N Schmerlanirolle;: & 2ot 3Bmm e Nr. 14 Wellen mit Gewinde ..., b ..., 150 mm lang
Nr. w8 Sehnarianfrolle ., sl i S o 50 mm @ INTHl G T Cochicran Ze RUHIE CA Sei e S 50 mm lang
NS ochschashen 0 e oty 25 mm & Biralhiss TochltririzealeeiioIusse 6 v LU 76 mm lang
N O DB R e e L S A et 38 mm @ 130 5ei0 0 3R D T fal o b2 bt A P e g G s Ak 100 mm lang
S A S ORI oTo] yT:7e) o] b o o (A 0w I SR ¢ 50 mm & INT PTG e iy racliee & e i st Sl e Lt 12 Zithne
N A glatte Welle: e S e Gl 25 mm lang INEERG: S 2 ahn e o SHEv et Soa L it s N s 18 Zihne
NS Etat s elle s o f iR leR ) 50 mm lang Nt IO abn rad ol e e e e 24 Zihne
N L eTa et ol ellen o bl o T 75 mm lang INTUHLES SFabnrad St s e A e e i B T e
Nr. 11 glatte Welle......... T A 100 mm lang $ b R S Com 0 A st W 8 Zihne
NEELE Seldttes W lles dome i Xt s o 150 mm lang Nre T ICettenradcraln st bk Lnrsiies S 16 Zahne
Nr. 12 Antriebsspirale Nr. 18 Ballon, Autoreifen
NESLS G ewindestifte s banee i LI 25 mm lang Nr. 21 Kupplung
NS 13: Gewindestifear i duni e T0 1L LA 50 mm lang Nr. 22  Kefte
NS G o s tiltad e el T o 75 mm lang Nr. 23  Schnecke

* Unsere Zahnrider Nr. 16 DRP. a. sind eine umwélzende Erfindung. Zahnrad, Winkelrad (in jedem beliebigen Winkel), Schneckenrad, Sperrad
und Kronenrad in einer Form. — Um 180° geschwenkt als Kupplung verwendbar. — Unbegrenzte Anwendungsmoglichkeit,
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Arbeitsbeispiele fiir Heller-Stahlbau

Tafel IIT

Erkldrungen

siche Seite 13

12




meccanoindex.co.uk

Arbeitsbeispiele fiir Heller-Stahlbau:

Tafel HI

Fig, 1 zeigt einen schrigen Schnitt

Fig. 2 zeigt zugeschnittene Kanten eines rechtwinkligen Schnittes

Fig. 3 zeigr spitzen und flachen Einschnitt. Den Einschnitt bricht
man aus, man kann ihn aber auch in einem Loch aus-
laufen lassen. Bei diesen Schnitten begrenze man den
Scherenschnitt nach Anleitung

Fig. 4 zeigt a) Formloch, b) ein Querloch, c) ein Vierloch, d) eine
Fiinflocheinteilung, €) ein Liangsloch. Bei all diesen
Arbeiten halte man die Zange nach Abb. 6

Fig, 5 zeigt gleichmiflige Iochung auffer Mitte mit Ausschnite durch
Schere. Bei all den Lochausschnitten stelle man die
Schneide so ein, dafd sie gerade noch {ibereinander geht;
dies gilt auch fiir Ausschnitt 6, 7, 8

Fig. 6 zeigt einen Zweilochsteg mit quer geschlitzten Lichern

Fig. T zeigt einen Zweilochsteg mit lings geschlitzten Lochern

Fig. 8 zeigt einen Zweilochsteg mit einem quer geschlitzten Loch

Fig. Y zeigr einen Verbindungswinkel 90 Grad i

Fig. 10 zeigt cine Doppelwinkelyerbindung, 12 mm breit, auch U-Ver-
bindung genannt

Fig. 11 zeigt eine Z-Verbindungsform

Fig. 12 zeigt eine Lagerbockform 12 % 12 mm

Fig. 13 zeigt eineDoppelwinkelverbindung, 6 mm breit, auch als Stell-
ring geeignet

Fig. 14 zeigt zwei Doppelwinkel mit 11 und 12mm Breite, ineinander-
geschoben

Fig. 15 zeigt eine U-Form hochstegig

Fig. 16 zeigt eine Z-Verbindungsform, 12 mm hoch

Fig. 17 zeigt einen 6 mm hohen Lagerbiigel

Fig. 18 zeigt ein 24 mm breites Doppelwinkelstiick oder U=-Stiick

Fig. 19 zeigr ein Dreifachwinkelverbindungsstiick

Fig. 20 zeigt eine T-férmige Fithrung

Fig. 21 zeigt eine T-férmige Verbindung; wird aus dem 6 mm holen
Lagerbiigel (17) gefertige

Fig, 22—24 zeigen verschicdene Schrigbiegungen

Fig. 25 zeigr 12 Winkelabstufungen, durch Verstellen der Schraube T
einstellbar in den beliebigsten Graden

Fig. 26 zeigt einfache Uberlappung

Fig. 27 zeigt StoBverbindung mit einfacher Uberlappung

Fig, 28 zeigt StofBverbindung mit doppelter U’berlappung

Fig. 29 zeigt Kreissegmentwinkel (wird aus den jeweiligen Ringen

ausgeschnitten und dann gebogen)

30 zeigt einen in der Mitte durchschnittenen 50-mm-Lochkranz

31 zeigt einenViertelausschnitteines 50-mm-Ringes mitLingsloch

32 zeigt einen Halbausschnitt eines 75-mm-Ringes

33 zeigt eine auflen gezahnte H0-mm-Scheibe (z. B. fir Rasten)

34 zeigt eine Zwei-Schrauben-Winkelverbindung mit einem freien

Mittelloch ]

Hig. 35 zeigt eine Zweischraubenverbindung

Fig. 30 zeigt eine Einschraubenwinkelverbindung

Fig. 37 zeigt eine ca. 45-gradige Winkelverbindung, doppelschraubig

Fig. 38 zeigt die Moglichkeiten der verschiedensten Ausschnitte

Fig. 39 zeigr das gleichmiifige Lochen mehrerer gleicher T'eile mit un-
gleichmifiigen Tochentfernungen, siehe Anleitung Seite 8

Fig. 40 zeigt ein Mafi- und Lochschema, das sehr zu empfehlen ist
und selbst angefertigt wird

Fig, 41 zeigt ein gleichschenkliges Sechseck

Fig. 42 zeigt ein Quadrat mit gerundeten Ecken

Fig. 43—48 zeigen verschiedenste Durchmesser, gerollt, mit Biege-
vorrichtung

Fig.
Fig.
Fig.
Fig,
Fig.

13
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Tafel IV e Grundformen zu Heller-Stahlbau

Erklidrungen siehe Seite 15

14




Tafel IV

Fig.
Fig,
: Fig.
Fig,
Fig.
Fig.
Fig,

" Fig.
Hig.
Fig.
Fig. 17

2,3,5,0
4,8
7,9, 10
i1

12

13

15
16
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Grundformen zu Heller-Stahlbau:

zeigt Stehlager aus Bandstahl

zeigen Lageranordnungen mit Hilfe einer Wellenkupplung

zeigen Lageranordnungen aus Bandstahl (sind teilbar) und haben 12 mm breite Wellenauflage
zeigen Lageranordn:ungeu mit Hilfe eines Srellringes

%eigt auch eine teilbare Lagerungsmoglichkeit

zeigt einen drehbaren Hebel an einem Doppelwinkelstiick

zeigt einen 6 mm breiten U-Biigel als Stellring angewendet

zeige eine verstellbare Fuhrungsanordnung

zeigt eine doppelhubige, um 180 Grad versetzte Kurbelwelle

zeigt eine Halb-Elliptikfeder mit angebogenen Lagern

zeigt eine doppelseitige Flachfederanordnung

15
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Grundformen
Zu

Heller-
Stahlbau

Erklirungen
siehe Seite 17

Tafel V
16 ;




; Tafel V

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 23
Fig, 24

Fig. 256—38 zeigen Ausschnittmdglichkeiten aus Scheiben (so entstehen eine Fillle von notwendig zu gebrauchenden Formteilen)

1
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- Grundformen zu Heller-Stahlbau:

zeigt doppelseitige Blattfeder mit drei angebogenen Laschen

2, 3, 4 zeigen verschiedene Zahnstangendarstellungen

5

i

8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

zeigt Scharniergelenk

zeigt zentrische Hebelanordnung fiir Kupplung zu verschieben

zeigt Wellenkupplung durch zwei U-Stiicke, 11 und 12 mm breit

zeigt zentrische Hebellagerung

zeigt Kurbel gebogen aus Gewindestift mit Kurbellager aus Stahlband

zeigt Anordnung einer verstellbaren Spindel durch genaues Anbiegen des Stahlbandes an die Gewindemuffe
zeigt Spindelmutteranordnung fiir fest angeordnete Spindeln in einer unbestimmten Ausladung

zeigt eine Lagerungsmiglichkeit

zeigt drehbar angeordnete Spindelmutter in beliebiger Ausladung firr schwenkbare Spindelanordnungen
zeigt Kurbelwellenanordnung mit Gegengewicht (ausgeschnitten aus 50 mm Scheibe nach Fig. 30 Taf. V)
zeigt Spindelmutteranordnung zwischen zwei Scheiben

zeigt zwei U-Stilcke mit Schraube, Ose oder Biiroklammer drehbar verbunden

zeigt eine der vielen Lagerungsmoglichkeiten

zeigt eine Kreuzlagerung mittels zweier durch ihre Stellschraube verschraubten Stellringe

zeigt eine Gelenklagerungsanordnung, der Stellring ist an dem Winkelsttick drehbar angeordnet

zeigt wie Fig, 18 breite Wellenlagerungen, im Winkel beliebig verstellbar und einfacher wie Fig. 18

zeigt ein in der niederen Kante des Stahlbandes verstellbar gefithrtes Lager

dagegen zeigt ein in der breiten Fliche des Stahlbandes verstellbar gefithrte Lageranordnung

zeigt doppelt verschraubte Segmentteile ausgeschnitten aus einem Ring

17
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Tafel VI Grundformen zu Heller-Stahlbau

Erkldrungen
siche Seite 19

; 18




meccanoindex.co.uk

Tafel VI

Grundformen zu Heller-Stahlbau

Fig. 1,2 zeigen Anordnungsméglichkeiten von Daumenscheiben

Fig. 3 zeigt die Anordnung einer Schneckensteuerung

Fig. 4  zeigt Lasthakenanordnung mit beliebiger Anzahl von Rollen

Fig. 5 zeigt ein Lenkrad mit exzentrischer Lagerung

Fig. 6' zeigt das Verschrauben beliebiger Ring-Segmentausschnitte mit geraden Teilen

Bigy T zeigt eine Rollenlagerung eines Ringes oder einer Scheibe, je nachdem, was beweglich oder starr angeordnet wird
Fig. 8 zeigt eine Ringlagerung an einer Scheibe

Fig. 9  zeigt an einem Rad befestigte Kurbelschleife

Fig. 10 zeigt an einem Rad angebrachte breite Radlauffliche mittels zweier mit Osen befestigter Winkel

Fig. 11 zeigt Kurbel oder Hub an einem Rad oder zwischen zwei Ridern angeordnet

Fig. 12 zeige breiten Laufring zwischen zwei Ridern eingeklemmt

Fig. 13 zeigt nochmals eine Ausschnittmdglichkeit, wie sie z. B. auch fiir unterbrochenen Rundantrieb verwendet wird

Fig. 14 zeigt eine: Scheibe verzahnt

Fig. 15 zeigt eine Rillenscheibe die in beliebig grofien Durchmessern angefertigt werden kann

Fig. 16, 17 zeigen eine Lenkradanwendung mit Hilfe von Vorhang- oder Schliisselringen beliebigster Durchmesser

Fig. 18  zeigt Lagerung zweier Ringe durch Stahlbandstiicke. Man kann auch mit [5-mm-Rollen zwei Ringe nach Fig. T ablagern
Fig. 19 zeigt Eisenbahnradanordnung, am Umfang verdst statt verschraubt

Fig. 20 zeigt Rillenrad anderer Bauart als Fig. 15

Fig. 21 zeigt ein Rad, Radkranz verschraubt oder verdst

19
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4 Fig. 1,2, 3,4 zeigen verschiedene Knotenpunktanordnungen
‘ Fig.5 zeigt die Anordnung schriggestellter Fifle
Fig. 6 zeigt zwischen zwei Winkeln eingeklemmte Pappe
oder sonstige Verkleidungsmaterialien
I Fig. 7 zeigt 2 aufeinander gelegte Stahlbidnder zwecks
1 Verstirkung

i 20

Tafel VII : Grundformen zu Heller-Stahlbau

Fig. 8 zeigt eine runde Grundplattenausfithrung

Fig. 9 zeigteinerechteckigeGrundplattenausfihrung mitPlatteaus Stahlband

Fig. 10 zeigt eine rechteckige Grundplattenausfithrung mit Platte aus Pappe,
Vulkanfiber, Prefispan oder dergleichen

Fig. 11 zeigt eine mehreckige Grundplattenausfithrung

Fig. 12 zeigt eine gitterartige Grundplattenausfihrung

|
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Tafel V_'III
9
Fig. 1 zeigt eine ebene Kreuzverbindung nach der hohen
Kante
Fig. 2 zeigt eine besondere stabile Radkonstruktion

Fig. 3 u. 4 zeigen verschiedene Leuchter-Darstellungen

Fig. 5 zeigt die Anbringung einer Scheibe auf glatten
Wellen 3

Grundformen zu Hellef—Stahlbau

Fig.6-11 zeigen Verbindungen ohne Schrauben, indem man mit der

Fig. 12

Fig. 13

Stahlbauzange ,,Mechanikus® einen Streifen von 3 mm Breite am
Ende eines Stahlbandes abschneidet

zeigt die Verbindung von zwei Flachbindern zu einem Winkel-
stiick ohne Schrauben

zeigt das Biegen des Flachbandesnach derhohenKante; jenachdem
Krummungsradius setzt man die Lécher entsprechend voneinander

21
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Tafel IX

Fig. | zeigt eine iiberlappte Verbindung von Winkelmaterial

Fig. 2 zeigt eine stumpfe Stofiverbindung zweier Winkelstibe mit

versetzter Schraubenanordnung
Fig. 3 zeigt einen Knotenpunkt mit Knotenblech
Fig. 4 zeigt die lings-kreuzformige Verbindung zweier Winkelstibe

22

Grundformen zu:'"Heller-Stah.lbau

Fig. 5 zeigt eine innen abgesteifte Ecke aus Winkelmaterial

Fig. 6 zeigt eine auflen abgesteifte Ecke aus Winkelmaterial

. Fig. 7 zeigt eine Zahnstangenart aus Winkelmaterial

Fig. 8 zeigt das Biegen von Winkelmaterial durch Ausschnitt von

S tteil
cgmenttellen 3\

G !




Nr. 2 Stehleiter
Erforderliches Material:

ca. 2,70 m Stahlband

je 22 Stiick Nr. | und 2

Heller-Stahlbau

Erforderliches Material:
ca. 0,95 m Stahlband
je 6 Stiick Nr. | und 2

23
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Nr. 6 Tragbahre Heller-Stahlbau
Erforderliches Material:
ca. 1,40 m Stahlband

je 16 Stiick Nr. 1 und 2

63 {00
= 3 ll\ Nr. 8 Stuhl
| Erforderliches Material:
"‘@ ca. 0,70 m Stahlband
je 10 Stitck Nr. 1 und 2

i Nr. 10 Ladeprofil
Erforderliches Material: ca. 1,80 m Stahlband
je 20 Stiick Nr. 1 und 2
2 Stiick Nr. 9/50 mm

24
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Heller-Stahlbau

Nr. 12 Tisch
Erforderliches Material:
ca. 0,60 m Stahlband

6 Stitck Nr. 1 und 2 —
£ 9 oY
(o O o
\0 0 J

50
50
A
] -
75
s
50 S
|11
: Ili”“l ||”[ l
| 20 50

Nr. 16 Signalmast

Erforderliches Material:

ca. 1,9 m Stahlband

je 10 Stiick Nr. | und 2
8% 0w N2

s Nr.9/25mm

sy Nr. 13/25 mm

5> Nr.11/75 mm

[ ol =

Nr. 14 Giiterwagen

Erforderliches Material:
ca. 2 m Stahlband 4 Stizck Nr. 8/25 und 50 mm
je 14 Stiick Nr. 1 und 2 2 , Nr. 11/100 mm
B N 12 4 ,, Nr. 14/25mm

ol (R




Heller-Stahlbau

24

—

33

2

3

23

Nr. 20 Sackkarren
Erforderliches Material:
1,35 m Stahlband
je 10 Stitick Nr. 1 und 2

Nr. 2

Nr, 8/25 mm
Nr. 13/75 mm
Nr. 13/100 mm

meccanoindex.co.uk

Nr. 18 Tragbahre
Erforderliches Material:
1,20 m Stahlband
je 4 Stitck Nr. 1 und 2

i g
4 . Nr, 13/715mm

Nr. 22 Handtuchstéinder
Erforderliches Material:
1,35 m Stahlband
je 8 Stiick Nr. | und 2

20
5

2

23

Nr. 2
Nr. 13/100 mm
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Nr. 24 Telephonmast
Erforderliches Material :
1'm Stahlband
je 20 Stitick Nr. 1 und 2
Sockel nach Grundform
Tafel VII. Fig. 9/10

meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 26 Schirmstinder Nr. 28 Bogenlampe
Erforderliches Material: 0,4 m Stahlband Erforderliches Material: 0,65 m Stahlband
je 10 Stiick Nr. 1 und 2 je 12 Stlick Nr. 1 und 2
Nr. 15/50 mm 1, Nr. 8/2bmm
Sockel nach Grundform
Tafel VII. Fig. 8

] 33
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Nr. 30 Brotschneidemaschine

Erforderliches Material:

1,20 m Stahlband

je 17 Stick Nr, 1 und 2

1

»

Nr. 2

meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

\

Nr. 32 Schiebekarren

Erforderliches Material: 1,25 m Stahlband
je 6 Stiick Nr. 1 und 2
AL AN N
1 ,, DNr. 9/60mm
6 ., Nr. 13/60mm
2 ,. Nr. 13/75mm




Nr. 34 Windentrommel

Erforderliches Material: 0,95 m Stahlband
: je 4 Stiick Nr. | und 2

40
s
33

33

— W e -

2

Nr. 2

Nr. 5

Nr. 13/50 mm
Nr. 13/75 mm
Nz, 13/100 mm

meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 36 Boot

Erforderliches Material: 1,36 m Stahlband
je 16 Stiick Nr. 1 und 2
3= N
1", N 13/25 mm

29
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Heller-Stahlbau

Nr. 38 Schiebekarren

Erforderliches Material: 3m Stahlband

je 14 Stiick Nr. I und 2
120 e N2
2 4, Nr. 13/50 mm

Mafle:

Raddurchmesser 50 mm
Gesamtlinge 250 mm
Gesamthéhe 75 mm

Nr. 40 Sandkarren

Erforderliches Material: 1,75 m Stahlband
je 18 Stitck Nr. 1 und 2
LSS BN e
1 ., Nr. 9/50mm
2 ., Nr 13/50 mm

30
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Heller -Stahlbau
Y Erforderliches Material:
| 4m Stahlband
je B7 Stiick Nr. 1 und 2
TQEE e SN 2

6 , Nr9/25
3 , Nr13/25
3 , Nr 13/100

Nr. 42
Transportkarren, dreirddrig
Mafie:

Bodenfliche 90 x 135 mm

Hohe der Hinter- und Vorderwand
75 mm von Bodenfliche ab

) S g—

Nr. 44

Zweirad-Handwagen Bei Anfertigung der 19 gleichen Quer-

Erforderliches Material:
2,85 m Stahlband
je 36 Stiick Nr. 1 und 2
o B NG o
2 ENE4
20 SN 131100
Die Rider sind nach Fig. 2 Tafel VIII anzufertigen.

verbindungen mit angebogenen Winkeln
stelle man erst den Anschlag auf die
erforderliche Linge.

1



Nr. 46 Brief- und Kartenstinder

Erforderliches Material: 2,66 m Stahlband
je 32 Stiick Nr. 1 und 2

MaBe: Grundplatte 130 x 100 mm
Hshe der 4 Stander 55, 70, 85, 100 mm

32
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Heller-Stahlbau

Nr. 48 Schreibgeritstinder

Erforderliches Material:

1,45 m Stahlband
je 10 Stiick Nr. 1 und 2

Mafie:

Bodenfliche 70 % 130 mm
Hohe 100 mm
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Heller-Stahlbau

Nr. 50 Lischer

Erforderliches Material:
4 m Stahlband
je 36 Stiick Nr. | und 2

2
1
2

33

ER

a3

Nr. 8/38 mm
Nr. §/25 mm
Nr. 24

Mafle:
Linge des Ovals 135 mm
Hohe des Ovals 85 mm

Breite des Ovals 72 mm

Nr. 52 Stempelhalter

Erforderliches Material:
0,95 m Stahlband
je 28 Stiick Nr 1 und 2

Der Stempelhalter kann natiirlich belicbig

vergrofert werden.
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Heller-Stahlbau s : /

Nr. 54 Kakteenstinder B

Erforderliches Material: 3
0,4 m Stahlband
je 65 Stiick Nr. | und 2

Mafle:

Linge 400 mm

Linge der mittleren Treppe 240 mm
Gesamtlinge der obersten Treppe 80 mm

e

(N A S i

Breite 70 mm

Modellbogen erhiililich

R p—

Erforderliches Material:
4 m Stahlband
je 63 Stiick Nr.1und 2

Mafie;
Linge 520 mm’

Breite 60 mm

Nr. 56 Garderobeleiste
34




meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 58 Zeitungshalter

Erforderliches Material:

T, m Stahlband
je 44 Stiick Nr.

1 und 2

Nr. 60 3arm.Leuchter

Erforderliches Material:
3 m Stahlband
je 32 Stiick Nr. 1 und 2

Mafie:
Bodenfliche 100 mm @
Hohe 260 mm
Breite 160 mm

Sockel nach Grundform

Tafel VII, Fig. 8 . O
Modellbogen evhiiltlich
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Heller-Stahlbau

Erforderliches Material:

2 m Stahlband :

je 17 Stiick Nr. 1 und 2
(R om0 0§ S

Ui Al e e
20N 812D
IR IN T 8
N 21325
1 s Nt 1 3150
1 . 13/150

Nr. 62 Briefwaage
Mafle; Unterer Lingsbalken 160 mm

Vertikaler Stinder 180 mm

AuBerer & des Pappausschnittes 108 mm

Erforderliches Material:

1,85 m Stahlband
je 36 Stiick Nr. 1 und 2

Nr. 64 Aschenbecher
Maile:
Gesamththe (ohne Schachtel) 115 mm

Bodenfliche 100 mm &




Shame o o ambeie l b o o 4]

Nr. 66 Rasenmdher

Erforderliches Material:
1,10 m Stahlband
je 17 Stiick Nr. 1 und 2
200 F LS N2
6 ,, Nr.9/25 mm

Mafie:
Breite der Trommel 50 mm

Innere Breite des Rahmens 62 mm
Lange des Stiels 130 mm

meccanoindex.co.uk

Nr. 68 Roller

Erforderliches Material; 0,65 m Stahlband
je 8 Stiick Nr. 1 und 2
e SERRE S g e

2o 0 S N1 850 mrh

210 s Nr. 13/25 mim
1o N1 350
1 ,, Nr.13/100 mm
R S

Mafle: Entfernung von Rad zu Rad 170 mm
Lenkstangenhthe vom Boden 160 mm

Heller-Stahlbau

Nr.70 Teewagen

Erforderliches Material:
1 m Stahlband
je 6 Stiick Nr. 1 und 2
2O N
4 ,, Nr 9/25 mm
3= 4 Nr.13/75mm
MafBe;
Ganze Linge 160 mm
Ganze Hihe 110 mm
Bodenfliche aus Pappe
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- Heller-Stahlbau

1

o

e

Erforderliches Material:
10,5 m Stahlband

X Mafle: je 100 Stiick Nr. 1 und 2
| , Grundfliche 300:x 150 mm AR o)
i Gesamthéhe 300 mm Nr. 72 Gartenschaukel BN S R
Schaukelgrundfliche 110 % 80 mm : 2, Nr. 13/150 mm
38
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Heller-Stahlbau : Nr. 74 Muldenkippwagen

Erforderliches Material:

2m Stahlband
je 80 Stiick Nr. 1 und 2

33
bR
3

33

B2 N O GO

33

Nr. 2
Nr. 3
Nr. 8/25 mm
Nr. 13/25 mm
Nr. 11/50 mm

Mafle:

Rahmen des Fahrgestells 170 x 45 mm
obere Muldenfliche 100 x 80 mm
Héhe der Mulde 65 mm

Die Winde werden mit Pappe ausgekleidet.

Nr. 76 Elektrokarren mit Hebelsteuerung

Erforderliches Material:

4 m Stahlband 1 Stiick Nr. 14
je 62 Stiick Nr. lund2 2 ,, Nr.13/25mm
2h BN 2 2 5 Nr 13/75mm

4 5y NT 885 mme2 ULy N 13/60:umm
T SN

Mafie:

Ladefliche 150 x 80 mm
Lenkgehiusebreite 40 mm

Dieser Karren ist ein sehr niitzliches Nahftrder-
mittel fur Eisenbahn, Post, Fabriken usw.

Fordern Sie Modellbogen!
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Heller-Stahlbau

!
1
Erforderliches Material: Mafe: % ‘

2 m Stahlband
5 Stiick Nr. 8/25 mm Bodenfliche o
I 5  Nr.9/50mm 60 x 80 mm B
dEsay DS Hohe bis
;!_; :; ﬁ; ?2 Mitte der

jedt 5 Nr.lund2 Welle 180mm

Nr. 2

Nr. 78 Winkelantrieb Nr. 80 Kehrantrieb Nr. 82 Riemenantrieb, offen
Erforderliches Material: einer zweiten parallelen Welle durch zwei zur ' Erforderliches Material:
2,10 m Stahlband 4 Stiick Nr. 8/38 mm Antriebswelle um 90° versetzte Riemenrollen ~ Lim Slahlbarax)l 1 8t. I\TTr. 8/50 mm
je 32 Stiick Nr. lu.2 2, Nr, 11/75mm Mafle: Bodenfliche 60 x 80 mm f i 2% % 12:1:1--E e % % II:T!" %;ﬁgénm
9 , N3 1o a2 Wellenhshen 50, 65, 165 mm Sl srenke Sl A

1, Nr.8/25mm2 ,, Nr..12
Mafie: Bodenfliche 60 < 80 mm

Ist die Achsenentfernung fiir einen direkten Die Anwendung desoffenen Riemensistdie
Wellenhohen 50, 150 mm entgegengesetzten Riementrieb zu klein und hiufigste. Sie dient zur Ubertragung ciner
Wellenausladung 40 mm die beiden Rollen lassen sich nicht in einer Kraft von einer Welle zu einer anderen in
Man benutzt 2 Umlenkrollen fiir Seiltrieb Ebene anlegen, so leitet man den Riemen gleicherDrehrichtung, undje nach derWahl
in den Fillen, wo 2 Wellen im Winkel zuein- tiber 2 zu den Achsen im Winkel angeord- der Scheibengrifien erreicht man schnelle~ f
ander stehen. nete Rollen, ren oder langsameren Lauf.

40




3 m Stahlband

Sl NS

Nr. 84 Daumenhebelantrieb

Mafie: Bodenfliche 60 x 80 mm
Héhe 160 mm
Tischhéhe 60 mm
Daumenhebelhhe 110 mm

Daumenhebeltriebe wendet man an bei

Elementen, die nur wenig gehoben werden

sollen, um dann mit threm Eigengewicht
wieder herunterzufallen

je 32 Stiick Nr. 1 und 2

Bt N2

3, Nr. 9/25 mm

L N 3 T B
I 1, N 13/100 mm

meccanoindex.co.uk

Nr. 86 Kehrantrieb durch 2 Umleitrollen

Erforderliches Material:
2,80 m Stahlband
je 42 Stiick Nr. | und 2 2

Mafie: Bodenfliche 60 x 96 mm

1 Stiick Nr.
SyGe N T
o N 3 1o e N,
P S BB ] N
2 N Ry SN

9/50 mm
13/25 mm
13/50 mm
13/75 mm
12

Wellenhthen 40, 120, 170 mm

Hier gilt dasselbe wie fiir den Kehrtrieb Nr. 80, nur
mit dem Unterschied, dafi in diesem Falle die Uber-
tragungselemente in einer Ebene liegen

Nr. 88
Riemenantrieb

gekreuzt

Erforderliches Material:

1,70 m Stahlband
je 24 Stitck Nr. 1 und 2

N2 N e
2. ,, Nr. 820 mm
e N 3ty
1, Nr. 13/100 mm
2 N
Mafie: Bodenfliche 60 80 mm
Hohe 180 mm

Gekreuzter Riemen ergibt entgegen-
gesetzte Drehrichtung

41



Nr. 90

Stufen-
scheibenantrieb

Mafie:
Bodenfliche

60 x 80 mm
Wellenhthen
50, 165 mm

Erforderliches Material: 1,56 m Stahlband
je 28 Stiick Nr. 1 und 2
il
NG
5 Nr. 8/25 mm
5»  Nr. 8/50 mm
5o Nr. 715 mm
5 Nr. 13/75 mm
O Nz

[ S8 ol (o (o (S RN

Stufenscheiben dienen zur wahlweisen
Verdnderung der Umdrehungszahl.

42
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' Heller-Stahlbau Nr. 94

Nr. 92
Seitlich
verschiebbarer
Antrieb

Erforderliches Material:
3 m Stahlband 1 Stiick Nr. 9/25 mm

je 45 Stiick Nr. 1 und 2 1 ,, Nr.l13/60mm
T4 S N2 2 ,, Nr.13/100 mm
4o 3 G N2
Tz 5 N T/A5mm
Mafle:

Bodenfliche 6080 mm  Antriebswellenhohe 90 mm
Tischhohe 65 mm ObersteWellenhthe 165 mm
Tischlinge 130 mm

Soll eine Scheibe oder Welle angetrieben werden, die

seitlich verschoben werden muf}, so nimmt man als

Antrieb eine Rolle, deren Linge der notwendigen seit-
lichen Verschiebung entspricht.

Riemenantrieb
halbgeschrinkt

Erforderliches Material:

1,70 m Stahlband
je 28 Stiick Nr. 1 und 2
4 Stiick Nr. 3
Nr. b5
»s  'Nr.8/25 mm
Nr. 9/50 mm
Nr. 11/76 mm
Nr. 13/75 mm
Nr.'12

e S,
¥

Mafle:

Bodenfliche 60 x 80 mm
Wellenhthen 50, 165 mm

Um Wellen anzutreiben die nicht in einer

Ebene liegen und im Winkel bis zu 900 »

stehen, wendet man den geschrinkten
Riementrieb an.



N».96 Parallelantrieb

Licgen zwei parallel
angeordneteScheiben

nicht in einet Ebene,
so kann man den
Parellelantrieb.  an-
wenden., Hier aber
miissen die Scheiben
um so viel seitlich
verserzt sein, dafl die
Triecbstangen anein-
ander  vorbeigehen
kénnen. Der Antrieb
mufd so erfolgen, daf}
die Tricbstangen auf
Zug beansprucht
" sind.

Erforderliches Material:

2,85 m Stahlband 2 Stiick Nr. 4
je 50 Stiick Nr. 1 und2 1 ,, ' Nr, 8/50 mm
L 2" 5 Nr.9/50 mm
47 5 "N 3

Nr. 98 Reibantrieb Mafe:

Bodenfliche 108 x 65 mm

Abstand der vertik. Stinder 48, 60mm
Antricbswellenhshe 45 mm

Erforderliches Material:

2 m Stahlband

je 29 Stiick Nr. | und 2

v RN T

» Nr.2

5 Nr. 8/50 mm

5 , Nr.9/25 mm

s Nr. 9/50 mm

s Nr. 13/75 mm
5 Nr. 13/100 mm

Kraftitbertragung durch Reibung ! Das getriebene Rad lastet mit seinem
Gewicht auf dem treibenden Rad und wird dadurch mitgenommen,

— e e DO PO

Heller Stahlbau

meccanoindeX.co.uk

Nr. 100 Pendelantrieb

Erforderliches Material:

2,3 m Stahlband

je 30 Stiick Nr. 1 und 2

6 il Nl 2

T S
1 ., Nr. 838mm
2 ., Nr 8/25mm
1 5, Nr. 950 mm
I ,, Nr.13/50 mm
I ,, Nr.13/100mm

Mafle:

Bodenfléiche 60 % 80 mm
Pendelachsenhéhe 170 mm
Pendelachsen-
ausladung 50 mm

Man verwendet den Pendelantrieb (z. B. bei Pendelségen), um eine

Welle anzutreiben, die mit einer bestimmten Ausladung schwenkbar

sein soll. Der Drehpunkt des Auslegers wird in diesem Fall mit der
treibenden Achse zusammengelegt.

"
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| _ ' Heller-Stahlbau

Nr. 104 Kupplung

Grofie der Grundplatte
100 x 80 em

Frforderliches Material:

; Nr. 102 Kardangelenk 0,80 m Stahlband
: Mafle: Bodenfliche 100 x 100 mm je 24 Stiick Nr. | und 2
| WellenhShe 25 mm Ao NS
Erforderliches Material: 2 m Stahlband (RIS g A
je 22 Stlick Nr, 1u.2 3 . Nr.825mm
| (B e 1 ,, Nr.8/50mm
| I res 1, Nr.13/25 mm
1 . Nr. 825 1,  Nr13/100mm
1 , Nr.B8/38 e N
‘ 2 ,, Nrl13/73 . Kupplung zwischen zwei lose auf der Welle sitzenden Scheiben, Zahnradern oder

Kettenridern. Die Kupplung selbst ist auf der Antriebswelle seitlich verschiebbar. Je
nach Wunsch kann man die Mitnehmer des Kupplungsteiles verschieden gestalten, Die

i :
* Andert sich die Richtung einer kraftabge-
|

|

Art der Kupplung ist sehr vielseitig anwendbar.

benden Welle, so schaltet man ein Kardan-
gelenk ein.
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Heller-Stahlbau

Nr. 106 Zahnradantrieb

&

Erforderliches Material:

1,70 m Stahlband
je 27 Stiick Nr. 1 und 2
2 ., Nr 16/24Z

2 5 tNri6/12Z
Bodenfliche 108 x 65 mm 10 o Ne 18/100mmi
1
1

Magle:

Abstand der vertikalen Stinder 60, 48 mm »»  Nr. 13/25 mm

Antriebswellenhthe 38 mm 5 Nr, 11/50 mm

Die Krafttibertragung durch Zahnrider ist bei kurzen Wellenabstinden die sicherste
Ubertragung. Hier erkennt man die umwilzende Neuerung, die unser Zahnrad DRP. a.
darstellt. Diese Erfindung macht es maéglich, Zahnrad, Kegel- oder Winkelrad (in
jedem beliebigen Winkel), Schneckenrad, Sperrad und Kronenrad in einer Form
zu vereinigen. Um 180° geschwenkt als Kupplung verwendbar. Grofie Ersparnis

gegentiber anderen Konstruktionen,

Nr. 108 Riemenspanner, mit Hebelrolle

Erforderliches Material:

4

(]
1
1
1
1
1
!
2

2,20 m Stahlband
je 38 Stitck Nr. | und 2

15

33

EE]

33

33

33

23

33

33

Nr, 2
Nr. 3
Nr. 7/15 mm

. Nr. 8/25 mm

Nr. 8/60 mm
Nr. 9/50 mm
Nr. 13/25 mm
Nr. 13/50 mm
Nr. 13/75 mm

Die Riemenspannrolle sitzt direkt am Hebel
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Heller-Stahlbau

Nr. 110 Stinderbohrmaschine

Erforderliches Material:
3,5 m Stahlband
je 30 Stlick Nr. 1 und 2

DR NN

A4 s ONECS
N
4 ,, Nr.8/25mm

| 1 ., Nr.8/38mm
1 , Nr 13/50 mm
I s N 1875 mm
1 5 Nr 13/100 mm

Mafie:
Grundplatte 125 % 60 mm
Stinderhohe 240 mm
Bohrspindelausladung
von Mitte Stinder 36 mm

Stinderbohrmaschinen werden sehr oft auch Vertikalbohr-
maschinen genannt, weil die Bohrspindel senkrecht arbeitet.
Diese sehr bekannte Maschine besteht aus Siule, Tisch,
Bohrspindel und Ubertragungsorgane.

| Modellbogen erhiiltlich.
416
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Heller-Stahlbau
E- Erforderliches Material:
’ Mafe: ? 2,5m Stahlband
.’._ Tischgrofe 115 x 170 mm je 51 Stiick Nr, 1 und 2 1 Stiick Nr. 8/25 mm
1 Lagerhthe 90 mm i F L N2 10 e NEel/50 i
Py Aufiere Gestellbreite G0 mm 2, ' 'Nr.3 1 . Nr.13/100mm

Nr. 112 Kreissige, mit Tisch und Wippe
47

.



meccanoindex.cd.uk

Heller-Stahlbau

Nr.114 Drechsler-Drehbank

Mafie:

Ganze Lange 200 mm
Wangenbreite 22 mm
Spitzenh6he (von oberer Wangen-
kante bis Mitte Spindel) 18 mm
Hshe bis obereWangenkante 85 mm

Tirforderliches Material:
2,2 m Stahlband
je 35 Stirck Nr, I und 2

14
3
&

S L =

23

33

33

Nr. 2

Nr. 3

Nr. 4

Nr. b

Nr. 8/25 mm
Nr. 13/25mm
Nr. 13/50 mm

Die Drechsler-Drehbank besteht aus Wange, Spindelstock,
Reitstock und Support oder Stahlauflage.

48

Nr. 116 Scheuertrommel

Erforderliches Material:
2,35 m Stahlband
je 44 Stirck Nr. | und 2

Mafie:

Trommelbreite 90 mm
Tagerhohe 75 mm
Grundflache 130 x 50 mm

a1

23

2

T -l =

33

Nr. 2
Nr, 4
Nr. 5
Nr. 8/50 mm

Scheuertrommeln benutzt man in Giefereien, Vernicklungs-
anstalten usw. zum Glattscheuern der #uberen Flichen.
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Heller-Stahlbau

Erforderliches Material:

4 m Stahlband
je 71 Stiick Nr. 1 und 2
J AL N 2
y» N4
s3I P
. 8/50 mm
5 Nr. 15/100 mm
s Nr. 14/100 mm
;s Nr. 13/50 mm

DO et et B ek e
<
Z
=]

Mafie:
Schwungraddurchmesser 100 mm
Lagerhthe vom Sockelboden 40 mm
Zylinderdurchmesser 50 mm
Zylinderlinge 70 mm
Sockelldnge 225 mm
Grofite Sockelbreite 75 mm Nr. 118 Grundelemente einer Dampfmaschine

Das obige Modell zeigt die Hauptbestandteile einer Dampfmaschine: Zylinder, Kolben, Steuerung und Kraftiibertragungsteile. Die Kraftitber-

tragungsteile bestehen aus Schubstange, Kreuzkopf, Kurbel, deren Lagerung sowie Schwungrad.
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Nr. 120 Waschmangel

Erforderliches Material:
5,5 m Stahlband

je 60 Stiick Nr. 1 und 2
20 N T2
18 050 Npyidarh0n
ity NG/ EAZ
S s el
1 5 Nr.13/50
Mafle:

Grundfliche 110 x 100 mm

Hohe der unteren Walze bis Mitte 125 mm
Hohe der oberen Walze bis Mitte 145 mm
Tischfliche 110 % 115 mm

Tischhdhe 140 mm
Walzenbreite 84 mm
Walzendurchmesser 22 mm
Gesamte Gestellhohe 220 mm

Das Interessante an der Waschmangel ist die verstellbar federnde Lagerung
der oberen (auch unteren) Walze durch eine Blliptikblattfeder

Modellbogen dafiir erhdaltlich
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Heller-Stahlbau

" i L

Erforderliches Material:
3,2 m Stahlband
ie 60 Stiick Nr. 1 und 2

5 Nr. 13/75 mm
25 Nr. 13/50 mm

EBE N 2

. iy N 3

¢ Do NS
L, ' Nr.8/50mm
15y NE, 8/25 mm
I, Nr.9/50mm
2 4, Nr.11/100mm
1
1

Mafie: X
Grundplatte 110 x 75 mm
Tischfliche 75 mm @
Tischhdhe von Grund-
Nr. 122 Dekupiersiige platte aus 110 mm

N g PR TR -

Diese dient zum Ausarbeiten feiner Ausschnitte mit Hilfe von Laub-
sdgeblittern.

Die Wiande des Maschinenk6rpers werden mit Pappe ausgelegt.

Modellbogen erhdlilich

Nr, 124 Biigelkaltsige

Mafie:
Obere Gestellfliche 210 x 50 mm
Obere Gestellhdhe 70 mm
Biigel 70 x 40 mm
Lagerausladung von oberer Gestellfliche ab 38 mm

Erforderliches Material:
6 m Srahlband 1 Sttick Nr. 8/50 mm
je 72 Stiack Nr. 1 und 2 4 ,, Nr. 9/50 mm

2EaL s N2 4 ., Nr.13/25 mm
e ) 1 5, Nr.13/75mm
1 5 Nr.4 1, Nr.13/50 mm
15 NS 1, Nz 14/25 mm

Biigelkaltsigen braucht man in jeder Eisen bearbeitenden
Werkstitte. Sie besteht aus Sockel, Schraubstock, Biigel,
Buigelfthrung, Trieborgane. Der Blgelarm ist um die
Antriebsachse schwenkbar gelagert.
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Nr. 126 Knet- und Mischmaschine
Erforderliches Material: 4 m Stahlband
je 60 Stiick Nr. 1 und 2

14,
8 5
2 2
l LH]
1% 3
Lo,
2 »
3
LS
3w
ARG
2 LL]

Mafle: Sockel 175 % 80 x 40 mm
Knetbehilter @ 100 mm
Knetbehilterhthe 65 mm
Oberste Wellenhshe 125 mm
Feststehende Gelenkzapfcnht';he 92 mm

s f.
meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 2

Nr. 3

Nr. 4

Nr. B/25 mm
Nr. 8/38 mm
Nr. 8/50 mm
Nr. 9/50 mm
Nr. 16/12Z
Nr. 16/18 Z
Nr. 13/25 mm
Nr. 13/50 mm
Nr. 13/100 mm

Gelenkzapfenentfernung 42 mm

Dieses Modell zeigt deutlich die interessanten Bewegungen der Knet- und
Mischmaschinen, die hauptsichlich in Bickereibetrieben verwendet werden.,

B2

Modellbogen erhiltlich

W



Heller-Stahlbau

meccanoindex.co.uk

Nr. 128 Modell einer
Patent Merz Siebanlage

Erforderliches Material:

5,2 m Stahlband
je 120 Stitck Nr. 1 und 2,

200 R N2
Bl SN IN TS
1 5 Nz 8/25mm
2 , Nr.8/50mm
1 ,, Nrl11/100mm
2 s Ne. 1126 mm
1 7,, Nr,13/75mm

Modellbogen zur
leichteren Anfertigung
zu haben,

Interessant ist hier die freischwingend angeordnete Kurbelwelle, Hierdurch wird erreicht, daf
die mit allen Siebanlagen verbundene Erschiitterung auf das Gestell vollstindig wegfillt.
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Heller-Stahlbau

Nr. 130 Federhammer

Mafie:
Grundplatte 180 x 60 mm

Lagerausladung der Feder von Grund- el o U T
platte aus 110 mm 3 -l
Oberer Stinderradius 25 mm Jaia
Untere Stinderseitenbreite 70 mm 1R
Gesamte Federlinge 130 mm Dilens
Ay

. 1 2
Die starre Kraftibertragung von der Kurbel zum Hammer wird durch die Zwischenschaltung B

_ einer doppelten Blattfeder elastisch gestaltet. Modellbogen erhiltlich 1iiay

54

Erforderliches Material:

7,2 m Stahlband
je 90 Stiick Nr. 1 und 2

Nr. 2

Nr. 3

Nr. 4

Nr. 8/60 mm
Nr. 9/25 mm
Nr. 13/20 mm
Nr. 13/150 mm
Nr. 14/50 mm
Nr. 14/100 mm




meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 132 Kurbelpresse
§ Erforderliches Material:

4.3 m Stahlband
! je 70 Stitck Nr. 1 und 2
i'_. A4S N 2
' A NTES
s Nr.4
5 Nr.8/25 mm
5 Nr. 8/38 mm
Nr. 9/25 mm
s Nr. 13/50 mm
s Nr. 13/25 mm
5»  Nr.15/100 mm
e N 1612
» Nr.16/36Z

U S S B (C I G B
2

Mafie:

Grundfliche 60 x 60 mm
Tischfliche 80 x 48 mm
Exzentermitte vom Boden 165 mm

Die Kurbelpresse ist bei dem heutigen Stand der Technik eine sehr
Schwungraddurchmesser 100 mm

verbreitete Maschine. Sie dient zum Pressen oder Stanzen von Blech-
: teilen, aber auch zu vielen anderen Arbeiten. Die Betitigung des Der Modellbogen erleichtert das Bauen dieses inter-
i ~ 'StoBels erfolge durch eine Kurbel, essanien Modells.
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Mafle: Grundfliche 180 x 70 mm
Antriebswellenhthe 70 mm
Gesamte Hohe 310 mm
Obere Breite 30 mm

Heller-Stahlbau

Mafle:
Grundfliche 170 x 50 mm

Gesamthohe 210 mm Erforderliches Material:

7,0 m Stahlband

Erforderliches Material : *  je 100 Stick Nr. 1 und 2
5,8 m Stahlband 60 aNnaR
je 110 Stiick Nr. | und 2 28 s T 4
2, N2 B
2 SR N8 28 e
Fi s BN 2 A S
2 e N7/ mm 2 ,»  Nr. 8/50mm
1 ,, Nr8/60mm ) 4 Nr. 13/25 mm
2 ,, Nr.13/25 mm 1 L. Nr. 13/50 mm
2 ,, Nr.13/50 mm 5 ,5  Nr. 13/75 mm
1 5, Nr.13/100 mm g A b+ Nr. 13/100 mm
{ ,, Nr. 14/100 mm §S 3 ,, Nr 16/18Z
! 1, Nr 16/24Z
Ségegatter verwendet
man, um Baumstdimme
der Lange nach durch-
e ; sugligen. Mit einer
Ver la"n gen Kurbel wird eine Sage-
Sie blattschiene auf- und
R’Iﬂdel[bogen.’ abwirts bewegt. Je nach
der Stirke des Stammes
und der zu schneiden-
Nr. 134 Fauhammer den Brettstirken kom-
men in dem Rahmen
mehr oder weniger von-
3 4 einander entfernte
Das interessante an diesem Modell ist der eigenartige Keiltrieb. Sobald man nimlich Siigeblitter zum Ein- 2 L
die an einem Hebel abgelagerte Rolle gegen die Hammerstange driickt, prefit. man bau. Der Vorschub des \‘\“1‘\‘\
dadurch wiederum die Hammersiange an die sich stets drehende Reibscheibe und hier- Stammes erfolgt durch o :
B e alien e o Nr. 136 Sigegatter ST

durch erfolgt der Aufirieb des Hammers! Dieser fillt erst dann, und zwar mit seinem

Eigengewicht, wenn man aufhort die Scheibe an den Hammerstil zu driicken.

26

Hauptantrieb gesteuert
un¢l getrieben werden.

Modellbogen zu haben!
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Heller-Stahlbau : '

Mafie:
Tischfliche 115 x 105 mm
Grundfldche 110 x 65 mm
Tischhthe 95 mm
Untere Wellenhthe 45 mm
Obere Wellenhthe 185 mm

Nr. 138 Bandsiige

Erforderliches Material:
6,0 m Stahlband
je 80 Stiick Nz, 1 und 2
B0 N
o NS
» Nr, 4
5 Nr. 8/38 mm
. 9/50 mm
5 Nr. 11/50 mm
» Nt 11/100 mm
s Nr. 13/25 mm
»»  Nr. 15/75 mm

B 0 o— o= B
&
Z,
]

Bandsiigen dienen der Holzbearbeitung. Verlangen Sie

Ein endloses Stahlband, entsprechend
gezihnt, lauft Ober zwei grofie Rider.

evtl. den Modellbogen hierzul

'l ' 5
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Heller-Stahlbau

Muodellbogen
Erforderliches Material: 14 m Stahlband zum leichteren

je 180 Stiick Nr.1 und 2 Bauen erhiiltlich

' 108 ,, Nr.2

| 200 5! INT3

| 2 N
A an W INED
9 ,, Nr.850mm
4 ,, Nr.9/50mm
2 5 Nr.9/25 mm

12, Nt 13/25 mm

4 ,, Nr.13/50 mm
5 ., Nr.13/100 mm 1
4 ,, Nr13/150mm
4 .0 Nrl4/75mm

Mafle:

Unterste Grundfliche 360 x 120 x 70 mm
Zylinderhthe 115 mm
Zylinderentferuung 110 mm

Hohe bis obere Zylinderkante 300 mm Nr. 140 Modell eines

Schwungraddurchmesser 150 mm 2-Zylinder-Junkers-Doppelkolbenmotor

i e Diese Verbrennungskraftmaschine ist eine der neuesten Konstruktionen. Zwei Kolben arbeiten in einem Zylinder gegeneinander. Sobald die Kolben
Hl mehr zusammen sind, ist die Luft so stark verdichtet, da8 im Moment des Einspritzens von Rohol eine Entziindung entsteht. Die erzeugte Kraft wird
* auf die Kurbelwelle iibertragen, von wo aus dic Kraft weitergeleitet wird, Das Schwungrad gleicht Kraftschwankungen und Ungleichmifligkeiten aus,

’ 38




Heller-Stahlbau

Mafie:
Grundfiiche 320 x 320 mm
Gesamthdhe 900 mm
Raddurchmesser 500 mm
Windschaufellinge 480 mm

Erforderliches Material:

30 m Stahlband
je 244 Stitick Nr. 1 und 2

A s N
AT S
| R
1 4 Nr.8/50
3 i Nr 9l
2 ., Nr.11/150
3 3 Nr.15f75

Uniter Verwendung wvon Winkel-
material Lifit sich dieses Modell
leichier und billiger bauen!

Y

.
meccanoindex.co.uk

\ Nr. 142 Windmotor

Windmotoren erzeugen Kraft aus dem Winde. Man
verwendet sie hiiufig zum Pumpen von Wasser, zum
Antrieb kleiner Maschinen, sowie zur Erzeugung
von elektrischem Strom auf dem Lande,

Auch dieses Modell zeigt wiederum die verschieden-
sten Anwendungsmoglichkeiten unserer neuartigen
Zahnrider (D. R. P, a.), die sich als Stirnrider,
Winkelrdder. Sperriider, Schnecken- und Kronen-
rader verwenden lassen.

50} Modellbogen zu haben!

29



Nr. 144 Bockwinde

Bockwinden dienen zum Heben mittlerer Lasten.
Man unterscheidet sie nach Art der Ubersetzung und
Tragkraft. In diesem Falle ist eine zweifache Stirn-
radunterserzung von je 1 zu 3 eingebaut worden. —
Unsere neuartigen Zahnrider (DRP.a.), die sich auch
als Kegelrdider, Schneckenrdder und Winkelrider an-
wenden lassen, sind hier zweckentsprechend als Stirn-
rider verwandt worden.

60
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Heller-Stahlbau

Erforderliches Material:

0,47 m Stahlband

0,50 m Winkelstab 12 x 12 mm

je 18 Stiick Nr.1 und 2

20

D S T e S = O

Lp)

3

33

2

Nr. 2

Nr.3

Nr. 4

Nr. 8/38 mm
Nr. 9/38 mm
Nr. 9/50 mm
Nr, 11/100 mm
Nr. 11/150 mm
Nr. 13/256 mm
Nr. 16/36 Z
Nr. 16/12 Z

Nr. 145

Ein sehr haltbarer Proﬁieisenstﬁnder!

Ein vollkommen naturgetreues Modell im Mafi-
stabe von 1:10,

Erforderliches Material:
0,84 m L-Stahl 99 mm

2,20m L- Stahl 6 x 6 mm
je 18 Stiick Nr. 1 und 2



Heller- Stahlbau

Mafle:
Grundfliche 150 % 150 mm
Gesamthdhe 950 mm
Quertrigerlinge 300 mm

Erforderliches Material:
0,62 m L-Stahl 12 % 12 mm
3,60 m L-Stahl 9x9mm
5,00 m L-Stahl 66 mm
0,90 m Stahlband
je 108 Stiick Nr. 1 und 2

LGEMNT N2
4 ,, Nr. 13/25mm

Nr. 146 Leitungsmast.
Leitungsmaste werden zur Verlegung von Hoch- |
spannungsleitungen im Freien benttigt. Man baut
sie je nmach Draht-Spannweite und Leitungsstirke
in verschiedener Grofie. Heller-Stahlbau gestattet
den wirklich naturgetreuen, mafistiblichen
Modellbau! — J e d e neuartige Idee und Konstruk-
tion liBt sich mit Heller-Stahlbau ausprobiereni

61



Heller-Stahlbau

Mafie:
Hohe des Laderaumes 60 mm.
Ubrige Mafie siche unten, sie
entsprechen dem Giiterwagen.
Erforderliches Marterial:

je 5,7 m Stahlband
T0 Stlick Nr. 1 und 2

3

16
4 2
4 2
2
4
4

3

i 62

Nr.2

Nr.3

Nr. 8/38 mm
Nr. 11/75 mm
Nr. 13/25 mm
Nr.7/15 mm

meccanoindex.co.uk

Nr. 148 Kohlenwagen

Erforderliches Material;
3,9 m Stahlband
je 42 Stiick Nr

18

23
a
53

23

o Yo & O S S

- 33

Magle:

Nr.
Nr.

Nr
Nr
Nr
Nr

.lund 2

2

3

L7/15 mm
.8/38 mm
. 11/25 mm
1175 mm

Tadefliche 215 x 70 mm
TLadehdhe 45 mm
Radstand 140 mm
Radspur 45 mm

Die Rungen fertigt man aus doppeltem Flachmaterial,
Modellbogen zum leichteren Bauen evhdlilich



Heller-Stahlbau
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Nr, 152 Giiterwagen (geschlossen; mit Bremsstand)

10,5 m Stahlband
je 140 Sttick Schrauben Nr. 1 und 2 4

16
8

a2

3

Erforderliches Material;

Nr. 2
Nr. 3

4 Stiick Nr, 7/15 mm

4
2

as

»

3

Nr. 8/38 mm
Nr. 13/25 mm
Nr. 13/100 mm

MaBe:
Bodenfliche 280 x 80 mm
Ladefliche 245 % 80 mm
Bremsstandfliiche 55 x 40 mm
Bremsstandhohe 105 mm
Bremsstand von der Ladefliche ab 22 mm
Hohe des Laderaumes 86 mm
Radstand 160 mm
Spurweite 45 mm

Modellbogen zum leichieren
Bauen erhdltlich
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Das Differenzialgetriebe ist ein Ubertragungsmittel, das etwaige Geschwindigkeitsdifferenzen einer geteilten Abtriebswelle ansgleicht.

verwendet. Sie lassen sich

64
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Heller-Stahlbau

3

[T I S e B S R =

Mafle: Radspur
Differenzialgehiiusebreite 48 mm

3

23

EL]

3

Nr. 154 Differenzialgetriebe

.............. 160 mm

Erforderliches Material:
2,9 m Stahlband
je 14 Stiick Nr. 1 und 2

Nr. 2

Nr. 3

Nr. 8/38 mm
Nr. 8/50 mm
Nr. 16/12 Z
Nr. 16/24 Z
Nr. 13/25 mm
Nr. 11/100 mm
Nr. 14/150 mm
Nr. 18

Es wird

beim Bau von Automobilen, Lastwagen, Traktoren usw. angewendet. Auch hier weisen wit wieder auf die vielseitige Anwendungsméglichkeit

unserer Zahnrider DRP.

a. hin. Bei diesem Modell werden solche als normale Zahnrider, Winkelriider (in verschiedenen Winkeln) und Kegelrider

fernerhinals Sperrider, Schneckenriderund Kronenrider einbauen. — Grofie Ersparnis gegenitber anderen Konstruktionen.
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Heller-Stahlbau

Nr. 156 Schwingachsendifferential

Erforderliches Material:

0,6 m Stahlband 2 Stiick Nr. 13/25 mm
je 8 Sriick Nr. 1 und 2 10 N 1 3 /50 rm:

18 et I D2 1 . Nr.13/150mm
T 6 N B2
N4 L o Y
s Nr.B8/50 mm AR o )
-, Nr.11/75 dm

BN = Ot

Dies ist ein besonders interessantes Getriebe! Es arbeitet wie ein Differential, jedoch mit der Verbesserung, dafi hier die beiden Wellenstumpen
nicht in einem starren Gehiiuse gelagertsind. Beide Wellen und damit die Rader sind um den Mittelpunkt der Antriebsachse freischwingend gelagert.
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Nr. 158 Automobil-Fahrgestell

Heller-Stahlbau

Erforderliches Material:
6,3 m Stahlband 1 Stiick Nr. 13/ 75
je 44 Stiick Nr. 1 und 2 25 Nr13/100

(AT o e 1.y o Nril3(150
AN 1 ., Nr.14/150
D N 8138 1 5 Nel6/127
Mafle: Fahrgestellbreite 58 mm 61 s SINE B30 A
Radstand 285 mm Fahrgestellhthe vom Boden 48 mm 6: 5, Nz 13/25 B |5 NTZIB
Radspur 115 mm Gesamtlinge 440 mm 1 ., N1 13/30

Auf dem Fahrgestell wird die entsprechende Karosserie aufgebaut. So kann man eine 2-Sitzer-Sport oder 6 sitzige Innen-Limousine auf das Fahr-
| gestell aufsetzen. Die Auslegfederung Tifit auf cin rassiges Sportfahrgestell schlieBen. Man kann auch statt hinten Auslegfedern Halbelliptik-
o federung withlen. Die Steuerung ist cine Schneckensteuerung. (Als Handrad kann man anch einen Schliissel- oder Vorhangring nehmen.)

Bedienen Sie sich evtl. des Modeubogeus!

66

1
u
1
I
;



meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 160 Zugmaschine
Modellbogen erhiltlick!

Erforderliches Material:

1o e - Nre8/38mn »  Nr. 13/100 mm

1 ., Nr.825mm 5 Nt 13/150mm

5 5 N 9/50mm 40 0 Ny 15/Tbimm
Zu den Ridern ist Pappe verwender die kreisrund geschnitten und zwischen den Scheiben gelegt wird.
Traktoren oder Zugmaschinen stehen heute sowohl im Dienste der Industrie als auch der Landwirtschaft,

7T m Stahlband 6 Stitck Nr. 7/1& mm
je 122 Stick Nr. 1 und 2 1 5, Nr.11/100 mm
S ke 3 . Nr. 13/20 mm
O T [ N 1850 nimE
9 ., N4 1 » N, 13/75 mm
1
2
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Heller-Stahlbau

Erforderliches Material: Nr. 162 Dreirad-Lieferwagen
9m Stahlband 3 Stiick Nr. 8/50
je 112 Stiick Nr. 1 und 2 6 , Nr. 1325
s 90 ., N2 3 . Nuw. 13/50 Unteransicht auf Seite 69
i T 2 | N, 13/100

Ladefliche 180 x 100 mm 4 ,, Nr.4 Iese M 1300 t
Radstand 210 mm s s NS, S0 SR Zwon leichieren Bauen sind Mo-
Radspur 150 mm 20 N 8120 dellbogen erhiltlich!
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, Heller-Stahlbau

77
o

)

T

9

r

7

7%

s : 2 : R Nr. 162a Dreirad-Lieferwagen
; i von unten gesehen
(Oberansicht Seite 68)

Vorderachse mit Halbelliptikfedern, Hinterrad mit vertikal

angeordneter Viertelelliptikfeder kabelartig abgelagert. Yorderwand abklappbar

Fordern Sie Modellbogen!




Man kann auf dieses Chassis
die verschiedenstenKarosse-~
rien oder Aufbauten setzen,

Die Steuerung des Last-
wagens genau der Wirk-
lichkeit entsprechend nach-
gebildet! In dieser wirklich-
keitsechten Art nur méglich
mit Heller-Stahlbau!

meccanoindex.co.uk

Heller-Stahlbau

Nr. 164 Lastkraftwagen

Mafie in mm
Ladefliiche 170 » 300
Gesamtlinge 580
Fuhrerhausfiiche

130 110% 110

Fiihrerhaushéhe 130
Motorhaubenfliche
85« 65 = 105

Motorhaubenhohe 70 auf 75
Chassislinge 500
Chassisbreite 65
hintere ldngste

Federblattlinge 105
vordere Federblatilinge 85

Ansicht von unten

Erforderliches Material:

22 m Stahlband
je 210 Stiick Nr. 1 und 2

70
2
2
2
3
6

11

3

23

EL]

23

hE

Nr..2

Nr. 4

Nr. 7/15 mm
Nr. 825 mm
Nr. 8/38 mm
Nr. 8/50 mm
Nr. 13/250 mm

1 Stirck Nr. 13/50 mm

1
2
1
|
1

6
1

3

1>

33

L]

Nr. 13/75 mm
Nr. 13/100 mm
Nr. 13/150 mm
Nr. 14/150 mm
Nr.16/12 Z
Nr. I8

Nr. 23

Zuwm leichteren Bauen sind Modellbogen evhililich!
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Erforderliches Material:

je 300 Stiick Nr. | un
Nr. 2
Nr. 3
.4

5]

7

35 m Stahlband

d2

. 8/25 mm

. 8/50 mm

. 9/50 mm

. 13/25 mm
. 13/60 mm
. 13/75mm
. 13/100 mm
. 13/150 mm
. 18

Nr. 166 Feuerwehr-Auto

Das Fahrgestell kann auch nach

Modell Nr. 164 gebaut werden.

Heller-Stahlbau

meccanoindex.co.uk

Mate: Ladeflichehthe 100 mm
Radstand 410 mm Leiterdrehgestell @ 120 mm
Radspur 120 mm Leiterlinge eingezogen 600 mm
Ladefliche 140 x 310 mm Leiterlinge ausgezogen 1100 mm

Modellbogen erhiiltlich !
71



Mafle:
Vorderes Rad, @ 90 mm

Hinteres Rad, @ 100 mm
Ladefliche 335 x 200 rm.'n

72 -
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Heller-Stahlbau

W~

Nr. 168 Tiefladewagen nach Bauart Sack
(Unteransicht des Wagens Seite 73)

Erforderliches Material:

15 m Stahlband 18 Stiick Nr. 15/25
je 180 Stiick Nr. 1 und 2 11 ., Nz 13/50 :
AT i ) 4, ', Nr. 13/100 Benufzen Sie evil, den Modellbogen!
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Heller-Stahlbau

Nr. 168a Tiefladewagen nach Bauart Sack

von unten gesehen

Der Einheitswagen fitr die Landwirtschaft, Seitenwiinde sowie Ritckwand herunter-

klappbar angeordnet, Vorderachse ist pendelnd gelagert. Vorderrdder autogesteuert

Modellbogen erhdltlich!

T3
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Heller-Stahibau

Erforderliches Material:

5,5 m Stahlband
je 116 Stitck Nr. 1 und 2

42 5, (Nr. 2
A SN EET
s N
4 ,, Nr. 9/25mm
1 , Nr. 9/50mm
155500 N b7 o mm
_ 1 ,, Nr.15/100 mm
Mafle: 4 , Nr. 13/25mm
Rad @ 140 mm 1 ', Nr.13/75mm
Rahmenbreite 60 mm I 5 Nr.13/50 mm
Rahmenlinge 200 mm Nr. 170 Kartoffel-Erntemaschine 1, Nt 13/100 mm

Dieser Roder (Erntemaschine) gehort der Kategorie Stahlroder an und ist fiir die Landwirtschaft eine sehr niitzliche Maschine, Die Schare werden
entsprechend tief eingestellt, reilen’ den Boden auf, und die einzelnen Gabeln, die durch diese Anordnung annihernd parallel gefithrt sind,
trennen Kartoffel vom Humus nach dem Gesetz des spezifischen Gewichts. Der Antrieb der Gabeln erfolgt durch Kegelrider.

Der Modellbogen ervleichiert das Bauen!

T4




Heller-Stahlbau

Vergroferte Darstellung einer Gondel

Modellbogen sind erhitltlich !

2
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Erforderliches Material:
110 m Stahlband
je 1300 Stitck Nr. 1 und 2

144 ,, Nr.2
16 ,, Nr.4
8 s Nr.7/15mm
8 ., Nr8/50 mm
8 5 Nr 13/25mm
8 , Nr13/50mm

Unter Verwendung von
Winkelmaterial 186t sich
dieses Modell leichter und
billiger bauen.

Mafie:
Aufiere Radbreite 130 mm
Gesamthohe 1520 mm
Grundplatte 600 x 600 mm
Lagerausladung von
Grundplatte ab 630 mm

Nr. 172 Russisches Rad

Raddurchmesser 1 Meter, mit 8 Gondeln, die sich
um ihre senkrechte und wagrechte Achse drehen

i
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Heller-Stahlbau

Nr. 174 Dreschmaschine
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Nr. 174 Dreschmaschine

. Mafle: Erforderliches Material:
Hinterer Raddurchmesser .............. 95 mm 60 m Stahlband
3 Vorderer e e S TN ., 70mm je 700 Stiick Nr. 1
4 Bodenentfernung des unteren Tragricgels 95 mm la@E s N 2
};ﬁ T ORGP e s S R 68mm Hahe Lt g
' ¢ a2 5 Schiittlerwelle. . . .. 200 mm 29 N
S N R e e e 125 mm AR
X 5 = 5» Trommelwelle . ... 208 mm (G ) TGS
Linge des unteren Tragriegels ......... 430 mm X 4, Nr. 8/ 50
Hohe bis Arbeitsbritcke. o ...vvivonin. .. 240 mm DTSN A 8125
Arbeitsbriicke s o ln v, 425 50215 % 40 mm 5 N 13/100
Gesamtldnge (ohne Strohgatter),........ 560 mm 35 - N 13/150

s Nr.14/100

7
2
4 , Nr.14/ 50
2
3 , Nrl11/150

Die Dreschmaschine dient der Landwirtschaft. — Das Stroh wird in die Dreschtrommel eingefithrt. Bs geht bei grofier Trommelgeschwindigkeit

zwischen der Trommel und dem '/, kreisférmigen, ziemlich dicht anliegenden Dreschkarb hindurch, Dadurch werden fast alle Kdrner aus der

Alire herausgeschlagen. Nach Verlassen, des Strohes aus der Tromme! wird es von dem Finfzungenschiittler aufgenommen. Noch etwa zuriick-

gebliebene Korner werden wihrend des Vorwirtstransportierens herausgeschitttelt, Die Kérner und das durch die Schitttler gefallene Kurz-

stroh fallen auf einen Riicklaufboden, der dieses Material wiederum sammelt und dem grofien Siebkasten zubringt. Dort wird es der Reinigung
unterzogen, indem man unter dem riittelnden Siéb stindig Wind durchfithrr,

Modellbogen erhiltlich'!
i



Heller-Stahlbau

Nr. 176 Grofie Verladebriicke mit
Wippkran Nr. 178 (siehe Scite 79)

Hergestellt
nach den Original-Werkszeichnungen der
Kran- und Briickenbauanstalt
Zobel, Neubert & Co.,
Schmalkalden

it}

meccanoindex.co.uk

| lil?}r'@ X
) "‘J’rﬁ&:

Medellbogen zu haben !

MaBe: Linge der Verladebriicke 2400 mm

Erforderliches Materialzur Verladebriicke:

18:m Stahlband

18 m Winkeleisen 12 x 12

46 m

6x6

»

je 500 Stitck Nr, 1 und 2

4
4

3

a3

Nr. 8/50
Nr. 13/75
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Heller-Stahlbau

Fahrgestellfliche 290 x {45 mm
Fthrerhausfliche 200 x 130 mm
Fuhrerhaushohe 120 mm

Untere Auslegearmlinge 440 mm
Obere Auslegearmlinge 200 mm
Auslegearmbreite 50 mm
Schienenspur 130 mm

Erforderliches Material;

Nr. 178 30m Stahlband
je 350 Stiick Nr. 1 und 2
Wippkran der 1E0EEEE SN D
25 Nr. 3
Verladebriicke 10 :: Nr. 4
Modell Nr. 176 ‘11 ! gr. g{:gg mm
s 1. 9/60 mm
Diese neuere Konstruktion hat einen 5 ' Nr, 11/150 mm
knickbaren Auslegerarm. Durch diesen 2 5 Nr.1l/75mm
wippbaren Ausleger wird beim Ein- B o N 325 mm
holen der Lastein horizontaler Lastweg. D 5 Nr. 13/50 mm
erreicht, Die Bewegung des Ausleger- 2 5 N 13/75mm
armes ist mathematisch sehr interes- 2 Nr. 13/100 mm
sant. Das Modell zeigt, wic naturgetreu 9 22 Nr. 13/150 mm
und konstruktionsecht sich Bauten mit & :

Heller-Stahlbau herstellen lassen. _
Maodelibogen zu haben!

Hergestellt nach Orginalzeichnungen der Firma Zobel, Neubert & Co, Schmalkalden.

k!
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Nr. 180 Ketten-Forderanlage

Erforderliches Material:

7,0 m L-Stahl  6x6 mm
30me e 9xY mm
40 myl- 12 % 12 mm
186 mm

0.0 mlLs
4,0 m Stahlband
je 200 Stiick Nr, 1 und.2

P s AN
PRl s )
Sl e
A s IR Y
Mafie:

Grofite Transporthohe 200 mm

»»  Hubhohe 750 mm

' Niederste Hubhohe 250 mm

Grundfliche 440 % 160 mm

2 Sttick Nr. 7

4 33 Nr. 8]38 mim

4 ., Nr. 9/25mm

2 ., Nr. 15/100 mm
3 5 Nr. 11/75mm

B b N A3/50 i

2 . Nr. 13/100mm
2 ., Nr. 14/100mm
1 Nr. 14/150mm

5.8 m Kette Ni.22

Renulzen Sie den dafiir
hergestellien
Modellbogen
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