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Die Erfindung bezieht sich auf einc Ver-
besserung des zangenartigen Handwerkszeuges
nach dem Patent 584 746, durch welche Nach-
teile, die sich inzwischen beim Gebrauch der

5 Zange herausgestellt haben, beseitigt werden
gollen. Diese Nachteile bestehen darin, dal
durch die Lage von Lochstempel und Matrize
auf der Zangengriffseite der Lochungsvorgang
wenig fibersichtlich und die Genauigleit be-

10 ecintriichiigt wurde. Femer war es nur mog- |

lich, Bandmaterial in der Mitte zu lochen,
wihrend Winkeleisen iiberhaupt nicht gelocht
werden konnten. AuBerdem war es des Gfte-
ren notwendig, auch wihrend des Aufbaues
15 eines Modells nachtrfiglich 'ein Loch vorzuw
schen, was mit der Zange bisheriger Bauart
nicht mdglich war.
In neuer und eigenartiger Weise ist die
Lochvorrichtung auf der den Zangengrifien
20 gegeniiberliegenden Seite des Gelenkes, und
zwar im Zusammenhang mit dem Scherenteil
mit nach vorn sich offnendem Zangenmaul,
angeordnet, Hierbel entsteht noch der be-
sonders Vorteil, dafy die Griffe des Werk-
25 zeuges sowohl zu der Schere als auch zu dem
Lochwerkzeug in einem Winkel steher kén-
nen, was die Anwendung des Werkzeuges,
inshesondere Dheim nachtriglichen Lochen,
beim Aufbau eines Modells sehr erleichtert.

Auf der Zeichnung ist der Erfindungs-
gegenstand in einem Ausfithrungsbeispiel dar-
gestellt.

Abb. 1 zeigt eine Seitenansicht,

Abb. 2 einen Schnitt nach der LinieC-D
der Ahb. 4,

Abb. 3 einen Schnitt nach der Linied-B
der Abb. 4,

Abb. 4 eine Draufsicht.

Der mit einem Kopf versehene Lochsiem-
pel 1 ruht in einem Zangenschenkel, welcher
mit einem Stempeldriicker 2 und einem Stem-
pelriickzieher 3 versehen ist. Die Stempel-
fiihrung 4 und Matrize 5 sind in dem anderen
Zangenschenkel angeordnet, welcher ungefihr
im rechten Winkel eine Schneide 6 der
Schere trigt, wihrend die andere Schneide
oder das Messer mit dem den Lochstempel
aufnehmenden Zangenschenkel aus einem
Stiickk besteht. Hinter dem Gelenk liegt un-
mittelbar die Flachzange, welche in Abb.2
im Schniit dargestellt ist. Die Zangenteile 7
und & der Flachzange haben verschisdene
Breite, was insofern vorteilbaft ist, als beim
Biegen. eines Blechstreifens von Hand zueiner
U-Form verschieden breite Formen ohne
weiteres gebogen werden konnen.

Die Biegezange, welche hinter der Flach-
zange in Richtung auf die Zangengriffe vor-
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gesehen ist, ist in der Backe ¢ mit einer etwa
80° betragenden Aussparung ausgestattet, wih-
rend der andere Zangenschenkel in dem Teil
10 winen spitzeren Winkel von etwa 65° um-
falit.

Durch diese Anordnung kdnnen, indem die
Zange mehr oder minder geschlossen wird,
Winke! von verschiedensten Graden ange-
bogen werden. 11 ist ein nasenihnlicher Aus-
lauf der oberen Biegeform. Um beim Biegen
von Winkeln das Mafl des Zusammendriik-
kens der Piegezange, also den Winkel he-
quem bestimmen zu kinnen, ist eine Stell-
schraube 12 vorgesehen. Diese einstellbare
Biegevorrichtung eignet sich bei gleichmifigem
Materiglvorschub ausgezeichnet zum Rund-
biegen des Flachmaterials. ,

In der Flathzange7, 8 hefindet sich ferner
im Schrittpunkt der beiden Zangenhilften je
eine halbkreisférmige Aussparung 13, welche
zum Festklemmen bzw. Halten von ronden
Drahten, dem Wellenmaterial des Spielzenges,
dient. = -

Der Gelenkbolzen der Zange ist- zentral
durchbohrt, Die Offnung ist so bemessen,
daB die Wellen des Spielzeuges hindurch-
gesteckt werden konnen, die selbst an sich
oder in Verbindung mit anderen Mitteln als
Anschlag oder Maf beim Abschneiden gleich
langer Bandstiicke oder fiir die Bestimmung
von. Lochabstinden usw. dienen. FEine Fest-
Xlemmschraube 15 dient dabei zum Feststellen
der Amschlige.

Der Kopf des Stempels in Verbibdung mit

der Riickziehnase erméglicht zwangsliufige

| dies gewihrleistet zwangsloses,

Abstreifung des zu lochenden Materials, Die
Versetzung von Lochvorrichtung uvnd Schere
von der Mittellinie der Zange ist etwa 45°;

miidendes Halten der Zange bel allen Arbeits-
méglichkeiten. :

PATENTANSPRIUCHE:

1. Kombiniertes zangenartiges Hand-
werkzeug zum  Schmeiden, Lochen und
Biegen von diiimem Bandeisen zum Ge-
brauch bei Konstruktionsspielzeugen, bei
der auf der einen Seite des Gelenkpunkies,
und zwar auf der Griffeeite, eine Flach-
und eine Biegezange vorgesehen sind, nach
Patent 584 746, dadurch gelennzeichnet,
daB die Lochvorrichtumg auf der den
Zangengriffen gegeniiberliegenden Seite
des Gelenkes, und zwar im Zusammen-
hang mit dem Scherenteil mit nach voin
sich éffnendem Zangenmaul, angeordnet ist.

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzsichnet, daB bei der Lochvorrichtung
die Fithrung (4) fiir einen lose darin ver-
schiebbaren Stempel (1) und die Matrize
(5} in dem einen Zangenteil, dagegen der
Stempeldriicker (2) wmd der Stempelriick-
zicher (3) in dem anderen Zangenteil unter-
gebracht sind.

3. Zange nach Amspruch1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dafd in einem der
Zangenteile zwischen dem Drebpunkt vnd -
der Flach- und Biegezange eine Stell-
schraube (12) angeordnet ist.
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Gemili der neuesten Entwicklung der
Metallbaukasten werden Flach-, Winkel- und
Formwerkstoffe in mafllstiblichen GriBenver-
hiltnissen verarbeitet. Die erforderliche Be-

§ arbeitung der Einzelteile erfolgt durch dafir
geeipnete Werkzeuge, Die zweclmiBigste
Form eines solchen ist eine Zange. Um je-
doch U-, T-, Doppel-T-, Z-, Breftflanschtriger
usw. im Steg und Flansch lochen und npieten

10 zu kinnen, wire eine Reihe.von Werkzeugen

erforderlich. Dies mit einem Werkzeug aus-
fiihren zu konnen, ist Gegenstand der Erfin-
dung.

Um auch wihrend des Aufbaues der Modelle

5 noch lochen und nieten zu kbnnen, ist bei den

kleinen Abmessungen der verwendeten IForm-
teile cine Zange mit auswechselbaren Werk-
zetgteilen vorteilbaft, Die Auswechslung mafl
leicht und rasch ver sich gehen, ferner muf
a0 -die Gewihr geboten sein, daBl keine Verzwin-
gung des sich bewegenden Werkzeuges da-
durch eintritt. Die Ausladung mufi bei die-
ser Art von Arbeiten verhdltnismifig grof
sein, so daB wihrend des Auibaues die Tiefe

2§ der Knotenbleche mdglichst von auflen beim
Lochen und Nieten erreicht wird. Die Aus-
ladung soll andererseits verinderlich sein
kénnen, wie auch die Entfernung der Horn-
enden bei den verschieden auftretenden Fillen

30 nicht gleichbleiben kann. Die Lage der Zan-

™

genschenkel und deren Bewegungsbereich muB

zwischen der Verlingerung der Lingsachse
des sich bewegenden Werkzeuges und der
Verlingerung der Auflagefliche des fest-

stehenden Werkzeugs Hegen, Um geschichtete
Teile lochen tnd einen Nietkopf driicken zu
kénnen, ist eine giinstige Hebelfibersetziing
erforderlich. Andererseits aber muff das be-
wegliche Werkzeug so weit zuriickzuziehen
sein, daf die gréfte Ofnung zur Einfithrung
der Zange am Arbeitsort gegeben ist. Die
verhéiltnismifig schwachen Einzelteile miissen
withrend des Nietvorganges zusammengeprefit
werden zur Erreichung einwandfreier Nie-
tung und eines mittigen Nietkopfes. Es ge-
nfigt also nicht, den Niet nur fest einzuziehen.
Beim Lechen braucht man ebenfalls die grofe
Zangendfinung, um an Ort und Stelle arbei-
ten zo konnen. Auch braucht man in diesem
Falle einen Abstreifer. Wenn der Abstreifer
mégiichst nabe an den Matrizenboden reicht,
ist das gimstig. Um jedoch den Anrif des
T.oches beim Ansetzen des Lochstempels ge-
nau verfolgen zu kbunen, mub der Abstreifer

| zuriickgezogen werden kinnen, Aufler Tochen

und Nieten treten aber noch eine Reihe von
Arbeitsgingen, nicht nur im Rahmen der
Bastelarbeit, sondern auch der mannigfaltig-
sten gewerblichen Arbeiten auf. Verschiedene
solche Arbeitaginge zeigen die Abb. 29 bis 35.
Diese’ Arbeiten cbenfalls nur dorch Aus-
wechseln des dazu notwendigen festen Hornes
und beweglichen Stempels mit ein und dersel-
ben Zange ausfithren zu konnen, soll der

| Gegenstand der Erfindung erméglichen.

Es ist bei einfzchen Maulzangen mit im
Bogen bewegten arbeitenden Teilen bekannt,
die Auswechslung der zwel Backen gegen
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Sonderbacken durch Umstecken vorzuneh-

men. Andere Manlzangen tragen auf jedem-

Zangenschenkel einen schwenkbaren Arbeits-
kopt mit den varschiedéneg& anszuwechselnden
Sonderbackén’ die durch einfaches Schwenken

der Képfe in ihre Arbeitslage gebracht wer- |

den, . . .
Es sind auch Zangen bekannt mit gerad-
linig bewegten Werkzeugen ind mit aus-
wechselbaremn Ambof. Die Auswechslung
des Ambosses bedingt Vorrichtungen zu des-
sen Festhalten, diese wiederum bedingen
Platz. Um aber in kleinsten Formteilen oder
in Ecken lochen, nieten, dsen o. dgl. zu kon-
nen, muf der AmboB mit dem Gegenhalter
unbedingt ein Stiick bilden, dabei aber doch
mit Ricksicht auf die wechselnden Arbeits-
verhiltnisse answechselbar sein.

Bei einer Zange mit gerade gefithrten
Werkzeugen ist es weiterhin auch belkanng
daB die Fithrung des Werkzeuges und der
Gegenhalter in einem Zangenteil unterge-
bracht sind. Bei dieser Zange einer vereinig-
ten Prige- und Lochzange sind die Werk-
zeuge fest eingebaut. Beim Gegenstand der
Erfindung sind dagegen dic Werkzeuge und
ihre Gegenhalter auswechselbar.

Der Erfindungsgegenstand ist in der Zeich-
nung in -einem Ausfilhrungsbeispiel dar-
gestellt. : :

Es zeigen: :

Abb. 1 die Zange in Ansicht als Lochzange
mit Kopfform 43 (Abb. 11},

Abb. 2 die Zange yon vorne gesehen,

Abb. 3 den Lochstempel,

_Abb. 4 die Zange teilweise im Lingsschnitt,
Abb, 5 den Keil zur Kopfbefestigung, '
Abb. 6 den Arbeitskopf teilweise im Lings-

schnitt, : )

Abb. 7 den beweglichen Schenkel,

Abb. 8 die Zwischenhiilse,

Abb. 9 und 1o den Nietstempel,

Abbildungstafel 11, schaubildlich darge-
stelit, verschiedene Kopiformen,

Abbildungsgruppe 12 verschiedene Nietver-
bindungen und Formgebungen,

Abb. 13 einen Biegestempel. :

" In den Abbildungen bedeutet T den Arbeits-
kopf, der am Zapfenz des festen Schenkel-
teiles 3 mittels - eines Schlitzkeiles 4 aus-
wechselbar befestigt ist. Gleichlaufend mit
der zur Befestigung dienenden Bohrung 5 im
Arheitskopf 1 1iuft eine zweite Bolirung 6, die
zur Fithrung der Zwischenhiilse 7 dient, Die
Zwischerhiilse hat vorne einen -Schlitz 8, hin-
ten einett Bund g, welcher mit einer Langs-
nute 1o versehen ist. Die hintere Planseite
des Bundes ¢ ist als Federteller 11 ansgebil-
det. Die Bohrung der Zwischenhiilse 7 dient
der Fiihrung des eigentlichen Arbeifsstempels

" {Ahb. 3, 9, 10 und 13) beim Lochen und Nie- |

ten. Der Lochstempel 12 und der Nietstem-
pel 12¢ laufen hinten in einem Gewinde 13 aus
2ur Aufnahme des Stempelkopfes 132 Das
Gewinde des Stempels sitzt im Stempelkopf,
und das noch weiter herausragende Stiick des
Stempels bildet ein Vierkantstiick 137 zur

| Verstellung des Stempels, =z B. durch ein

Schlfisselchen 22. Durch den Loch- bzw.
Nietstempel geht ein Qnerstift 19. Das Ende
des Lingsschlitzes 8 der Zywischenhiilse 7 ist
in der Querrichtung zu einem weiteren
Schlitz 20 etwas erweitert, um durch eine
Kleine Drehung des Arbeitsstempels dessen
Verriegelung mit der Zwischenhiilse durch
BajonettverschluB zu erreichen. Der Stem-

s

il

75

pelkopf hat seitlich zwei kleine Achsansitze

14, die in das geschlitzte Ende des beweg-
lichen Schenkels 15 eingreifen. Der Stempel-
kopf 13? kann zugleich als Filhrungsstein aus-
gebildet sein. Die Fithrung hierfiir bildet die
als Lingsfihrung ausgebildete Stirnfliche 16
des feststehenden Schenkels 3. Diese Stirn-
flichenfiihrung wird unterbrochen durch den
Querschlitz 17. Zwischen dem Stempelkopi
und der Zwischenhilse sitzt eine Feder 13.
Das Auswechseln der Werkzeuge zu einem

anderen Arbeitsgang bedingt nur einen klei-

nen Schiag auf Schlitzkeil 4, um den Arbeits-
kopf r abnehmen zu kénnen. Durch das Ab-
nehmen des Arbeitskopfes von dem Zapfen ist
auch das bewegliche Werkzeung vollstindig
freigelegt. Hs braucht nur aus dem Quer-
schlitz des beweglichen Schenkelteils heraus-
gehoben zu werden.

Das Aufsefzen eines neuen Werk=euges ge-
schieht in umgekehrter Reihenfolge. Bei
Verwendung der Zange als Lochzange dient
die Zwischenhiilse als starrer und beweglicher
Abstreifer.. Starr, wenn der Bund g durch
eine kleine Drehung in dem Querschliiz 17
der Lingsfiihrung 16 verriegelt ist. Beweg-
lich, - wenn die Lingsnute 1o der Zwischen-
hitlse 7 in der Lingsfihrung 16 gleiten kann.
Bei Verwendung der Zange als Nietzange
dient die Zwischenhiilse 7 dem Zusammes-
pressen der zu nietenden geschichieten Teile
wihrend des Nietkopfdriickens, wenn die
Langsnute 10 der Zwischenhiilse frei auf der
Langsfithrung 16 sich bewegen kann. Als
Nietzicher dient die Zwischenhiilse, wenn der
Querstift 19 am Grunde des Schlitzes der
Zwischerhiilse durch eine kleine Drehung ver-
riegelt wird. AuBerdem erfiillt der Querstift
£g noch den Zweck der zwangsliufigen Zu-
riickziehung des Nietziehers dadurch, dall er
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am Grund des Schlitzes anliegt und somif nur -

nach vorne freies Spiel hat. Der Nietkopf
des Nietstempels steht gegeniiber der vorder-
sten Fliche des NMietziehers in der Anfangs-
lage der Zange um so viel zuriick, als die
Lange des Nietes ausmacht. Da die Anzahl
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der peschichteten Teile tind auch die za nieten-
den Starken nicht immer gleich sind und
andererseits auch der Weg der Zwischenhiilse
ein anderer ist als der des Nictstempels, so
darf die Mitnahme der Zwischenhiilse durch
den Nietstempel keine starre sein. Um dies
zu erreichen, sitzt gwischen Stempelkopf und
Zwischenhillse eine Feder 18, die die wech-
selnden Stirken der Werkstiicke und die An-
zahl der geschichtetenn Teile in jedem Falle
wihrend des Kopfdriickens ausgleicht und zu-
gleich die geniigende Pressung der zu nisten-
den Teile bewirkt.

Fiir Formgebungsarbeiten ist das heweg-
liche Werkzeng stirker zu halten. Zu die-
sem Zwecke kann unter Ausschaltung der
Zwischenhiilse das sich bewegende Werkzeug
nun den AuBendurchmesser der Zwischen-
hiilse erhalten. Der stirkere Arbeitsstempel
21 ist hinten mit einem Querstift 23 ausge-
stattet, der achsige Mitnahme bezweckt, Die
Fiihrung in radialer Richtung des sich be-
wegenden Arbeitsstempels erfolgt durch den
Bund 24, der in diesem Falle etwas breiter
ist als die Quernute 17 der Lingsfiihrung 16,
so dafl diese Nute {iherbriicks wird.

Die Abbildungsgruppe 12 zeigt verschic-
dene mit der erfindungsgemifien Zange her-
stellbare  Nietverbindungen wand Form-
gebungen 25 bis 35. Die einzelnen in der Ab-
bildungstafel 11  dargestellten Kopfformen
sind mit 40 bis 49 bezeichnet.

PartenrtaNspriTCHE:

. Vereinigte Niet- und Lochzange mit
biigelidrmigem, auf dem einen Zangen-
schenkel sitzenden Arbeitskopf und in
diesem gradlinig gefiihrten darch den
anderen Zangenschenkel bewegten Werk-
zeug, dadurch gekennzeichnet, daB der das
Werkzeng (12, 12% 21) filhrende Arbeits-
kopf (1) mit dem einten Schenkel (3) der
zn einem Schenkelsatz (3, I5) vereinigten
beiden Zangenschenkel auswechselbar ver-
bunden ist.

2, Niet- und Lochzange nach Aun-
spruch i, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Lochstempel (12) bzw. der Nietkopf-
dritcker (12%) in einer Zwischenhiilse (7)
im Arbeitskopf (1) gefiihrt ist,

3

3. Niet- und Lochzange nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Zwischenhitlse™ (7) hinten einen
Bund (9} hat, der eine Lingsnut (10) in
der Breite der Langsfithrung (16) hat, dah
die Zwischenhiilse () vorne einen Lings-
schlitz (8) und am Grunde dieses Lings-
schlitzes noch einen kleinen Cuerschlitz
(20} aufweist und daB die hinterc Plan-
seite des Bundes (g} als Federteller (11)
ausgebildet ist.

4. Niet- und Lochzange nach An-
spruch I bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kopf (13%) des beweglichen
Werkzeugs (r2, 12¢ bzw. 24) hinten als
Fiihrungsstein (14 bzw. 23) ausgebildet
ist und dal zwischen dem Stempelkopf
(13%) und der Zwischenhiilse (7) eine
Feder (18) sitzt.

5. Niet- und Lochzange nach An-
sprach 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Stirnseite des zur Aufnahme des
Arbeitskopfes (1) dienenden Zangen-
schenkels (3) als Langsfithrung (16) Hir
das bewegliche Werkzeug (12, 128 2I)
ausgebildet ist,

6. WNiet- und Lochzange nach An-
spruch 35, dadurch gekennzeichinet, daf die
Lingsftihrung (16) durch eine Quernafe
(17) in der Breite des Hiilsenbundes (y)

“unterbrochen ist.

7. MNiet- und ILochzange nach An-
spruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dafi der feststehende Zangenschenkel (3)
von der verlingerten Werkzeugachse
(A4-B) so weit absteht, daB der Hand-
riicken hinter dieser Achse liegt und dafi
die gesamte Schenkel- und Handbewegung
zwischen die Achse 4-B und die auf
dieser senkrecht durch das Hornende des
Arbeitskoples (1) gehende Ebene (C-D)
fallt,

8. Niet- und Lochzange nach An-
spruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Nietstempel (12) -einen Mit
nehmerzapfen (19) hat, der in den Lings-
schiftz (8) der Zwischenhiilse (7) greift,
nach vorne freies Spiel hat und, nach hin-

ten bewegt, die Zwischenhitise (7) mit~

nimmt,

Hierzn -1 Blatt; Zeichnungéﬁ 7
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Walter Wormann in Bielefeld

Kombiniertes zangenartiges Handwerkzeug zum Schneiden, Lochen und Biegen
von diinnem Bandeisen

Patentiert im Deutschen Reiche vom 21. Oktober 1931 ab

Die Erfindung erstreckt sich auf ein zangen-
artiges [landwerkzeug, inshesondere zum Ge-
brauch bei Konstruktionsspielzeugen, bei wel-
chen die hauptsichlichsten Konstrulkiions-
mittel aus dilnnemn Bandeisen bestehen.

Bei solchen Spielzeugen, bekannt unter dem
MNamen  Stabilbaukasten, werden Bandeisen-
abschnitte von verschiedener Linge verwen-
det, durch weiche das Kind unier Benutzung
‘zushézlicher weiterer Konstruktionsmittel

“durch einfaches Zusammenschrauben Kon- |

struldtionsbauten zusammenstellen kann.

Es wird hierbei als Ubelstand empfunden,
dafl die einem solchen Baukasten beigegehenen
Bandeisenkdrper wegen der festliegenden
Linge und der votgesehenen Verteilung der

Lochreihen nur eine beschrinkte Anwendung |

zulassen.

Die vorliegende Erfindung bezweckt,” dem
Kinde auf in der Natur des Spielzeuges lie-
géndem einfachem und billigem Wege die Még-
lichkeit zu geben, sich die Konstruktions-
mittel, soweit sie aus Bandeisen bestehen,
selbst herzustellen, wm das Kind zu weite-
rem Nachdenken anzuregen und ihm eine
griflere Freude iiber einen gelungenen Kon-
strulctionsbau, den es gewissermafien vollig
mit eigenen Mitteln errichtet hat, zu geben.
Man kann dem Kind hierbei blankes, diinnes
und schmales Bandeisen, welches sehr billig
ist, zur Verfilgung stellen. In der Hauptsache
miissen ihm jedoch die Werkzenge zur Ver-
fiigung gestellt werden, um die Bandeisen-

konstruktionsmittel anf Linge abzuschneiden,
die Schaittstelle abzurunden, Schraubenldcher
zum Verbinden der Konstruktionsmittel zu
erzeugen, das Bandeisen sauber zu biegen,
und zwar sowohl rund wie winklig, und ferner
auch das Bandeisen wieder geradezurichten
oder einen zu scharf gebogenen Winkel rich-

| tig zu stellen.

Es sind nun handwerksmifiige Werkzeuge
zum Schneiden von Blechen (Blechschere),
zum Lochen (Lochzange), zum Biegen (Biege-
zange) und zum Geraderichten (Flachzange)
allgemein bekanntpeworden, Die Vielheit
solcher Werkzeuge wilrde das Kind verwirren,
die ITantierung sehr erschweren; der Raumbe-
darf sowie die Anschaffungskosten wiren
zu grof.

Die Erfindung besteht nun darin, dad das
zangenartige Werkzeug als Handblechschere
und an der dem Scherenteil entgegengesetzten
Seite des Gelenkes mit Lochsternpel und Ma-
trize und anschlieflend als Biegestange und
wiederum anschliefend als Flachzange aus-
gebildet ist.

Es ist zwar auch bekanntgeworden, fiir
denWerkstattgebratich Blechscheren undLoch-
stanzen miteinander zu kombinieren, Es Iiegt
indessen auf der Hand, dal derartige kom-
plizierte und teuere Werkzeugmaschinen fiir

den Gebraueh des Kindes auch dann nicht in

Betracht kommen konnen, wenn sie filr ge-
ringe Leistungen entsprechend verkleinert
werden. Die der Erfindung zugrunde liegende
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Aufgabe, wie sie im vorstehenden angegeben
worden ist, wird durch die bekannten Werk-
zeugmaschinen nicht beriihrt.

Auf der Zeichnung ist der Erlindungsgegen-
stand in einem  Ausfithrungsbeispiel darge-
stellt.

Abb. I zeigt eine Seitenansicht des Werk-
zeuges,

Abb, 2 zeigt eine Draufsicht.

Abb. 3 zeigt einen Querschnitt nach der
Linie A-B der Abb. 1.

Das zangenartige Werkzeug weist jenseits
des Gelenkpunktes ¢ zwel scherenartige Schuei-
den: nach Art einer Blechschere auf, Auf der
deinr Gelenkpunkt ¢ gegeniiberliegenden Seite
ist das Werkzeug als Lochzange ausgebildet
und trigt zu dicsem Zweck in einem Schenkel &
cinen Stempel, im auderen, b, eine Matrize.
Dahinter ist das Werkzeug als Biegezange
ausgebildet und trigt an dieser Stelle in einem
Schenkel einen prismenartigen Vorsprung, im

anderen Schenke! eine entsprechende VY-for- |

mige Aussparung. Gleichzeitig ist die Win-
Ikelzange in gewissem Umfange als Flachzange
verwendbar.

Der Lochstempel ist mittels Gewindes in
cinem Schenkel axial verschiebhar bzw. ver-
stellbar angeordnet und mit einem abgeboge-
nen Handgriff 4 versehen, derart, dafi durch
Niederschranben des Lochstempels gegen die
im anderen Zangenschenkel vorgesechene Ma-
trize das Loch zustande kommt. Um den
dabei entstehenden, auf Offnen der Zange
wirkenden Druck abzafangen, ist an einer

oder beiden Flachseiten der Zangenschenkel -

ein hakenartiger Riegel e o. dgl. vorgesehen,
durch welchen die beiden Schenkel des Werk-
zeuges ¢ und b starr miteinander verbunden
werden kdnnen,

Diese Anordnung ist indessen keine unbe-
dingte Notwendigkeit, denn es ist klar, daf
man insbesondere bei geniigender Linge der
Griffschenkel das Lochen bei entsprechender
Einstellung des Lochstempels auch durch
Zusammendriicken der Zangenschenkel er-
reichen kann, Es ist ferner klar, dafi der ver-
stellbare Lochstempel nur als besonders vor-
teilhafte Anordnung eines an sich {iblichen
festen Lochstempels anzusehen ist.

Wie in Abb. 1 angedeutet, kamn das Werk-
zeug auch mit einer Schraubzwinge f ausge-
stattat sein, mittels welcher es an Tischplatten
o. dgl. befestigt wird.

PATENTANSPRUCHE: .

1. Kombiniertes zangenartiges Iand-
werkzeng zwm Schneiden, Lochen und
Biegen von diinnem Bandeisesn, insbeson-
dere zur Herstellung von Spielzeugmodel-
len, dadurch gekennzeichnet, daf das im
wesentlichen als Iandblechschere aunsge-
bildete Werkzeug an der dem Scherenteil
entgegengeseizten Seite an einem Schenkel
mit einem Gewinde zur Aufnahme einés
Lochstempels versehen ist, demgegeniiber
im anderen Schenkel die zugehdrige Ma-
trizendffnung vorgesehén ist, und dab fer-
ner beide Schenkel an der gleichen Seite
gleichzeitig als Flach- und als Biegezange
zum Abbiegen des Bandeisens ausgebildet
sind. .

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB am einen Schenkel ein
Haken oder eine Zhnliche Vorrichtung
ztm Zusammenhalten beider Schenkel vor-
gesehen ist.
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