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La présente invention concerne les outils
permettant d’emboutir gimultanément pin-
sonrs conches superposdes de feuilles on de
bande de tble afin de les réunir enire olles.

b  Linvention a pour objet m outil perfec-
tlonné pouvant Gtre utilisé avec un certain
nombre de couches de tdle superposées et
_ permettunt de les emboutir d'une maniére
parfaite sans perforer aucune de ces cou-
10 ¢hes.

Dans ce but, P"outil d’aprés 1a présente
invention, permettant d’embountir simultané-
ment plusienrs eouches superposées de ban-
des on de feuilles de thle afin de réuniz

1bh enfre eux deux olganes sans les perforer,
comprend deux mAchoires articulées, dont
I'une est percée d'nne ouverture, tandis que
Pautre porte une tige, une broche on une
saillie dont Vextrémité a un diamétre sensi-

20 blemént inférievr i celui de Youverture de
la premigre méchoire, de telle facon que cette
saillie ou broche pénétre i peine dans 'ou-
verture de la premiére michoire lorsque les
deux méichoires sont rapprochées.

ab  Les couches de métal superposées, situdes
entte les deux méchoires, subissent, au point
situé an-dessus de la saillis, une pression
qui les fait sortir en dehors de leur plan
sur uee distance telle que 1a couche de mé

do lal en contact avee la saillie soit amenée

dans le plan, ou méme au dela du plan, de
la counche immédiatement voisine, chacune
des autres couches étant amende d'une fagon
correspondante de son propre plan dans le
plan de 1a couche voisine ou an deld deceplan 35
Enfin, 1a derniére couche subit un embou-
tissage qui améne i une certaine distance
de gson plau normal i Vintérienr de L'ouver-
ture de la méchoire. Iouverture de la mé-
choire a, de préférence, une forme sensible- /¢
ment eylindrique, tandis que Pextrémité de
1a broche, ou saillie, est arrondie. Les dimen-
giong relatives de Pexirémité arrondie de
la broche et de l'ouvertuve sont, de préfé-
rence, telles que les couches de métal super- 45
posées solent embouties simultanément, de
fagon & 8ire amendes par la broche en
dehors de leurs plang respectifs, sans qu’il
se produise une action de eisaillement appré-
ciable entre 1a broche et la paroi cireulaire So
de Touverture ef sans que Yexirémité de ia
broche peree un frou dams la conche de
métal gur lagquelle elle agit. Aing le diame-
tre de I'ouverture ef I'étendue sur laguelle
la broche faif saillie sur 1a surface de 1a 55
méchoire qui la porte, sont déterminds, de
préférence, de telle fagom que lorsque les
conches de tole superposées sont placées
entre les michoires et que celles-ci sont rap-
prochées la distance minimum ‘entre un o

Prix du fascicule : 5 franes.
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La présente invention concerne des dispo-
sitils d’assemblage ou de fixation destinds 4 étre
utifisés dans les maqueites ou d'autres eon-
structions de faibles dimensions do méme
iype el a pour objet un dispositil destiné a
relier une tige ou un organc analogue a une
partie telle qu’nne poutre constituée par des
bandes ou des feuilles de téle.

Le dispositil d'aprés 1a présente invention
comprend une partie prineipale munie d'une
ou de plusieurs paires doreilles partant de
ses bords opposds et un manchon sensiblement
u),flin(]l‘ique tormé sur (ou porlé par) la partie
principale du dispositif et destiné 2 recevor
nne tige on un organe analogue. La partic
principale du dispositif est destinée & venir en
contact avee la face de la poutre ou de tout
autre organc anafogue sur lequel vient se
hixer e dispositif, ses oreiles étant rabattues
autour des hords de cet organe de facon a les
entourer, le dispositif de fixation élant immo-
Lilisé par embonlissage des couches de métal
superpasées qui constituent la parlie prineipale
et les oreites dn disposi{if el les parties inter-
posées de T'organe sur lequel le dispositif est
fizé. Cet emboulissage est effectué de maniére
que les parties embouties des couches de mé-
tal superposdes solent amendes en dehors de
leurs plans respeetifs, de telle facon que le

métal de la concheinfirieure soitamendan deld 3¢
du plan de ks conche immédiatement voisine,

te métal de la seconde couche, au dely du
plan de la troisiéme et ainsi de suite.

La partie principale dn dispositil’ d’assem-
blage peuat éive faite en une seule pidee avee 35
ses vreilles el Ie manchon cylindrique, celte
partie principale éiant, dans ce cas, plane, le
manchon faisant saillie sur sa surface,

Dans un aantre mode de consirnction, la
partie prineipale peut étre fuite en nne seule 4o
pitee avee ses oreilles i le manchon eylin-
drique, mais celul-ci peut étre disposé au
sommet d'une partie en lforme de V de la
partie principale duo dispuziti'f , les bras de
ce V étant inelinds et se terminant par des 45
parties planes destindes & venir en contact avee
la surface de [a pootre & laguelle on fixe le
disposilif. Chacune de ces parties planes porte
alors des oveiltes destinées & é&lre rabattues
aatour des hords de a poutre, 56

Sion le désire, on peut, daus un tel mode
de construction, prévoir une hande s'étendant
enfre les bras do V voisins dn manchon et
allant vers le sommet.

Dans un autre mode de constrnction, la 55
partie prineipale du dispositil pent &tre munie
d'une ouverture traversée par un manchon
constitué par uue pitee séparée et portant des

Prix du fascicule : 5 francs.



meccanoindex.co.uk

REPUBLIQUE FRANGAISE.

MINISTERE DU COMMERCE ET DE L’INDUSTRIE.

DIRECTION DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE.

——h——

BREVET ID’INVENTION.

Gr. 5. — Cl. 4.

N° 719.8986
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La présente invention concerne les cisailles
& main ef a pour objet un outil perfectionné
de e type pouvant couper des poutres minia-
tures ou des organes semblables constitués,

5 par cxemple, par des feuilles ou des bandes
de tdle laminées,

Une cisaille & main d’aprés I'invention des-
tinée plus particulidrement, comme on vient
de le dire, & couper les poutres miniatures

10 constituées par des feutlles ou des bandes de
tole, comprend deux méchoires artieuldes
dont fes partics actives desquelles sont for-
mées aux extrémités cxtérieures des rod-
choires, tandis que les parties de ces mé-

1§ choires situées entre les exirémités coupantes
et T'axe d’articulation des deux méchoires
sont découpées de facon & constituer une ou-
verture entre les deux machoires dans laquelle
est destinée & vewr se placer Taide de la

g0 poutre. La partie coupante de l'une des
méchoires de Toutil a une face plane d’une
section appréciable, de fagon 4 constituer une
sorte d’enclume et supporter la partie de la
poutre & couper. L'un des bords de cette
2b enclume agit en combinaison avec une partie
de P'autre michoire qui forme une lame cou-
pante. La face antéricure de I'enclume agis-
sant en combinaison avec iadite lame cou-
pante est, de préférence, plane ¢t a un bord

3o coupant rectiligne, tandis que la partie pos-

térieure de P'enclume est recourbée ou bi-

seautée, de fagon A laisser un certain espace -
permettant de couper fa poutre ou tout autre
organe analogue suivant un certain angle par
rapport & la direction générale de la poutre 35
sans que l'enclume heurte les ailes de la
poutre ou d’autres organes pouvant &tre dis-
posés dans des plans formant angle droit avee
ceux de la partie quon coupe a linstant
considéré. ho

Dans un mode de construction approprié,
la partie postérieure de enchume est décour
pée, de fagon que I'enclume ait une section
sensiblement triangulaire dans un plan paral-
Jele & la surface de U'enclume sur laquelle est 45
posé le métal & déeouper.

La partic postérienre de la partie coupante
de la deuxiéme machoire, ¢’est-i-dire la partie
situde le plus-loin de la face antéricure de
cette méchoire, agissanl en combinaison avee Ho
la partie antérieure de I'enclume, a, de pré-
férence, Ggalement une forme courbe ou est
déeoupée de fagon que le couteau, tout en
permettant de découper des poutres, ou des
organes analogues, suivant un angle appré- 55
ciable par rapport & la direction générale de
l'organe 4 couper, soit cn méme teraps
robuste.

En outre, on prévoit, de préférence, une
butée destinée & limiter le mouvement des 6o
micheires I'une vers l'autre aprés la fin de Ia
coupe, ce qui permet d’éviter une distorsion

_Pr@x du fascicu}e -] irancg.
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BREVET D’INVENTION.

Gr. 8. — Cl. 3.

N° 719.895

Perfectionnements & la fabrication de poutrelles ou d'organes sem-
blables destinés & la construction de maquettes ou d'autres objets de

dimensions réduites,

Saciété dite : MANUFAX Luaireo résidant en Angleterre.

Demandé le 9 juillet 1931, a4 16" 56™, & Paris,
Délivré le a4 novembre 1931. — Publié le 12 février 1934,
(3 demandes de brovets déposées en Angleterre le ag avril 1931, — Déclaration da déposant.)

‘La présente invention concerne la cons-
truction de poutrelles ou d’organes sembla-
bies destinés A éire utilisés pour la réalisation
de maquettes ou d’autres constructions de

faibles dimensions, et a pour objet une pon~

trelle simple et rigide pouvant étre assemblée
a d'autres poutrelles ou & d’autres organes
avec une grande rapidité et ayant une appa-
rence semblable 4 celle des poutres de
grandes dimensions,

Dans ¢e but, d’aprés la présente mvention,
on prévoit un dispositif d’agrafage destiné a
relier entre eux deux organes dont chacun
peut étre constitué par ane poutre de section
en T ou en U par une corniére ou par une
barre, ces deux organes étant munis de pattes
métalliques en forme de bandes. Certaines
parties de ces pattes ou certaines de ces pattes
sont destindes & entourer des parties des
deux organes assemblées. D’autre part, on
peut découper lesdites pattes ot les parties
des organes & assembler qu’elles entourent de
telle fagon que les parties déconpées des con-
ches superposées de métal soient embouties
de fagon A Atre amenées dans un ‘plan dif-
férent de celui ot elles se trouvent normale-
ment jusqu’i ce que la couche de métal infé-
rieure soit amende jusqu’au plan de Ja couche
voigine, celul de cette seconde et d’autres

couches voisines étant embouti d'une fagon
correspondante de maniére 4 &tre amené dans
le plan de la couche suivante situe immédia-
tement au-dessus. De cette facon, on sup-

© prime toute possibilité de mouvement relatif

entre les parties du dispositif d’assemblage et
les organes avec lesquels ces parties sont en
confaet.

Le dispositif d’assemblage peut 8tre fait en
une seule pidee. Il peut également dtre cons-
titué en deux ou plusieurs parties réunies
d’une fagon appropriée entre elles lorsque
I'assemblage est fait de maniére & constituer
un dispositif d'assemblage complet. Ainsi, par
exemple, le dispositif d’assemblage peut com-
prendre une partie principale et des oretlles
faisant corps avec cette partie et partant des

" bords opposés de la partie principale, celui-ci

et 1es orerlles étant destinés a agir en eombi-
raison avec les organes A relier & l'aide du
dispositif considéré, de telle fagon que lors-
que la partie prineipale du dispositif déter-
mine la position relative des parfies des or-
ganes a assembler, chaque paire d'oreilles
embrasse les cOtés opposés d’un de ces or-
ganes. De cette facon, certaines parties dun
dispositif d'assemblage sont superposées avec
interposition de certaines parties des organes
4 assembler, de facon que le tout puisse étre

Prix du fascicule ; 5 francs. 1
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REPUBLIQUE FRANGAISE.

MINISTERE DU COMMERCE ET DE L’INDUSTRIE.
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BREVET D’INVENTION.

Gr. 5. — CL 4.

N° 704,704

Perfectionnements aux pinces coupantes et aux pinces & poingonner.

Société dite : MANUFAX Louvos résidant en Angleterre.
Demandé le 24 octobre 1930, & 45k BE™, A Paris.
Délivré le 2 février 1931, — Publié le 26 mai 193 1.

{a demandes de brevels déposées en Angleterre les 8 novembre 1929 et 16 septembré 190, —
Déelaration du déposant.}

La présente invention concerne les pinces
coupantes ou les pinces A poingonner uti-
lisées principalement pour couper les
natiéres en feuille et a ponr objet nn outil
3 main de forme convenable permettant de
couper de telles matiéres sams provoquer
leur distorsion et sans former de bavures.

TUn outil @aprés Vinvention comprend
une michoire munie dune déeoupure et
formant la tahle de support ou Venclume
agissamt en combinaison avec une deuxifme
wihchoire, coupante, laguelle, lors de chague
opération. de découpage,” enléve une partie
de 1o matitre 3 déeouper d'ume aire qui
wexedde pas eclle de Ia michoire elle-méme,
Dans cet outil Paxe de pivotement, par lequel
1a méchoire coupante est reliée i la méchoire
formant enclnme, est disposé entidrement
an-dessous de la surface formant enclume
destinée & recevoir la matidre i découper.

Ta surface de Yenclume cst inclinde par
rapport aun bras sur lequel elle est formée.
D’antre part, non sealement, Vextrémité
antérieure de Venclume dépasse le bord
antérienr e la mfchoire coupante, mais

eneoTe ses chtés s'étendent vers Parriere de

chaque ebté du bras coupant.
En outre, le col de 1a michoire a, de pré-
férence, une section trangversale sufflsam-

ment faible pour que, aprds avoir découpé !

une fente, on puisse towrmer la pince dans
cette fente et faire le déeoupage sulvant
dans nimporte quelle direction. S1 on doit
enlever une partie rectangulaire de matidre
lors de chaque découpage, la méchoire eou- 35
pante a une forme rectangulaire. D’zutre
part, si on le désire, 1 téte on le nez de la
méchoire pent avoir une forme purabolique, -
cequi permet de découper des fentes courbes

3 hords sensiblement lisses, le zayon de ces ko
courhes pouvant &tre queleongue & condition
qu'il soit supérienr au plus petit rayon de -
1a mAchoire coupante.

Tenclume peut Atre munie d'une hutée
Larvét destinde 3 limiter 1a profondenr sur 45
laquelle la matidre & déeonper peut étre
insérée entre les michoirves. D’autre part,
on peut prévoir des butées fixes ou amovibies
pour déterminer la position relative des
déeonpures successives. 50

Qur les dessing annexds, on a représentd,

A titre d’exemple, plusienrs modes de con-
struction d’aprds Finvention.

Ta figure 1 est une vme en perspeetive
d’un mode de eonstruetion. bb
La figure 2 montre la maniére dont on

pout utiliser Ia pince de 1a figure 1.

Ta figure 3 est une vue 2 plus grande
échelle de la pariie active d’mne pince
Lapres un antre mode de construction. 6o

Prix du fascicule ; b francs
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BREVET D’INVENTION.

Gr. 8, — Cl. 3.

N° 704.320

Perfectionnements &4 la fabrication de poutres légeéres.

Société dite ; MANUFAX Liwtrep résidant en Angletorre.

Demandé le 24 octobre 1930, a4 15: 56™, a4 Paris,
Délivré le 17 [évrier 1931, — Publié le 18 mai 1931.
{Demande de brevet déposée en Angleterre le 8 novembre 1929, — Déclaration du déposant.)

La présente invention concerne la fabri-
cation de poutres en T ou de poutres en H
afi a pour ohjet un type de poutre perfec-
tionné et un procédé de fabrication de celle-

5 ¢i moillenr marché et plus rapide,

D’aprés la présente invention la poutre
ost faite en tdle et est constitude essentielle-
ment par deux éléments de méme section en
LI placés dos-a-dos en contact l'un aveo

10 autre, de fagon & constituer une &me de
double épaisseur et des ailes latérales. Les
ailes de chaque extrémité de PAme sont
‘insérées ensuite dans un élément en tdle
ayant également la forme d’un LI dont les

. 1D bords peuvent &tre rabattus sur la partie
centrale. Une fois les ailes insérées dans ces
éléments, les bords de ceux-ol sont compls-
tement rabattus sur la partie centrale de
fagon & entourer les ailes et & rendre ainsi

20 golidaires I'un de Vaufre les deux éléments
principaux constituant la poutre. De cette
maniére, on obtient une poutre ayant au
moins deux épaisseurs de métal, aussi bien
dans la partie formant dme que dans les

2D parties formant ailes. Si on le désire, les
parties formant &me peuvent stre embouties
cannelées, ondulées ou perforées de telle
maniére gu'une fois les deux parties réunies
les perforations coincident ou encore gue les

B0 saillies de I'un des éléments pénétrent dans

jes dépressions de l'amfre, en empéchant

ainsi tout mouvement relatif des Ames das

- denx éléments. Les &mes peuvent étre em-

bouties suivant tout dessin désizé, de tells
sorte qu’elles s’emboitent I'une dans Vautre 35
suivant des lignes continues sur une cer-
taine longueur.

La fixation des éléments qui entourent
les ailes & ces derniéres peut étre également
améliorée si on le désire par un emboutis- 40
sage approprié des épaisseurs de tole super-
posées, par exemple, au moyen dun outil
qui presse ces épaisseurs les unes contre les
autres en formeant sur la surface une saillie
semi-sphérique ressemblant 3 une téte de 45
rivet.

On procéde de la sorte avantageusement
dans le cas de poufres minjatures utilisées

dans la construction de maquettes ou d’au-

fres eonstructions de méme ordre. 20
Les poutres faites & parfir de la tdle, de la
maniére qui vient d’8tre décrite, possédent
les mémes propriétés de résistance que les
poutres sans joint approximativement de
mémes dimensions obtenues par laminage bb
ou par des proeédés semblables, Toutefois,
la présente invention permet d’obbenir des
poutres & partir d’acier «Stainlessy ou d'an-
tres alliages analogues & partir desquels
actuellement on ne peut pas obtenir par 6o
laminage les sections nécessaires & la fabri-
cation des poutres, '

Prix du fascicule : 5 francs.
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Demandé Ie 24 oclobre 1930, i 152 56™, &4 Paris.
Délivré le 17 [évrier 1931. — Publié le 18 mai 1931. ,
(Pemande de brevet déposée en Angleterre e 8 novembre 1g9ag. — Déclaration du déposant.)

La présente invention concerne la fabri-
cation de poutres en T ou de poutres en H
et a pour ohjet un type de poutre perfec-
tionné et un precédé de fabrication de celle-

b ¢i meilleur marché et plus rapide.

D’aprés Ia présente invention la poutre
ogt faite en thle et est constitude essentielle-
ment par deux éléments de méme section en
LI placés dos-a-dos en contact l'un avec

10 T'autre, de fagon & constituer une &me de
double épaisseur et des ailes latérales. Les
ailes de chaque extrémité de PAme sont
‘insérées ensuite dang un élément en tdle
ayant également la forme d'un LI dont les

1b bords peuvent &tre rabatbus sur la partie
centrale. Une fois les ailes insérées dans ces
éléments, les bords de ceux-ci sont complé-
tement rabattus sur la partie cenirale de
fagon & entourer les ailes et & rendre aingi

20 golidaires I'un de Yaufre les deux éléments
principaux constituant la poutre. De cette
maniére, on obfient une poutre ayant au
moins deux épaisseurs de métal, aussi bien
dans Ia partie formant 4me que dans les

ab parties formant ailes, 8i on lo désire, les
parties formant Ame peuvent dtre embouties
cannelées, ondulées ou perfordes de telle
maniére quune fois les deux parties réunies
les perforations coincident ou encore que les

B0 sailties de I'un des éléments pénédrent dans

18 dépressions de l'autre, en empBchant

ainsi tout mouvement relatif des dmes dos
deux éléments. Les dmes peuvent étre em-
bouties suivant tout dessin désiré, de felle
sorte qu’elles s’emboitent I'une dans Pautre 35
saivant des lignes continues sur une cer-
taine longueur.

La fixation des éléments qui entourent
les ailes & ces derniéres peut éire également
améliorée i on le désire par un emboutis- 4o
sage approprié des épaisseurs de tole super-
posées, par exemple, au moyen d'un outil
qui presse ces épaisseurs les unes contre les
autres en formant sur la surface une saillie
semi-sphérique ressemblant & une téte de 45
rivet.

On procéde de la sorte avantagcusement
dans le oas de poutres miniatures ubilisées

dans la construction de maguebtes ou d’au-

fres constructions de méme ordre. 20
Les poutres faites & partir de la téle, de la
maniére qui vient d’étre décrite, possédent
les mémes propriétés de résistance que les
poutres sans joint approximativerent de
mémes dimensions obtenues par laminage 55
ot par des procédés semblables. Toutefois,
la. présente invention permet d’obienir des
poutres & partir d’acier «3tainless» ou d’au-
tres alliages amalogues & partir desquels
actuellement on ne peut pas obtemir par 6o
laminage les sections nécessaires & la fabri-
cabion des poutres, '

Prix du iascicule : § francs.
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Sur les dessins annexés, on a représenté,
titre d’exemple, quelques modes de con-
struction d’aprés Pinvention. ;

La figure 1 est une coupe fransversale
monfrant schématiquement guatre él¢-
ments & section en L1 semblables, destinés
3 former une poutre en T ou une poutrecen
H. )

La figure 2 est une vue semblable dune
poutre terminde. '

T4 figure 3 est une vue semblable d'une
poutre renforeée.

- La figure 4 montre en élévation latérale

une poutre dont '4me a une forme parti-

culitre.

La figure 5 est une coupe montra,nt la
poutre de la figure 4.

La figure 6 est une coupe 10ng1tud1nale
faite par la lighe 6-6 d& la figure 4.

La fignre 7 est une vue en élévation laté-

rale d'une forme modifide de I'ime centrale.

La figure 8§ est une coupe transversale de
la poutre de la figure 7
" La figure 9 est une vue en élévation laté-
rale d'un anmfre mode de constmcﬁmn de
I’ime centrale.

La figure 10 est une coupe transyersale
de la poutre de la figure 9.

Ta figure 11 est une coupe longitudinale
faite par la lighe 11-11 de la figure 9.
" La figure 12 esi une vue en élévation
d’une poutre danis laguelle I'ime des élé-
ments qui la constituent est perforée.

Dans le mode de construction représenté
sur les figures 1 et 2, la poutre est constitude
par (uatre éléments de téle semblables
ayant en coupe la forme d’un LI. Deux de
ces éléments, A, sont placds das & dos en
gontact I'un avee Pautre, de fagon & eonsti-
tuer une ime de double épaisseur, de la-
guelle partent quafre ailes latéraies, B.
Sur chague paire d’ailes B on placs un
élément en tdle, C de méme secticn, comms
on Ie voit sur Ia figure 1. §i on le désire, les
bords des éléments C peuvent 8tre partielle-
ment recourhés avant leur mise en place sur
Tes ailes des éléments A, comme il est facile

de e compreadre.

Aprés avoir mis en place les éléments C,
on reconrhe leurs bords définitivement, de

‘telle sorte quils viennent en confact avec
‘la surfade intérieure des ailes B en reliant

— 9

ainsi entre elles d’une maniére rigide les
quatre éléments destinés & former la poutre
commme on le voit schématiquernent sur la
figure 2. '

On peut, si on le désire, introduire dans
P’ame ou dans les ailes, comme on le voib
respectivement en X et en Y sur la figure 3,
des éléments de renforcement, la largeur de
12 hase des éléments C étant tout au moins
égale & la somme des largeurs des ailes laté-
rales des éléments A. En outre, les cdtés des
éléments C ont une largeur suffisante pour
s’6tendre bien au deldy des bords des ailes
des éléments A, de telle fagon qu'une fois
recourbés ils arrivent presqu’ai contact de
I'sme. De cette maniére, la poubre terminde
n’s pas de bords bruts.

TUne autre forme d’dme esb représentée
sur les figires de 4 4 6. Dans ce cas, 1a partie
centrale de chacun des éléments en forme de

- L1, férmant 1’4me est emboutie comme on Ie

voit, de facon & constituer des séries de
saillies semi-sphétiques, Al, et des nervures
lonigitudinales, A% apparaissarit sur I'une
des faces de Pdme. Lorsque les deux él4-
ments sorit placés dos & dos, les saillies de la
surface postérieure “de I'tin des_éléments
péndtrezit dans les dépressions de I'autre, de
telle sorte qus les detix éléments 86 trouvent
reliés entre eiix et ne peuvent plus se dépla-
cer I'un par rappbrt & l'aubre dans le sens
longitudingl, niéme avani la riise en place
des éléments BL.

Un aiitre mode dé construstion est repré-
sehté sur lés figures 7 eb 8. Ce mode de con-
struction fie difiére du préeédent que par le
fait que les éléments forinant dme ne por-
tent que des saillies eb déprossions de
forme semii-sphérique, A% et AL

Dans le mode de construction des figutes
g, 10 et 11 lés dléments formant 4me sont
munis de nervures trahsversales, AS, ces
pervurés étant difigées alternativement
dazis les deux sens, de telle sorte que lorsque
les deux éléments soiit placés dos & dos ils
occupent la position relative représentée sur
1z figure 11.

Enfin sur la figure 12, on voib un autre
mods de construstion de I'dme dans lequel
velle-ci porte des trous, AY, desiinés & coin-
cider avee les trous Afde la denxidme partie

de I'ime, les denx éléments pouvant ainsi
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étre reliés aisément & l'aide de rivets ou
d’autres dispositifs de liaison appropriés.

La largeur de I'dme et la Iongueur des
afles peuvent varier suivant les désirs en
choisissant d’une maniére appropriée les
bandes de t6le destinées & former les élé-
ments de section en L1 ou encore en recour-
hant de la maniére convenable des fenilles
de téle. Dans tous les cas, les diverses par-
ties des poatres d’aprés linvention, consti-
tuées & partir de morceaux de tole avee ou
gang bande de renforcement, peuvent étre
fixées cntre elles, en plus de Ia fixation
indiguée plus haut, par des rivets traver-
gant I'dme ou les ailes,

Le proeédé d’aprds Iinvention gueique
tout partienlitrement applicable &4 des
poufires de faibles dimensions, comme par
exemple les poutres utilisées dans la con-
struction des madquettes, n'est pas limité &
de tels usages, le procédé perfectionné de
construetion des poutres d’aprés Uinvention
pouvant étre utilisé dans heaucoup de cag
oit il est impossible d’obtenir par laminage
une poutre de section et de dimensions dé-
sirées.

RESUME.

Llinvention a pour objet :

1* Un procéddé de fabrication de poutres
en T ou en H congistant 4 placer dos & dos
deux éléments semblables de section en LI
{aprég avoir embouti ou perforé, si on le
désire, la partie centrale de ces éléments),
de maniére & constituer une 4me de double
épaissenr et deux ailes latérales, aprés quoi
on ‘place sur ces ailes des éléments en forme

|704:320]

de U et on rabat les bords de ees élément®
contre la surface intéricure des ailes, de
meniére & relier log deux éléments prinei-
paux entre eux d’'une maniére solide, cette
poutre ayant an moins deux épaisseurs de
métal dans chacune de ses parties.

2° Un mode de construction dans lequel
les parties des deux éléments prinvipaux
formant &me sont emboutis de fagon & por-
ter des séries de saillies et de dépressions,
les saillies de Pun des éléments pénétrant
dans les dépressions de ’antre en empéehant
les mouvements relatifs des deux éléments.

8° Un autre mode de construction dans
Iequel les &mes sont perforées, leurs trous
coincidant de fagon & permettre Pintroduc-
tion de rivets on d’autres dispositifs ana-
logues pour relier les deux &mes entre clles.

4° Une variante de oconstruction dans
laguelle on renforce soit 1’dme, soit les ailes,
soit les deux en méme temps, par des mor-
ceaux de tdle plans.

5° Un produit industriel nouveau consti-
fué par une poutre en I en tole formée pax
deux éléments semblables de section en L
placés dos & dos et par deux éléments sup-
plémentaires de préférence de méme forme
placés sur les ailes des deux éléments prin-
cipaux, de facon, une fois leurs bords ra-
battus autour des ailes des deux premiers
éléments, & les relier entre eux d'une ma-
niére solide.

Société dite : MANUFAX Lasuren.
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Déclaration du déposant.)

La présente invention concerne les pinces
coupantes ou les pinces i polngonner utl-
lisdes principalement pour couper les
matidres en fenille et a pour objet un outil
3 main de forme convenable permettant de
couper de telles matidres sams provoquer
leur distorsion et sans former de bavures.

Tn outil daprds linvention comprend
une méchoire munie dune déeoupure et
formant la table de support on enclume
agissant en combinaison avee une denxiéme
michoire, conpante, laquelle, Tors de chaque
opération de découpage,” enléve une partie
de la matidre 3 découper dune sire qui
Wexcdde pas celle de Ia mchoire elle-méme.
Dhans cet outil Vaxe de pivotement, par lequel
Ta michoire coupante est reliée & 1a michoire
formant enclume, est disposé entidrement
an-dessous de la surfaee formant enclume
destinde 3 recevoir la matidre i découper.

T.a surface de Penclume est inclinée par
vapport au bras sur lequel elle est formée,
Dégutre part, non seulement, Uextrémité
antérienre de Penclume dépasse le Dbord
antérienr de la méchoire coupante, mals

encore ses cHtés &’étendent vers 1'arriere do

chague c6té du hras coupant.
En outre, le col de 1a michoire a, de pré-
férence, une section iransversale suffizam-

ment faible pour que, aprds avoir déeoupé ! d’apris un

une fente, on puisse tonrner la pince dans
cette fente of faire le découpage suivant
dans wimporte quelle direction. Sion doit
enlever une partie rectangulaire de matidre
lors de chaque découpage, la michoire cou- 35
pante a une forme rectangulaive. D’antre
part, 51 on le désire, 1a téte ou le nez de 1a
méchoire peut avoir une forme parabolique,
cenui permet de déeouper des fentes courbes
3 bords sensiblement lisses, 1e rayon de ces
courbes pouvant étre quelcongue a condition
qu'il soit supérieur au plus petit rayon de
1a m#choire coupante.

T’enclume peut étre munie d'une butée
Darvit destinée 3 limiter 1a profondeur sur 45
laquelle la matidre & découper peut étre
insérée entre les méchoires. DVautre part,
on peut prévoir des butées fixes ou amovibles
pour déterminer la position relative des
déeoupures suecessives. 5o

Sur les dessins annexés, on a représenté,

3 titre d’cxemple, plusieurs modes de eon-
streetion d'aprés U'invention.

Ta figure 1 est une vue en perspeetive
d’mn mode de construction. bb
Ta figure 2 montre la maniére dont on

peut utiliser Ia pince de la fignre 1.

Ta fignre 3 est une vue & plus grande
échelle de la partie aetive «'une pince
auntre mode e construetion. 6o

o

Prix du fascicule : 5 franes




ot

i0

1b

28

3o

35

Lo

4b

50

meccanoindex.co.uk

[704.704]

La figure 4 montve comment ie mode de
construction de la figure 3 peut étre utilisé
pour découper des fentes de forme eonrbe,

La fignre .3 est une vue en coupe d'une
modification powvant étre apportée i chaeun
des deux modes de constrnetion précités.

La figure 6 est une vue en perspective

d'un mode de construetion medifié dans
lequel on prévoit des butées ou des organes
d'espacement amovibles Iatéraux, I'une de
ces butées Gtant montrée séparément de
Toutil.

"La figure 7 montre la manidre dont on
peut utiliser Toutil de 1a figure 6 pour
former une série-de languettes se trouvant &
égale distance les unes des autres le Tong du
bord d'une Teuille.

Ta figure 8 est une vue en &évation
latérale d'un autre mode-de comstruetion
comprenant des pidees d'espacement latérales
amovibles. '

Et la figure 9 est une vue en plan dn

-mode de construction de la figure 8. ,
eomstruction - des

Dans I mode de
figures 1 ef 2, Toutil est desting 3 enlever
un petit rectangle de tole fors de chaque
opération. Cet outil comprend deux hras,
A et B, pivotant Pun par rapport & I'autre
antour d'mn axe C. Le bras A qui a, en coupe
transversale, la forme dmn U, porte” une
michoire déeoupée, comme on le voif en A2
Cette michoire forme Venclume recevant la
matiére & déeouper. L'enclume est constitude
par deux parties latérales A%, reliées par une
partie d'extrémité A%, qui ferme Pextrémité
de 1a fente A% L’axe C est disposé entitre
ment aw-dessous du nivean. de Ia surface
supérieure de enclume. La surface de I'en-
clume est inclinée par rapport & la pariie

_prineipale du bras A, comme on e voit sur
Ja figure 1, de telle sorte que lorsqu'on fait

.,

me déeoupure i une certaine distance du
bord du morceau de tole, le bras A se trouve
lisposé entidrement au-dessous de Ia tole
quon déeoupe, 1a main de Fouvrier pouvant
saisir ce bras sans recourber la tole. I extré-
mité du hras B a 1a forme d'une téte cou-
pante saillante BY, laquelle agit en combi-
naison avee Jes cbtés et Uexirémité de la
fente A® de T'enclume en découpant un petit
rectangle de tile. La téle coupante B* est
reliée au brag B par un eol éroit B2 de

2]

dimensions telles que T'on puisse le tourner
dans 1a fente découpée par la téfe coupante

pour pouvoir effectuer Ia déeoupere sui-

vante dans toute direction désirée, comme
on le voit, par exemple sur Ia figure 2. Dans
ce but, Ia partie postérienre dn col B® est
découpée et arrondie, comme on le voit, de
telle sorte que la dimension transversalela
plus grande de ce col est encore plus faible
que la larxgenr de la fente découpée par I
téte coupante. La profondeur de 1a téte con-
pante B, mesurée dans nn plan formant
angle droit avee celui dans lequel sont dis-
posés les bords coupants, est, en outre, infé-
ricure i Ia largeur de la découpnre, de
telle sorte que cette téte puisse étre insérée
facilement dans une fente déja déeoupde.
La profondenr de la déeoupure, cest-i-
dire la distance entre le  bord libre de 1a
téte coupante B* ef le bord de Ia tole, est
limitée par 1a surface B®, de telle sorte que
la partie en saillie de 1a t8te B? coincide
aver les dimensions maximum dd mortean
de tole qui peut &re enlevé par une seule
opération. ,
Dans le mode de construction modifié

6o

65

70

représenté sur les figures 3 et 4, la dispo- -

sition générale est semblable & celle de 1a
fignre 1 i cette exeeption que les bords de
1a téte ou du nez conpant B¥, ont une forme
paraboligne, comme on le voit sur ces

8o

figures, ces bords eoopérant avee une déeou- .

pure parabolique semblable de Ia deuxidme
michoire A%, On peut d"ailleurs domner 3 la
téte on an nez B* et & la découpure A® toute
awtre forme courbe apmioprife. Avee ce

mode de constriction également 1a partie =

postérieure du col qui relie la téte coupante
au bras est arrondie, comme on le voit en
B de telle sorte que 1a dimension fran-
sversale la plus grande du col est evicore

85

go

Plus faible que 1a lazgeur de la fente .

découpée. Avee ce mode de construction de
la téte coupante, on remarquers quon peut
exéenter, comme on le voit sur la figure 4,
des courbes de tout rayon supérieur an

rayon minimum du bord coupant. De cette

manidre, on obtient des courhes dont les
Dords sont mousses et n'ont pas besoin Jdétre
adoneis 4 12 lime, _
D'aprés 1a modifieation de la figure 5,
laguelle peut 8tre adaptée aux denx modes

100
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de construction précédents, Tenclume A* da
bras A° est munie d'nne butée AY, qui

limite la profondeur sur laquelle le morceau -

de tle A7, peut Are inséré entre des
nachoires ef, par conséquent, la profondeur
de In découpure gn'on peut faire avee la
téte coupante B° en une seule opération.
Dans le made de construetion représenté
sy la figure 6, Poutil comprend une

machoire D, formant enclume et comprenant
e fente fraversée par la michoire cou-

pante E, pivotant par rapport i Ia premiére
michoire en T, 1a méchoive conpante E et
la méchoive formant cnelume D, avec
laquelle eoopérent les hords coupants, étant
formées de telle manidre, par rapport & une
dépression B, et 4 une saillie DY qud
chaque opération de découpage, elies enlé-

vent une partie de tdle ayant sensiblement

1a forme d'un U, de facon 4 laisser une lan-
sueite dont les dimensions sont celles de 1a
gaillie D

De chaque edté de la méchoive formant
enclume pivole, en (', une butée latérale
mobile G, dont une senle est utilisée @ la
fois, comme on le voit sur la figure 6, Pautre

“pivotent autour de son axe de plvotement,
‘de manidre & Btze amenée dans la position

inaetive.
Sur 1a figure 6, une des butées G est

représentde enlevée de la michoire formant

enclume, ce qui augmente la dlaxté dn
dessin, Textrémité active G, de chacnne de
ces butdes, lorsque celle-ci se trouve dans
sa. position active, repose sur T'enclume Det
est disposée de telle manidre que si, aprds
une opération de déeoupage, le hord de la
languette qui vient d'#tre découpée se trouve
placé confre 1o butée, le hord eoupant voisin
de 1n machoire coupante recouvre exacte-
ment 1e bord de la déconpure déji faite,
grice & quoi, Jors de Yopération de décou-
page suivante, non seulement on forme une
deuxidme lunguette, mais encore on ter-
mine lo découpage de Pespace entre les deux
languettes, comme on le voit nettement sur
1a figure 7. En ontre, 1a largeur de chaenne
des denx parties E? de la michoire ¢ou-
pante qui forment un <6té de T et 18gare-
ment plus grande que la moitié de 1a largenr

. de 1a tanguette qu'on forme lors de chague

désoupage. De cette manifre, Jorsqu’on

[704.704]

utilise 1a pince de la fagon qui vient d'étre
indiquée ponr découper denx languettes ou
davantage en lalzsant entre elles un eertain
espace, celni-ei sera égal i la largeur de
chaque Janguette on Iégdrement plus grand
que celleci. Te but de cette disposition est
de permettre le découpage dume gérie de
languettes également espacfes sur le bord
d'une pisce de matidre en fenille, los espaces
entre les languettes étant tels que des lan-
guettes formées d'une manidre semblable
sur 1me seeonde pidee de matiére en feuille
puissent #tre amenées dans les espaces entre
Tes laugucttes de la premidre pidee, les lan-
guettes des denx pidces étant alnsi recourbées
de fagon & réunir les denx pPiéees entre elles,
par exemple de telle facon quielles forment
enire elles un angle droit on tout autre
angle désirvé. 7

On remarquers qu'en utilisant Yune ou
Tautre des butées amovibies latérales G on
pent former eunccessivement une série de
languettes le long du hord de la pigee, la
premidre languette étant formée aoit i Tune
des exlrémités de Ja série, soit & Vautre,
d’aprés 1a hutée utilisée.

Dans 1o mode de construction représenté
sur les figures 8 et 9, Voutil comprend un
bras F, qui supporte Ja matidre 3 déeouper
el qui est muni d'une partie I formant
enclume, I comprend, d’auntre part, un
bras coupant J, pivotant par rapport au
premier bras en K et portant ume této cot-
pente J*, laquelle, dans le mode de won-

55
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struetion représents, est destinée A enlever -

une partie rectangulaive de la matidre I
découper. _

Toutefois il doit étre bien entendn qu’on
peut utiliser avec ee mode de eonstruction
&galement des t8tes coupantes de toute autre
forme.

Sur Taxe K pivote, de chaque c0té de
Penctume HY, une butée L. Chacune de ces
butées est munie d'une oreille L', dont une
snillie L%, formée sur sa face intéricure, est
destinée & agir en combinajson avee une
petite déeoupure pratiquée dans chaque eoté
du bras H. De cette manidre, les hutées L
sont maintenues soit dans leur position
active, comme on le voif en trait plein sur
1a figure 8, soit dans la- position inactive,
comme on le voit sur la méme figure en

100
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pointillé,

Sur 1a fignre 9, Fune des butdes se frouve
dang sa position active et Paunfre dang sa
position inzctive.

Lors du fonetionnemeut, aprés que loutil
représenté sur les fignrves 8 et 9, 4 servi pour
effectuer une découpure, il est mis en place
pour former lo déeoupure suivante, 1'une
des butées L étant dans Ia déeoupure déji
faite, de telle sorte qu'on peut pratiquer une
série de découpures dgalement espacées les
unes des antres dans le bord d'une pides en
ttle, comme on le voit en {raits mixtes sur
1a figure 9.

La téte de chaque butée a, de préférence,
1a méme largenr que la désoupure i faire
ou une largenr irés légérement infériemre.

- Toutefois, si on le désire, on peut supprimer

20
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1a partie saillante latérale de cette tite de
Ia hutée,
RESUMIE,
Lfinvention a pour objet =

- 1% Une pince & déeouper ou une pinee 3
poingonner des maiidres en fenille, par
exemple, de la tole, comprenant deux bras
pivotant directement "mn par rapport &
T'antre, dont 'un est entaills et dont Pautre
est muni d'une téte coupante pénétrant
dans Ventaille du premier bras, cefte pince
&tant caractérisée par le fait que Ia méchoive
entaillée forme une table de support cu une
enclume disposée entidrement au-dessus de
I"axe de pivotement et 2 une forme telle que

1a matidre 3 déeouper se trouve soutenue en

avant et de chaque ¢6té de la méchoire cou-
pante formée sur Fautre bras de la pince.
2° Plusienrs modes de constrmetion sui-

R

vants pouvant étre wuiilisés seuls om en
diverses combinaisons les uns avee les
autres : '

¢ La machoire formant enclume est
inclinée par rapport au bras qui 1a porte et
s'étend vers Parritre de chaque efté de 1a
michoire coupante, de fagon A maintenir la
tile & découper aw-dessus de Ia main de
Tanvrier;

b. La partie inférienre e la maéchoire
eoupante forme une butée destinée 3 limiter
1a profondenr de 1a découpure, ef le col de
iz michoire coupanie a, en coupe transver-
sale, une forme et des dimensions telles
qu'on puisse le fourner dans une fente déji
déeoupée, de tefle sorte que la fente suivante
puisse étre découpée dans toute direction
désirée; '

¢. La téte coupante et la partie corres-
pondante de Pentaille de 1'autre méchoire
onf 1me forme sensiblement parabolique ou
une autre forme courhe, co qui permet de
déconper & 1'aide e la pince d’aprés 1'in-
vention des fentes courhes & bord lisse et de
tout rayon supérieur an rayon minimum de
la michoire coupante;

d. I michoire formant enclume eost
munie de butées on de pidees d’espacement
(qui peuvent &tre réglables ou amovibles)
destindes 3 limifer la profondeur suor
laquelie on insére entre les méchoires Ia
matiére 4 découper ou pour déterminer la
position de la déeoupure suivante.

Socidté dife : MANUFAX Lasmren,
Par procnrakion :

Cabingt Asst et Geabs.
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REPUBLIQUE FRANGAISE.

MINISTERE DU COMMERCE ET DE L’INDUSTRIE.

DIRECTION DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE.

—————

BREVET D’INVENTION.

Gr. 8. — Cl. 3.

N° 719.895

Perfectionnements & la fabrication de poutrelles ou d'organes sem.
blables destinés A la construction de maquettes ou d'autres objets de

dimensions réduites,

Société dite : MANUFAX Lisrreo résidant en Angleterre.

Demandé le 9 juillet 41934, &4 45" 56™, & Paris.
Délivré le 24 novembre 1931. — Publié le 12 février 1932,

(3 demandes de brevets déposées en Angleterre le ag avril 1931. — Déclaration du déposant.)

La présente invention concerne la cons-
truction de poutrelles ou d’organes sembla-
bles destinés 4 &ire utilisés pour la réalisation
de maquettes% ou d’antres constructions de

faibles dimensions, et a pour objef une pon-

trelle simple et rigide pouvant &tre assemblée
4 d’antres poutrelles ou & d’aufres organes
avec une grande rapidité et ayant une appa-
rence semblable 4 celle des poutres de
grandes dimensions.

Dans ce but, d'aprés la présente invention,
on prévoit un dispositif d'agrafage destiné &
relier entre eux deux organes dont chacun
peut étre constitué par une poutre de section
en T ou en U par une corniére ou par une
barre, ces deux organes étant munis de pattes
métalliques en forme de bandes. Certaines
parties de ces paties on certaines de ces pattes
sont destinées 4 entourer des parties des
deux organes assembiées, D’autre part, on
peut découper lesdites paties et les parties
des organes & assembler qu’elles entourent de
telle fagon que les parties déconpées des cou-
ches superposées de métal soient embouties
de facon a étre amendes dans un ‘plan dif-
férent de celui ol elles se trouvent normale-
ment jusqu’a ce que la couche de métal infé-
rieure soit amenée jusqu’au plan de la couche
voisine, celui de cette seconde et d’autres

couches voisines étant embouti d’une fagon
correspondante de maniére & &tre ament dans
le plan de la couche suivante située immédia-
tement au-dessus. De cette facon, on sup-

© prime toute poss;ibilité de mouvement relatif

entre les parties du dispositif d’assemblage et
les organes avee lesquels ces parties sont en
contact.

Le dispositif d'assemblage peut &tre fait en
une seule pidce. Il peut également étre cons-
titué en deux ou plusieurs parties réunies
d'une fagon appropriée entre elles lorsque
P'assemblage est fait de maniére & constituer
un dispositif d’assemblage complet. Ainsi, par
exemple, le dispositif d'assemblage peut com-
prendre une partie prineipale et des oreilles
faisant corps avec cette partie et partant des

" bords opposés de la partie principale, celui-ci

ot los oreilles étant destinds & agir en combi-
naison avec les organes A relier 4 l'aide du
dispositif eonsidéré, de telle fagon que lors-
que la partie principale du dispositif déter-
mine la position relative des parties des or-
ganes & aszembler, chaque paire d’areilles
embrasse les cités opposés d’un de ces or-
ganes, De cette facom, certaines parties du
dispositif d’assemblage sont superposées avec
interposition de certaines parties des organes
4 assembler, de fagon que le tout puisse étre
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embouti en une seule opération de la maniére

décrite. Dans un autre mode de construction,
le dispositif d’assemblage peut comprendre
deux parties principales de méme dimension
relides entre elles de lelle fapon qu'elles
puissent étre repliées ensemble le long de
teur ligne de confact lorsque les dewx organcs
entourent un bord d'un des Orfjanes 4 assermn-
bler et sont disposées de chaque c¢6té de un
ou de deux de ces organes, une des parties
principales du dispositif étant muni d’une ou
de plusieurs oreilles latérales destinées 3 étre
replides par-dessus un bord de la poutre de
chaque c6té de laquelle sont disposées les
deux parties principales du dispositif. De
cette fagon, chaque oreille vepose sur P'une ou
entoure les deux parties principales du dispo-
sitif d’assemblage, de facon & ce qu'on ob-
tienne des parfies superposées de ce disposi-
tif avec interposition des organes destinés &
étre emboutis simultanément de la manitre
déerite plus haut.

L'invention pent &tre mise en-pratique de
diverses maniéres. Sur les dessins annexés, on
a représenté, & titre d’exemples un certain
nombre de modes de construction,

La figure 1 montre une fenille de métal
destinée & constituer un dispositif d'assem-

- blage, conformément & Tun des modes de

3o

35

ho
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bo

construction d’aprés Pinvention.

La figure » montre le dispositif d’assem-
blage obtenu 4 partir de Ia figure 1.

La figure 3 montre un mode dutilisation
du dispositif d'assemblage représenté sur la
figure 2.

La figure 4 est une vue semblable & celle de
Ia fignre 1 et montrant un autre type de dis-
positif d’assemblage.

La figure 5 est une vue semblable & celle
de la figure o montrant le dispesitif d’assem-
blage obtenu & partir de la feuille de la
figure 4.

La figure 6 montre unc application du dis-
positif de Iz figure 5.

La figure 7 montre une troisitme feuille
permettant d’obtenir un autre dispositif d'as-
semblage.

La fignre 8 montre ce dispositif dassem-
blage obtenu & partir de Ia feuille de la
figure 7.

La figure g montre une application du dis-
positif de la figure 8.

2

————

Les figures 10, 11 et 12, montrent ves-
peetivement une feuilie, un disposifif d’as-
semblage obtenu & partic de celle-ci et une
application: de eet assemblage, conformément
4 un autre mode de construction.

Les figures 13, 14, 15, 16, 17, 18 et
19, 20, 21 monirent de la méme facon trois
modes de construction avee leurs applica-
tions.

La figure 29 monire une feuille destinée &
former un dispositif d"assemblage d'un autre
mode de construction,

La figure 23 montre ce dispositif d’assem- 6

blage.

La figure 24 montre une petite construc-
tion constituée par une combinaisen de pou-
trelles et de dispositifs d’assemblage suivant
les figures 16 4 23.

Les figures 25 & 32 sont des vues en pers-
pective de divers autres modes de construe-
tion ufilisant le dispositif d’assemblage
d’aprés Iinvention,

Et a figore 33 montre, en coupe transyer-
sale, la forme des découpures utdisées pour
obtenir la construction d’aprds I'invention,

Dans le mode de construction représenté
sur les figures 1, 2 et 3, le dispositif d’assem-
blage est constitué par une feuille de tole que
T'on voit sur Ia figure 1. Cette feuille de téle
est constituée par une partie principale A de
forme rectangulaire et par deux oreilles A!
partant de deux de ses bords epposés et par
deux oreilies A? partant de ses deux autres
bords opposés.

Avant a mise en place du dispositif entre
les organes & assembler, les oredles A sont
recourbées dans le méme sens, de telle sorte
quelles soient paralltles I'une & Tautre et
soient situées dans deux plans formant des
angles droits avec le plan de la partie prinei-

+ pale A. De méme, les oreilles A? sont recour-

bées dans T'autre sens, de telle fagon- qu'elles
soient également paralltles 1'une a Pautre

et soient situées dans des plans formant des

angles droifs avec le plan de la partie A (voir
fig. 2). Le dispositif d’assemblage obtenu de
cette fagon, et qu'on voit sur la figure a, peut
étre utilisé, par exemple, pour révuir entre
elles deux poutrelles miniatures B et G deo
sectton en | disposées & angle droit I'une par
rapport i l'autre, comme on le voit sur la
fignre 3. Dans ce mode d’assemblage, I'une
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des ailes B! de la poutre miniature B reposent
sur I'une des ailes G de I'autre poutre G avec
interposition de la partie prineipale 4 du dis-

ositif d’assemblage. De cette fagon des bords
de P'aile B! de la poutre B se trouvent dispo-
sés entre les oreitles Al tandis que les hords
de T'aile adjacente G de la poutre (i sont
situds entre les oreilles A% Les oreilles A et

Azgont alors recourhées autour des atles Blet

(Gt qui sont situdes entre elles, comme on le
voit sur la figure 3, de facon & cntourer

Jes bords de ces ailes et former des parties

superposées du dispositif d’assemblage avec
interposition des parties des ailes. Ces par-
ties suI.)E-J.'pusées et interposées sont alors
embouties sonultanément de la  maniére
déerite ci-apres, comme on fe voit en D de
facon &4 ne procurer une liaison rigide.
Dans le mode de construction représenté
sur les figures 4, el 6, le dispositif est cons-
titué par une feuille de tole dont la partie
principale comprend irois sections &, Bl et
[2, A partir des bords opposés de ces sections
partent respectivement dos oreilles I, F? et
F2. Avant de disposer ce disposifit entre les
organes a assembler, les parties E et i sont
recourbées 4 angle droit, de facon & étre
situes paralitlement 'une & Pantre dans des
plans formant des angles droits avec le plan
dans lequel est disposée la partie B On rac-
corde ensuite les oreilles F, F2 de telle facon
qu’elles solent disposées parallélement les
unes aux autres et solent placdes dans des
plans formant des angles droits avec les plans
dans lesquels sont sitnées les parties prinei-
pales I et E2. Enfin, les oreilles F! sont
recourbées dans autre sens, de facon a &re
disposées parallelement Puue 4 autre dans
des plans formant des angles droifs avec lo

Plan de fa partie E. Le dispositif d’assem~

blage obtenu de eette facon est représenté sur
Ia figave 5. On voit sur fa figure 6 la manicre
de utiliser. Le dispositif de la figure 5 peut
dtre utilisé pour relier extrémité d’une
poutre miniature G, de section en I, & une
poutre miniature G' disposée & angle droit
par rapport & fa premiére. Dans ce cas, le dis-
positif d’assemblage est utilisé de 1a manidre
on prend la poutre G et on
pousse sur son extrémité le dispositif d"assem-
blage, de telle fagon quil Ia coiffe compléte-
ment. La partie [ vient se placer alors entre

[719.895]

Pextrémité de cette poutre et Paile G2 de 1a
poutre G, les ailes G de la poutre G étant
posées respectivement entre les oreilles F ot
F2, tandis que aile G* de la poutre G! se
trouve disposée entre les oreilles F'. Les
oreilles F, FL et F2 sont alors rabattucs autour
des bords des ailes des poutres disposées
entre elles de manitre 4 les entourer comple-
tement. Les parties superposées du dispesitit

d’assemblage avec les ailes des poutres inter-

posées entre elles sont alors emboutics,
comme on le voit en D, de la maniére qui sera
décrite par la suite,

Le mode de construction représenté sur las
figures 7, 8 et g, est sensiblement le méme
que celui des figures 4, 3 et 6, avee cette senle
différence que les areilles F1 de dimension
semblable & celle des oreilles I" et F? sont
remplacées par, des oreilles F2 de dimension
plus grande. Les oreilles F1, lorsqu’elles
étaient rabattues avaicnt des dimensions
lelles que leurs bords venaient simplement se
toucher, Par contre, les oreilles ' lorsqu’elles
sont rabattues se recouvrent. Ce dispositif
d’assemblage est destiné & tre utilisé pour
relier Uextrémité d'une poutre miniature tello
que G & D'extrémité d'une traverse ou d'un
tirant tel que G* d'une section plane, ainsi
qu'on le voit sur fa figure g. Les oreilles I
sont rvabattues parallelement a Ia surface
supérieure de cette traverse, de facon 4 se
recouvrir. On obtient done troig eouches su-
perposées constituées par les parties du dis-
positif d'assemblage, avec interposition de la
traverse G¢ On procéde alors a U'emboutis-
sage de la méme fagon que dans le cas préeé-

_dent, comme on le voit en D.

Le dispositif d’assemblage représenté sur
Jes figures 10 ef 11, ressemble dans ses
caractéristiques générales  celui des fignres A4

et A, [l est constitué par trols seelions princi-

pales II, H! et He, les sections H, H* étant
semblables aux sections B et Bt du mode de
construction de la figure 4 et étant minies
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d’oreilles J et J? sernblables aux oreilles I ef

Ft de la figure 4. La partie H2 du mode de
construction des figures 10 et 11 est toute-
fois plus longue que la partie J* de la
figure 4. Les oreilles J? prévues sur -cetie

100

partie sont semblables aux oreilles F* et sont -

situées sur extrémité extéricure de la partie
He, de fagon & laisser une partie H* non munie
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d'oreilles au bord de la partie H. La fewille ;  Avant la mise en place du dispositif d’as-

de tole découpée, représentée sur la figure
10, subit un repliage avant d'éire placée
“entre les parties a relier. Ces diverses parties

sont repliées de la maniére représentée surla !

figure 11. On voit que la maniére de replier
est Ja méuwe que dans le cas de la figure 5. Le
dispositif d'assemblage, représenté sur la
figure 11, est destiné a véuniv Pextrémité
d’une poutre miniature K de section en 1 a
une aile d'une seconde poutre miniature en i,
K1, placde & angle droit avee la premiere,
Passemblage étant fait de la méme maniére
que dans le cas de la figure 6. Avec le dispo-
sitif d’agssemblage des figures 10 et 14, 1l
reste an-dessous de ia poutre K! une partie
libre de Y'aile K® de fa poutre X, puisque cetie
partie w'est pas entourde par les oreilles J2
de la partie H2 du dispositif d’assemblage.
Cette disposition a pour but de permettre
Putilisation & cet endroit dun disposif
d’assemblage représenté sur la figure b dans
fe but de réunir 'extrémité d'une troisiome
poutre miniature de seetion en I, K3, i {extré-
mité supérieure de la poutre k!, comme on le
voit sur fa figure 12, sans qu'il soit néeessaire
de superposer un trés grand wombre de
couches de métal, co qui pourrait vendre dif-
ficile I'emboutissage, comme ceci se produi-
rait dans lo cas ou les oreilles F! du dispo-
sitif F de la figure 12 devaient entourer en
plus des ailes de la poutre les oreilles J2 du
dispositif d’assemblage représenté sur les
figures 10 ef 11,

On remarquera également, en se référant &
la figure 12, qu'un dispositif d'assemblage
tel que celui représenté sur les figures 4 et 5

peut dire utilisé powr relier extrémité d’une

poutre a section en I A I'aide d’ure seconde

fo poutre, Jorsque celles-ei ne sont pas dispo-

45

ho

sées & angle droit {'une par rapport a l'autre,

Le dispositif d’assemblage représenté sur
les figures 13, 14 et 13, est destiné égale-
ment & réunir Uextrémité d'une poutre 4 sec-
-tion en I & Patle d’une autre poutre. Dans ¢e
mode de construction la partie prineipale du
‘dispositif d’assemblage comprend frois see-
fions L, L® et 12 La section L est munie de
deux oreilles M. De son edté Ia seetion 12
porte denx paires d’oreilles M? ot M2 situdes &
une certaine distance enfre elles. Enfin, la
partie L3 est munte d'une paire d'oreilles M2,

semblage de la figure 13, on rabat les oreiiles
AL, M3 dans un sens, de facon qu'elles soient
disposées parallélement les unes aux autres
en formant un angle droit avec les parties
prineipales L et 12, D’antre pazt, les oretlles
M! et M sont reconrbées dans Fautre sens de
facon & également &tre paralltles entre elles et
former un angle droit avec In partie principale
L. Les sections L et L2 sont également re-
courbées suivant la ligne pointidlée L2, de

- facon 4 étre disposées paralldlement I'une &

Vaulre dans des plans formant un certain
angle avee la partie L. Le dispositif d'assem-
blage ohtenu de cette facon est représenté sur
la figure 1 4.

Pour utiliser le dispositif d'assemblage de
la figure 14 dons ie but de réunir entre elles
Pextrémité d’une pouire & section en I, N, a
Vaile N! d’une autre poutre, N2, conime on le
voit sur la figure 1 5, on met en place le dispo-
sitif de telle facon que sa seetion L1 soit placée
sur I'extrémité de la poutre N et ses sections L
ot L2 solent siudes contre les alles N de In
poutre X, les ailes N? étant placdes entre les
oreilles M et M3 ot aile N de fa poutre N
étant placée entre les oreilles M ef M2 Les
oretlles M, M1, M2 et M® sont alors rabaitues
autour des bords des ailes des poutres de
fagon & constituer des parties superposées du
dispositif d’assemblage aver interposition des
atles des poutres, le tout étant embouti,
comme on le voit en D, de la maniére qui sera
décrite par la suite pour relier solidement
entre elles les extrémités des poutres repré-
senfées sur la figure 1 5.

Dans le mede de construetion représenté
sur les figures i6, 17 et 18, 1o dispositif
d'assemblage est constitué encorc par une
feuille de téle unique qui comprend deux
parties prineipales, () et 1, qul se raecordent
sur une parfie de leur longueur le long de 1a
ligne 02 et sont séparées sur le reste de leur
longuevr par une fente 0%, Ta partie O est
munie d’une oveille latérale 0%, Le dispositif
d’assemblage, formé & Uaide de cette feville,
est représenté sur la figure 17, I est obtenu
en recourbant les deux parties O et O! sui-
vant Ia ligne 02 de telle facon que ces deux

‘parties soient situées parallélement Pune 4

Pauntre et 4 une certaine distance 'une de
Tautre. On raccorde ensuite Poraille 0t de
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telle fagon qu’elle fasse un angle droit ou tout
autre angle approprié avee les plans dans les-
quels sont situées les deux parties principales
0 et 0L Enfin, on raccorde également les
extrémités 0F des parties O et O séparées par
la fente 0% de facon & former deux oreilles
disposées de part et d’autre de la partie prin-
cipale du dispositif d’assemblage. :
Le dispositif d'assemblage oblenu de cetfe
fagon peut bfre utilisé, par exmnpie, de la
maniére représentée sur fa figure 18. Dans
cet cxemple, Vextrémité d'une traverse ou
d’une poutre 0° peut &tre introduite par le
haut entre les parties O et 01, de telle fagon
que ces partics entourent un des bords de
cette traverse. On rabat ensulte entigrement
Voreille 0%, comme on le voit sur le figure 13,

de facon qu'elle entoure 'autre bord de la

traverse 0° Les parties superposées 04, ()
et 01 du dispositif d ‘assemblage et Ja partie de
la traverse 0% qui se trouve interposéc entre
ces parties sont ensuite embouties simultané-
ment de la maniére déerite, comme on le
voit en 1). Les oreilles (% des parties (O et 01
vienneat se poser sur les ailes (7 d'une
seconde poutre 0% dont Pdme s’engage entre
les parties inférieures des parties O e 01,
Pour vompléter I'assemblage, on utilise un
argane séparé (¢, représenté également sur
la figure 17, dont les bords sont rabattus sur
Jes oreilles 0%, comme on le voit en pointilié
sur la figare 18, de fagon & entourer les bords
de l'atle 07 de In poutre 0% et recouvrir les
oreilles 085, Les parties superposées (¢,
et 07 sont ensmite embouties simultanément,
comme on e voit en ).

Dans le mode de corstruction représenté
sur les figures 1, 20 et 21, lo dispositif
d'assemblage est formé par une fenille de tole
ayant la forme représentée sur la figure 19.
Ce dispositif est constitué par deux. parties
principales P et P* ayant chacune la forme
d'un Y. Ces deux parties se raccordent sui-
vant la ligne en pointillé PS située au pied de
I'Y. Les bras P2 de la partie P sont munis
chacun de denx oreilles P2 ot P4,

Pour eonstituer le dispositif dassemblage
représenté sur la figure 20, a partir de la
feuille de tole de la figure 19, on remplil les
deux parties P et P! suivant la ligne P? de

facon & fes amener dans deux plans paralléles’

et voisins. On rahat ensuite les oreilles P2 et

719.895]

Péde chaque bras de Ia partie P, de facon que
les oreilles P? ot P4 de chaque hras soient
paralleles entre elles. De -cette facon les
oreilles se trouvent, de part el d’autre des
bras de la partie I,

Le dispositif de la figare 20 peut dtre uti-
lisé de la facon représentée sur Ia fignre 21
pour réunir entre elles trois peutres-ou harrves
0, O et 0% Pour faire 'assemblage, on fait
passer entre les hases des parties P et P! la
barre () et on proctde en I} & I'emboutissage
des parties superposées. Les deux autres
poutres 0 et Q{ sont 1ntroduites respective
ment entre les hranches des deux Y. On rabat
ensuite les oreilles P9 et P autour des bords
des poutres QL et (2 aprés quoi on procéde a
I'emboutissage simultané des parties super-
posées, comme on le voit en D. 11 suffit d'ail-
leurs d'examiner la figure 21 pour voir la
maniére dont cst fait T"assemblage.

Sur les figures 22 et 23, on a représenté
nn autre dispositif d’assemblage suivant 'in-

vention. Ce dispositif d'assemblage est obtenu 7

4 partir d’une feuille de téle représentée sur
la figure an. Cette feuille de tole comprend
deux parties principales R et R! de forme
aénéralement semblable réunics enire elles
suivant la ligne en pointillé R? et séparées
sur une partie de leur longuear par nne fente

' R3. La partie R est munie d’'une oreile laté-

rale R&, Le dispositif d’assemblage est cons-
titué & partir de Ja feuille de tble de la figure
aa de Ia facon suivante. On replie les parties
R et R suivant la ligne R, de facon & les
amener dans deux plans paralléles et voisins.
On rabat ensuite Poreille R¢ de facon & I'ame~
ner dans un plan faisant angle droit avec les
plans des parties R et BL On rabat ensuite les
parties 15 ef R¢ suivant la ligne en pointillé
R? vers Uextérieur, de facon & les amener
dans un plan faisant angle droit avec les plans
des partics R et R%. '
Dans fa construction représentée sur la
figure 24, on voit la maniére d'utiliser le dis-
positif d’assemblage de la figure »3. Dans
cet exemple, ce dispositif est utilisé pour
I'assemblage d'une poutre S de section en T
avee un bord de section plane St Gomme on
le voit sur la partie de gauche de la figure 24,
on plisse la barre 5! entre los parties R et Rt
Lextrémité de la barre S! ne dépasse pas ta

fente B2, On rabat ensuite 'oreille R4 de facon.
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qu'elle, en’t(mrp le hord superleur de la barre
-8 ot on procede comiae on le voit en 1), &
* Temhoutissage des parties superposées R4
Ry, St et R Les deux orveilles R® et RS
viennent se poser contre la surface inférieure
des ailE\ de la poutre 4 section en T, 5, dont
I"dme sengage entre les parties R et Pli sépa-
rées par la fente B3 Lasqembiage est com-
plété par deux organes séparées 0° repré-
sentés sur la figure 17, dont les -hords

entourent les hords des ailes de la poutre 5

en recouvrant les oreilles B et RS, Aprés cela
on emboutitsimultanément les parties super-
posées de chaque organe 09, les oreilles RS et

15 Rf et Vaile de ia poutre, comme on Ie voit en

D, de facon a constituer un joint rigide.

- Sur la figure 24 on voit également la
maniére d'utiliser les disposiiifs représentés,
d’une part, sur les figures 16, 17 et 18, et

ag dautre part, sur les figures 1g, 20 et 21

2h

3o

35

pour relier enire elles” des poutres et des
- barres afin de constituer une poutre mmpusée
destinde & supporter par exemple le toit d'une
{onstruttmn en mimature,

La construction représentée sur la figure
99 comprend une poutre T & section en 1
munie d'une partie en tdle laminée reposant
sur T'extrémité supérieure d'une poutre T
semblable & seclion en I, les bords des aies de
Ia poutre T venant se poser sur les extrémités
des ailes de fa poutre T qui sont légérement
découpées, comme on le voit, de facon que
I"dme de la poutre T! puisse se poser égale-
ment sur {'4me de la poutre T. Les poutres
sont relides entre elles par deux dispositifs
semblables dont chaeun est constitué par une
partie principale T2 et par une oreille T° dont
la partie principale vient se poser confre la
face extérieure de 'une des ailes de la poutre

ho T et dont Pextrémité est recourbée autour du

hord de eette aile le plus éloigné de la poutre
T, Les hords latéraux de la partie T2 de cha-
cun des dispositifs d’assemblage sont munis
chacun d'une oreille Tt Ces oreilles sont

&5 recourbées de facon A entourer les bords de

o
sur la figure 26 on voit assemblage d'une

Taile adjacente de la poutre T'. On procdde
ensuite a 'emboutissage simultané des par-
ties superposées comme on le voit en I, de la

facon représentée en détail sur la figure 33. -

Dans {e mode de construction représenté

poutre I & section en T.

L

—-674

Dans 1o mode de construction de la
figure 26 la construction comprend une
poutre L de section en T constituée par des
tiles repilees et placées a angle droit par
1app0rt a une autre pouhe ! de section en b
constituée de la méme facon. Le dlSPOthIf
d’assemblage 2 interposer entre ces denx
poutres et entre certaines parties de celles-ci
comprend une partie prineipale U2, de forme
rectangulaire ot portant sur ses bords op-
posés des oreitles U# destinées & éire rabat-
tures par-dessus les bords de 'organe L,
comme on le voit sur le dessin. Les deux
autres bords de la partie principale L:* sont
également munies doreilles U® recourbées
comme on le voit, de facen & entourer les
edtés de fa poutre UL Des emboutis D sont
formés dans les parties superposées de la
partic L% du dispositif d’assemblage, dans
Porgane U et dans les oreilles 1i%, d’une part,
et dans les partics superposées des oreilles 14
et les cotés de 'organe 11, d’'autre part. La
forme de ces emhoutis est représentée sur la
figure 33.

Dans le mode de construction de la figure

6o
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a7, on voit en V une poutre de section en T

constituée par des téles repliées et un organe
semblable V! placé & angle droif par rapport
i T'organe V, Pextrémité de Iorgane V! repo-
sant sur Iaile de Pe organe Y,

Le dispositif d’ assembiage est canstltue par
une parfie priveipale V¥ interposée entre
Uextrémité de I'organe V1 et Paile de I'organe
V. Cette partie Pﬂnﬂpale 12 porte sur ses
hords opposés des orerlles ¥ destinées & en-
tourer les ailes de Porgane V. Les deux zutres
bords opposés de la partie ¥2 portent, d'une
part, une langnette V5 destinée a entourer
'4me de Torgane V! et dont les parties Y*
viennent se poser contre la surface intérieure
des ailes de ['or gane V1 el, d'autre part, une
partie s'étendant 4 angle droit par rappmt A
la partie principale V2 de maniére & venir se
poser contre la face extéricure de Uaile dé
T'organe UL Cette deuxiéme partie porte des

oreilles V& recourbées autour des bords de’

Taile et entourant celle-ci et les parties V7,
comme on le voif sur la figure 27. Les em-
boutis D du type représenté sur la figure 33
sont formés, d'mme part, dans les parties
superposées de la partie principale V2 du dis-
positif d’assemblage dans l'aile de la poutre¥
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el dans les oreilles V3 et, dautre part, dans
les parties superposées des orveilles V& dans
"ime de la poutre V1, les parties superposées
des oreilfes V7, les parties V0 et Paile de la
poutre Y.

Dans le mode de construetion de la figare
28, le dispositif d'assemblage, semblable a
celui représenté sur les fignres 1, 2 el 3; est
utilisé pour assembler une pouire de section
en T, (2, constitude par des toles replides et
une barre de gection plane B? placée sur aile
de la poutre en T et constitude également par
des tiles replides; ces deux organes corres-

ondent aux organes B et G de la figure 3.
Un dispositif d’assemblage, semblable & celui
représenté en A, Al et A% sur les figures 1, o
et 3, est interposé entre les parties voisines
des organes B2 et (2 Le dispositif d’assem-
blage est constitué par une partie principale
A3 de forme sensiblement rectangulaire, par
une paire d’oreiles A* entourant les hords
des alles de I'organe (2 et par une paire
Qoreilles A5 entourant les bords de la barre
B2, Les emboutis D, du type représenté sur la
figure 3, sont formés dans les parties super-

nsées des oreilles A%, les ailes de Porgane C2,
Iorgane B2 of les oreilles AS.

Dans le mode de construction, représenté
sur la figure 29, on voit enW une poutre de
seetion en I et en W' une poutre de section
en [, ces deux poutres étant constituées par
des feuilles de téle replides. La poutreW! est
disposée & angle droit par rapport & la poutre
W, son extrémité reposant sur F'une des ailes
de celle-ci. Entre les parties voisines de 1a

outreW et de la pontreW! est placé un dis-

ositif d’assemblage constitué par une partic
principale’¥? venant se poser sur la face exté-
vieure de I'aile supérieure de la poutreW. Les
oreillesW? s°étendant A partir des deux hords
opposés de la partie W2 entourent les bords
de cette aile. Les deux autres bords de la
partie W2 portant une patteW* dirigée vers le
haut et venant se poser conire la face cxté-
vieure de la base de 1'U de la poutreW1. Cette
languette W* porte des oreilles W8 sétendant
a partir de deux de ses bords opposés et
venant entonrer les cotés de la poutreW™. Les
erhoutis D, du type représenté sur la
figure 33, sont formés, d'une part, dans les
parties superposées des oveilles W3, de 1'aile
de la poutreW et dans ta partie principale W
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du dispositif d’assemblage et, d’autre part,
dans les parties superposces des oreilles W
ot les etés de la poutre W

Dans le mode de construction de ia figure
30, on voit deux corniéres constituées par des
toles replides et placdes & angle droit par rap-
port & l'autre. L'une de ces corniéres est
constituée par des parties X et X! et 'autre
par des parties X2 ct X3, L'un des cbtés X* de
la deuxieme cornitre est déeoupé de telle
sorle que lorsque son extrémité s'appuie sur
le hord supérienr du cdté adjacent X! de 1a

remitre rornitre, Iextrémité de L'autre cdté
X2 de la deuxiéme corniére s'appuie sur la
face intérienre de Pautre coté X dela premiere
corni¢re. Les parties en contact des deux cor-
nidres sont réunies par un dispositif d’assenr-
blage comprenant une partie principale X¢ et
des oreilles X5, X6 et X7. Ioreille X3 entoure
le bord du edté X de la deuxiéme cornitre et
Porgane X¢ Pautre bord X2 de cefle-ci.
L'oreille X7 s'étend autour de la face exté-
ricure de la premiére corniére et est rabattue
autour du bord du ebté X ‘de celle-ci. Les
emboutis D, du type représenté sur la
figure 33, sont formés dans les parties super-
posées du dispositif d'assemblage et des deux
corniéres.

Dans le mode de construction, représenté
sur la figure 31, on voit, d'une part, une cor-
niére comprenant des parties Y et YU e,
d’autre part, une barre Y2, ces deux organes
étant constitués par des tdles replides et
étant placés & angle droit T'un par rapport &
Vautre, Vextrémité de la barre Y2 reposant
sur le bord du ¢dté X! de la cormiére.

Les deux corniéres sont assemblées & Laide
d'un dispositif constitué par deux parties

fo

65

70

So

8b

AY

principales Y3 ot YO péunies suivant un bord

ef venant se poser confre les faces opposées de
la barre Y2, Le bord libre de la partie ¥°

porte une oreille Y5 rabattue autour du hord

adjacent de la partie Y2 ot venant se poser
contre 1a face extérienre de la partie Y4 Le
hord inférieur de la partie Y¢ porfe une
oreille Y¢ dont une partie vient se poser sur
la face intérieure du cdté Y! de la corniére et
dont extrémité est recourbée 4 angle droit,
de facon & venir se poser contre la face inté-
rieure de la partie Y. Le bord inférieur de la
partie Y? porte une oreille Y7 venant entourer
le chté extéricur de la corniére, son extrémité
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étant rabattue autour dn bord de I partie Y
de celle-ci, de facon 4 entourer ve hord et
venir se poser sur I'extrémité de1'oreille YS.

Les emboutis, du type veprésenté sur la
figure 33, sont formés respectivement dans
les parties superposées Y5, Y2, Yt et 15, les

arties superposées YO et Y7 et les parties
P RELP p

superposées 17, Y, Y6 of Y7,

Dans le mode de construetion, représenté
sur la fignre 32, on voit en Z une poutre de
section en T el en Z! une barre de section
plane, cos denx organes étant constifués par
des feuilles de thle repliées. La barre 7! est
disposée & angle droit par rapport 4 T'organe
4, une extrémité reposant sur Uaile de {"or-
gane Z. Les deux organes Z et Z! sont réunis
entre eux par un dispositif d’asserablage cons-
titué par une corniére Z portant des oreilles
Z3 destinées 4 entourer les hords opposés de
Porgane Z! et par une corniére Z* venant se
poser eontre les oreilles Z3 et portant elles-
mémes des oreilles 78 venunt se poser contre
la partie H2. Entre les ailes de organe Z et
les parties des cornitres 22 of Z° disposées
parallélement & ces ailes est placé un organe
de forme rectangulaire 7%, Les extrémités des
parties des corniéres 72 - Z% disposées paral-
1élement & P'aile de la pouire Z sont recour-
bées de facon & étre disposées an-dessous des
extrémités de {'organe Z°, les bords Z7 de cet
organc étant recourbés de facon & entourer
les ailes de P'organe Z.

Les emboutis D sont formés respective-
ment dans les parties superposées 75; 42, 7,
Z3 et Z* et les parties superposdes 72, 75, Z
et Z°, o '

“Surla figure 33 on a représenté Ia maniére
générale de former les emboutis D utilisés

- lans tous les modes de construction dent on

Ao

a parlé jusqu'd présent. Les emboutis repré-
senlés sur la figure 33 sont constitués par des

- parties superposées des cing feuilles de tole

- DL D2 D3, Dé et 18, On verra que la couche D1

hh
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est emboutie en D de facon 3 dtre amende
dans un plan sifié au-dessus du plan de la
couche $2 De méme, chacune des eouches
suivantes 1% D3 ef D4 est emboutie de facon
a étre amenée dans un plan situé av-dessus
du plan dans fequel est disposée la partie
principale de la couche située immédiatement
an-dessus. La forme de 'émbouti de la couche
D® est telle que sa surface extérieure DS res-

— 8

sentble & une téte de rivet miniature ou & wne
téte de boulon, Ainsi, les emboutis donnent

4 la construction une apparénde telle qu’on-

peut supposer que les divers organes sont

b5

reliés entre eux par rivetage ou par bounlon-

nage. :

' Igi doit &tre bien entendu que les modes de
construction représentés sur Jes figures ne
sont donnés qu'a titre’ d'exemples et que ka
forme des dispositifs d’assemblage ou Ia
maniére dont ils sont utilisés peut varier sui-
vant la forme des organes 4 assembler ou la
manitre doit s deivent &tre réunis.

RESUME.

L'invention a pour objet : _

1° {n dispositif d’assemblage destiné &
&tre utilisé dans la construction des maquettes
ou d'autres constructions de dimensions ré-
duites, pour relier cntre elles des poutres
niiniatures de sectionen T, en { ouen I, des
corniéres ou des barres constitndes par deg
feuilles ou bandes de tole, ee dispositif d'as-
serablage comprenant des parties destinges A
entourer des parties dex deux organes 3 as-
sembler et étant muni d'emboutis formés
simultanément dans les parties de I'organe
d'assemblage et des organes A assembler, de
telle sorte que les parties embouties des
coueles superposées de méfal solent amendes
dans des plans tels que la partie emboutie de
la premiére vouche soit amenée au deld du
plan de la seconde couche et ainsi de suite, de
facon & empécher tons mouvements velatifs
entre les organes assemblés.

2" Le dispositif d’assemblage est constitué
par une seule fenille de tale découpée, de
facon & constituer une partie principale et des
oveilles partant de ce bord, Ia partie prinei-

fo
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pale et fes oreilles étant destinées 4 entourer -

des parties dés organes & assembler, de felle
facon que lorsque 1a partie principale du dis:
positif d’assembiage est placéde de facon 4
détermizer la facon relative des parties des
organes & relier, chaque paire d’oreilles ost
rabattue de favon & entourer {es bords op-
posés d’un de ces organes en constituant des
parties superposées du dispositif d’assem-
blage avec mierposition des- parties des or-
panes & assembler, de facon que le tout puisse
dtze erubouti de la manitre indignée. -

- 3° Une variante du mode de construetion
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précédent dans laquelle le rebord de la lar-
seur de la partie principale du disposttif et los
dimensions des oreilles sont tels que lorsque
eelles-l sont recourbées vers l'intérieur au-
tour des bords de 1'organe qu’elles doivent
entourer, ces deux oreilles se recouyrent en
formant ainsi trois couches superposées de
métal qui fait partie du dispositif d'assem-
blage, avec interposition d’une couche de
métal de I'organe qu’elles entourent.

4° Une autre variante, dans laquelle les
oreilles sont plus courtes. de fagon que leurs
bords viennent se toucher au lien d’'&tre
superposés. :

3 Une troisiéme variante, dans laquefle la
partie prineipale du dispositif tl"assemblage
comprend, des parties disposées dans dewx ou
plusieurs plans formant cerlains angles les
uns avec les autres, chacune de ces parties
étant munie d’oreilles partant de leurs bords
opposés et destinées, lorsqu’elles sont rabat-
tues, 4 entourer les bords opposés de I'un des
organes i assembler.

6° Ln autre mode de construetion, dans
lequel te dispositif d’assemblage est constitué
par une feutlle de tole unique, celle~ci formant
deux parties principales de mémes dimen-
sions se raccordant entre elles de telle facon
quelles puissent &tre rabattues 'une sur
lautre le long de leur ligne de contact, en
étant paralléles enire elles ef étant séparées
par une certaine distance, de fagon quon
puisse introduire entre ces deux parties la
barre ou une partie de {'une des poutres &
relier, I'une de ces deux parties du dispositif
Stant munie d’une ou plusieurs oreilles des-
tindes & &tre rabattues par-dessus le bord
d’une poutre de chaque c6té de laquelle sont
disposées les deux parties principales du dis-

1719.895]

positif, de fagon & obtenir trois parties super-
pusées du dispositif avec interposition d'une
partie de Ja poutre, le tout étant cnsuite
embouti, comme précédemment.

¢ Une variante du mode de construetion
précité, dans laquelle les deux parties princi-
pales ont sensiblement fa méme largeur que

celle de la partie de la poutre quielles en-
_tourent, la ligison cntre les deux parties de la

feuille de téle qui constitue les deux parties
n’étant réalisée que sur une partie de feur
longueur allant, d’une part, jusqu'a une eer-
taine distance de celui-ci, Foreille portée par
Iune des parties ne s'étend donc que sur Ja
longueur de la ligne de contact des deux par-
ties, les extrémités des parties fibres pouvant
dtre rabatlues vers l'extérieur, de facon &
constituer des oreilles venant se poser sur la
surface de 1'aile d’une seconde poutre dont
I'4me est introduite entre ces parties libres,
'assemblage pouvant ére complété par un
organe séparé constifué par une bande de
tdle recourbéde en lorme de U dont les bran-
ches sont rabattues ensuite autour de laile de
la poutre par-dessus les oreilles des parties
fibres du dispositif prineipal.

8° Une autre variante du mode de eons-
truction indiqué en 7°, dans laguelle les dewx
parties principales du dispositif d'assemblage
ont chacune Ia forme d’'un Y en étant réunies
entre elles suivant la base des pieds des Y,
lesquelds sont rabattus Pun eontre I'anfre, les
branches de 1'Y de I'une des parties portant
des oreilles destindes & &tre rabattues a angle
droit.

Soeidté dite : MANUFAX Linres,
Pas proescation

Cabinet Ass1 el GeyFs,

Pour la vente des fascieules, s'edresser & IInpaniene Namonis, a7, rue de la Gouvenlion, Paris (£5%).
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