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Handblechschere, bei der das eine als Séhneidkopf ausgebildete Schermesser
zwischen den Backen des Gegenschermessers angeordnet ist

Pateptiert im Deutschen Reiche vom 4. November 1930 ab

Die Prioritit der Anmeldung in Gro8britannien vom 16. September 1930 ist in Anspruch genommen,

Die Erfindung befrifft eine Handblechschere,
bei der das eine Schermesser, das als Schneid-
kopf ausgebildet ist, zwischen den Backen des
Gegenschermessers. so angeordnet ist, daf der

5 Drehpunkt unterhalb einer an dem Gegen-
messer vorgesehenen -Auflagefliche fiir das
Werkstiick Legt und daB bei jedem Schritt
mittels der Schneidkanten des {iber das Werk-
stiick hinansragenden Schneidkopfes, die eine

10 Schneidebene bilden, jeweils ein kleines Stiick
aus dem Werkstiick herausgeschnitten wird.

Die Erfindung will ein Werkzeug dieser Art
schaffen, das gestattet, im Blech Ausschnitie
verschiedener Form anzubringen. Gemil der

15 Erfindung ist zu diesem Zweck der Querschnitt
des Halsteiles des Schneidkopfes mit Bezug auf
die gedfinete Schere in einer Ebene, die parallel
zur Auflagefliche des Gegenmessers liegt und
den Halsteil unmittelbar unterhalb der Schneid-

so fliche schueidet, sowie auch benachbarte Quer-
schnitte derart verringert, dall die Durchmesser-
bzw. die Diagonalmalle an dieser Stelle Ideiner
sind als die Schnittbreite des Schneidkopfes.
Diese Einschniirung gestattet eine Verdnderung

25 der Relativiage des Werkstiickes zum Werkzeug.

Die Erfindung ist durch die Zeichnungen bei-
spielsweise wiedergegeben, und zwar ist

Abb. 1 €ine schaubildliche Wiedergabe einer
Ausfithrungsart des FErfindungsgegenstandes,

Abb, 2 eine Aulsicht, die erkenzien lilt, wie
das Werkzeng nach Abb. T verwendet werden
kann,

Abb. 3 eine vergrdflerte Grundrifidarstellung
des wirksamen Teiles einer anderen Ausfilhrung.

Abb, 4 zeigh, wic die Anordnung nach Abb. 3
benutzt werden kann, um einen Kurvenschlitz
zu schneiden. :

Das Werkzeug nach Abb. 1 und 2 ist geeignet,
kleine Blechrechtecke bei jedem Schnitt zu
entfernen. Eshat zwei Arme 4 und B, die bei €
aneinandergelenkt smd. Per Arm 4 von U-
férmigem Querschnitt irigt eine bei 4* ge-
schlitzte Backe, welche den Tréger oder das
Widerlager fiir das Werkstick bildet und aus

- Seitenteilen 4! besteht, die durch ein End-

stiicle A® verbunden sind, das das FEnde des
Schlitzes A2 abschlieBt. Der Drehzapfen €
liegt vollkommen unterhalb der Ehene der das
Werkstiick stiitzenden Flache des Werkzeuges.
Die Stiitzfliche ist gegen den Hauptteil des
Armes A in der dargestellien Weise geneigt,
derart, daB beim Ausfiibren eines Schnittes
der Arm in cinigem Abstand vom Rand des zu
bearbeitenden  Bleches vollig unterhalb der
Blechebene liegt und der Arbeiter mit seiner
Hand den Arm erfassen kann, ohne das Blech
ader sonstige Werkstiick aufbiegen zu miissen.
Das Ende des Armes B weist einen vorspringen-
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den Schneidkopf B auf, der mit den Seiten-

fliichen, und der Endfliche des Schlitzes 4*

im Stiitzteil des Armes A so zosammenwirkt,

daB er ein kleines Rechteck des Bleches aus-
schneidet. Der Schneidkopf B! ist mit dem
Arm B durch einen eingezogenen Halsteil B*
von solchen Abmessungen verbunden, daB er
in einen vom Schneidkopf geschnittenen Schlitz
gedreht werden kann; immfolgedessen kann der
nichste Schnitt jeweils In jeder beliebigen
Richtung erfclgen, wie dies in Abb. 2 ange-
deutet ist. Es ist die Riickseite des Halsteiles B*
in der aus dieser Abbildung ersichtlichen Weise

weggeschnitten oder ausgerundet, derart, dal ;
die groBte Querschnittsabmessung des Hals-

teiles geringer ist als die Breite des vom Schneid-
kopf B erzeugten Schlitzes. Die Hohe des
Schneidkopfes Bl, gemessen in der Ebene, die
bei getffneter Schere durch die vordere ireie
Kante der Auflagefliche fir das Werkstiick
am Untermesser sowie dnrch die hichste Kante
des Schneidkopfes gebildet wird, ist geringer

als die Schuittbreite des Schneidkopfes BY,
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so daB der Kopf leicht in eine schon geschnittene

Nut, insbesondere guer zur Nutrichtung, ein-

gefiihrt werden kann.

Die Schniitiefe, d. h. die Entfernung zwischen
dem frejen Ende des Schneidkopies B und dem
Werkstiickrand, ist durch die Fliche B3 he-
grenzt, so daf cer fiberspringende Teil des

Schneidkopfes Bt der hachsten Lidnge eines’

Blechstiickes entspricht, das mit einem cinzigen
Schnitt entfernt werden kann.

Bei der Ausfilhrungsform nach Abb. 3 und 4
ist bei sonst dhnlicher Ausfihrung der Schneid-
kopf oder die Nase Btmit parabolischen Schneid-
kanten verschen, und diese Kanten arbeiten
mit cinem in Zhnlicher Weise paraholischen
Schlitz A% in dem Backen A* zusammen. Es
kann naturgemiB auch dem Kopf B¢ und dem
Schiitz A3 eine in sonst fiir zweckmiBig er-
achteter Weise gekriimmte Form gegeben
werden. Auch bei dieser Anordnung ist die
Riickseite des Halses, der den Schneidkopf

Hierzu ¢ Blatt Zeichnungen

mit derr Arm verbindet, in der bei B® ange-
deuteten Weise so aunsgerundet, dali der grolite
Querschnitt des Halses kleiner ist als die Breite
des geschnittenen Schiitzes. Es ist leicht er-
kennbar, daff mit diesem Schneidkopf Kurven
beliebigen Halbmessers geschnitten werden
kinnen, sofern nur der Halbmesser griifier ist
als der Mindesthslbmesser des Schmeidkopies.

© Abb. 4 188t dies erkennen und zeigt, dafB die

Kurvenschlitze glatt sind und kein Ausfeilen
verlangen,

PATENTANSPRUCHIE:*

1. Handblechschere, bei der das eine als
Schneidkopf ausgebildete Schermesser zwi-
schen. den Backen des Gegenschermessers
so angeordnet ist, dal der Drehpunkt
unterhalb einer an dem Gegenmesser vor-
geschenen Auflagefliche fiir das Werkstiick
liegt und daB bei jedem Schnitt mittels der
eine Schneidebene bildenden Schneidkanten
des iiber das Werkstick hinausragenden
Schneidkopies jeweils ein Stiick des Werk-
stiickes heransgeschmitten wird, dadurch
gekennzeichnet, daBl der Querschnitt des
Halsteiles des Schneidkopfes mit Bezug auf
die gedfinete Schere in einer Ebene, die
parallel zur Auvflagefliche des Gegenscher-
messers liegt und den Halsteil nnmittelbar
unterhalb der Schueidfliche schneidet, sowie
auch benachbaite Quezschnitte dervart ver-
ringert sind, daB die Durchmesser- bzw.
die DiagonalmaBe an dieser Stelle bzw. in
diesermn Bereich Kleiner sind (Einschniirung)
als die Schnitthreite des Schneidkopfes,

2.  Handblechschere nach Amnspruch I,
dadurch gekennzeichnet, dafi die Hohe des
Schneidkopfes, gemessen in der Ebene, die
bei gedfneter Schere durch die vordere freje
Kante der Anflagefliche des Unfermessers
sowie durch die hichste Kente des Schneid-

kopfes gebildet wird, geringer ist als die-

Schmittbreite des Schmeidkopfes.
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Manufax Limited in London

Schere zum Zerschneiden von Mimaturtrigern

Patentiert im Deutschen Reiche vom 3o0. Dezember 1931 ab

Die Prioritit der Anmeldung in GroBbritannien vom 2. Juni 1031 ist in Anspruch genommen,

Die Erfindung betriflt ein Werkzeug zum
Zerschneiden von fir Spiel- und Modellbau-
ten bestimmten. Minjaturtrdgern aus Blech,
und zwar in Gestalt einer Schere, deren an-

einandergelenkte Backenpaare an ihren frejen.

Enden zwischen den Schneiden und dem Ge-
lenkpunkt U-formig ausgestaltet sind, wie das
fiir bestimmte Spedalwerkzeuge, z.B. Zan-
gen zum Zerkleinern von Holz, bekannt ist.
Dic eine der Schneiden, die in an sich be-
kannter Weise als Auflagetisch fiir das Werk-
zeug ausgebildet ist, um beim Schneiden die
Verformung des Werkstoffes an der "Auf-
lageseite zu verhindern, ist nun an einem
oder zweckmifBig an beiden Enden der
Schuneidkante spitzwinklig gestaliet. Dadurch
wird die Moglichleit gewonnen, trotz der Ab-
stiitzung des Werkstiickes an dieser Seite die
zu zerschneidenden Miniaturirigerstege aunch
schriig zu ihrer Lingsrichtung durchzusclhmei-
den und mit dem Schnitt bis nahe an die
senkrecht zu der jeweils zu zerschneidenden
Fliche verlaufenden TFilansche heranzugehen.

Die Erfindung ist durch die Zeichnungen
beispielsweise dargestellt, und zwar ist

Fig. 1 eine Seitenansicht des ganzen Werl-
ZEUEES,

Tig. 2 cine schaubildliche Wiedergabe der
Schneidbacken in grilerem Mafistabe,

Fig. 3 ein Schnitt nach Linie 3-3 in Fig: 1,

Ilig. 4 eine Stirnansicht zu Tg. 1,

Fig. 5 cin Grundrii des Backenteiles des
Woerkzeuges; die Figur zeigt, wie ein Triger
diagonal durchschnitten wixrd.

Dic Schere besteht aus dem mit dem
Auflagetisch versehenen Backen A und dem
mit einer meiBelartigen Schreide B! versehe-
nen Backen B, die durch einen Bolzen C ge-
lenkig miteinander verbunden sind - und
Griffe D) aufweisen. Eine Feder E ist bestrebt,
dic Schere in gedfineter Stellung zu halten,
Zwischen dem BolzenC und den Schneid-
werkzeugen sind die Backen U-férmig bei F

ausgespart, so daB ein Raum entsteht, in
dem ein Flansch des zu durchschneidenden
Miniaturtrigers liegen kann.

Die Tliche A* des Endteiles A! des Bak-
kens A bildet einen winkelrechi zur Scher-
ebene liegenden Auflagetisch A2, der ven den
beiden Enden der Schneide durch die Fli-
chen 4% mach hinten spitzwinkliz wegge-
schaitten. ist (s. inshesondere Fig.z). Der
Backen B sowie auch der Teil Cl, der die
Aussparung F nach dem Bolzen C zu begrenzt,
sind schrig weggeschnitten, 82, baw. abge-
rundet, um eine grofere Bewegungsfreiheit
fiir den TriAger gegeniiber dem Schneidwerl.
zeug zu schaffen.

Wenn «in Miniaturttiger gemil Fig. g
auf den TischA® auffgelegt wird, so wird
beim Schnitt an der betreffenden Seite keine
Verformung des Werkstiickes auftreten, son-
dern ein glatter Schnitt erzielt, und die Ab-
schrigungen des Tisches bei 4% bzw. C! ge-
“statten ein schiefwinkliges Zerschneiden der
Trigerstege bis an die Flansche, und zwar
im Beispiel unter einemi beliebigen Winkel
bis herab zu anndhernd 25° Neigung zur
Langsachse. )

Ein Anschlag C? ‘begrenzt den Scherweg

- der Backen A4, B.

PATENTANSFRUCH:

Schere zum Zerschneiden von Minia-
turtrigern, deren anecinandergslenkte Bak-
kenpaare an ihren freien Enden zwischen
den Schueiden, deren eine als’ Auflage-
tisch fiir das Werkstiick ausgebildet ist,
und dem Gelenkbolzen U-formig ausge-
spart sind, dadurch gekennzeichnet, daf
der Auflagetisch (A4%) an einem oder
sweckmiliz an  beiden Enden seiner
Schneidkante spitzwinkliz  gestaltet ist,
sich also mit zunehmender Entfernung
von der Schneidkante verjiingt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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Handb!echschere, bei der das eine als Séhneidkopf ausgebildete Schermesser

zwischen den Backen des Gegenschermessers angeordnet ist

Patentiert im Deutschen Reiche vom 4. November 1930 ab

Die Prioritit der Anmeldung in GroSbritannich vom 16, September 1930 ist in Anspruch genommen,

Die Erfindung betrifft eine Handblechschere,
bei der das eine Schermesser, das als Schneid-
kopf ausgebildet ist, zwischen den Backen des
Gegensehermessers so angeordnet ist, dafl der
Drehpunkt unterhalb einer an dem Gegen-
messer vorgesehenen -Auflagefliche fiir das
Werkstiick liegt und daB bel jedem Schnitt
mittels der Schneidkanten des iiber das Werk-
gtiick hinausragenden Schneidkopfes, die eine
Schneidebene bilden, jeweils ein kleines Stiick
aus dem Werkstitck herausgeschnitten wird,

Die Erfindung wiil ein Werkzeug dieser Ast
schaffen, das gestattet, im Blech Ausschnitte
verschiedener Form anzebringen. GemdB der
Erfindung ist zu diesem Zweck der Querschnitt
des Halsteiles des Schneidkopfes mit Bezug ant
die gedfinete Schere in einer Ebene, die parallel
zur Auflagefliche des Gegenmessers liegt und
den Halsteil unmittelbar unterhalb der Schneid-
Hache schneidet, sowie auch henachbarte Quer-
schnitte derart verringert, daf3 die Durchmesser-
bzw. die DiagonalmaBe an dieser Stelle kleiner
sind als die Schnittbreite des Schneidkopfes.

Dicse Emschniitung gestattet eine Verfinderung |

der Relativlage des Werkstiickes zum Werkzeug.
Die Erfindung ist durch die Zeichnungen bei-

spielsweise wiedergegeben, und zwar ist

Abb. 1 eine schaubildliche Wiedergabe einer
Ausfithrungsart des Erfindungsgegenstandes,

Abb. 2z eine Aufsicht, die erkennen 1B, wic
das Werkzeug nach Abb. I verwendet werden
kann, .

Abb. 3 eine vergrofierte Grundrifidarstellung
des wirksamen Teiles einer anderen Ausfiihring.

ADb, 4 zeigt, wie die Anordnung nach Abb. 3
bhenutzt werden kann, wmn einen Kurvenschlitz
zu schneiden.

Das Werkzeug nach Abb. 1 und 2 ist geeignet,

" kleine Blechrechtecke bei jedem Schmiit zu

entfernen. Es hat zwei Arme 4 und B, die bei €
aneinandergelenkt sind. Der Arm 4 von U-
f6rmigem Querschnitt trigt eine bei A2 ge-
schlitzte Backe, welche den Tréger oder das
Widerlager fiir das Werkstiick bildet und aus
Seitenteilen A* besteht, dic durch ein End-
stiick A® verbunden sind, das das Ende des
Schlitzes A2 abschlieBt,  Der Drehzapfen C
liegt vollkommen unterhalb der Ebene der das
Werkstiick stiitzenden Fliche des Werkzeuges.
Dic Stiitzfliche ist gegen den Hawptieil des
Armes 4 in der dargestellten Weise geneigt,
derart, daB beim Ausfithren eines Schnittes
der Arm in einigem Abstand vom Rand des zu
bearbeitenden Bleches vollig unterhalb der
Blechebene liegt und der Arbeiter mit seiner
Hand den Arm erfassen kann, ohne das Blech
oder sonstige Werkstiick aufbiegen zu miissen.
Das Ende des Armes B weist cinen vorspringen-
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