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Rosmos-Dauktaften

Nicichinenbau

Soll cine Mafdbine braudbbare Arbeit leiften, fo muf bei ibrem BVau manderlel
beachtet werden. Sei fie qrof oder Elein, immer muf Wedadt genommen fein,
daft fie bei geringftem Aufwand an Material feft genug gebaut ift, um den
Sdwungtriften dea Antriecbs und der bevwegten Teile gewachien 3u fein,
dafi die Lagerung der Yellen und Rader genau ausgeridtet ift, um ein
swangsliufiges und dodh maglichft bemmungsfreies Laufen su gewdbrleiften,
daft die Verbindung der Yertseuge und der YDertjtude mit der afdine
moglichft cinfad, feft und viclfeitig berftellbar ift.
Jn der Regel beftebt der Rabmen aller Majdinen aus Gufiteilen, um die

erforderliche Shwere und Stabilitdt su crsiclen. Bei unjeren Mgfdinen wird
der Rabmen aus verjdraubten Doppelwdnden crridbtet, die unter febr geringem

Beftell:1Tr. Stiid

1 s fodbbleche 198> 78 mm
2 4 2 1382< 78 mm
4 1 sl _l118% 0020 mm
5 2 s 108378320 mm

¢ i P | 158¢ 20 20 mm

Aufwand an Material minde:
ftens die gleiche Stabilitdt bie=
ten wie Guf, dabei aber den
grofen Vorteil des rajen Su-
fammenbauens und der wicls
feitigen @eftaltungsmoglidhleit
aufweifen, fo daf mit den
gleicben  Dauteilen Mafdinen
verfcbiedenfter Art ervidhtet wer=
den Eonnen.

Bevor wir mit dem Bau
ciner Miafchine beginnen, wel:
len wir uns mit dem JInbalt des
DBaukaftens vertraut maden.
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Beftell-L1v. Stinck

23 14 Robrftiide 7mm lang

3 50 8 mm lan

2,: 12 : 40 mm Imf:; ﬁﬁm

27 20  Sdrauben mit Yiutter 65 mm lang Il
23 4 3 v ¥ 10 mm o

35 1 @Grundplatte aus Jol5 20 <22 mm

41 1 Sdnurfdeibe 80 mm o =

46 1 Sederfhnur 375 mm lang @@‘
51 2 Lagerfdellen @

53 1 Siibrungsitiid

5 ! Sibrungsft

01 1 YDelle 105 mm lang, $ mm o T L ——
70 2 Bronselager 10 mm [ang, j2mme
71 2 Stellvinge mit MMedenfcbraube [ =
31 1 Bobrfutter : )

: N ey
$2 1 Bobrtifd E,J'""—""'
35 1 {f;anbaufiagc (:ﬁl
$7 1 Gptghobtrr 3 mm
$9 1 ” 4 mm
92 1 AHandftidhel o
96 1 Planfdyeibe mit 4 Gpaﬁnbacfen s R
97 1 Sdraubenzicher
R 1 Sladzange

2

99 2 Sdraubenfliffel

G llschaft d
KOSMOS Fiicirscne Venagsnanding STUTTGART



meccanoindex.co.uk

Rosmos-DPautaften

Niatchinenbau

Drebbant

Durd cin Edlod cines Lodbledhes 5
ftecen wir nady Ubb. 1 eine Schraube 27,
auf die dann der Reibe nady folgendea
sufgefetst wird:

1 Locbblech 1 mit einem Edlodh — 1
Robrftid 24 — 1 Lodbledy 1 mit enem
Edlodh — 1 Robritid 25 — 1 Lody: -

Drebbant

blech 1 mit etnem Edlody — 1 Robrfiud
24 — 1 Sodbledhy 1 mit einem Ecdlodh — 25
1 Lobblech 5, und dann wird die Mutter '
aufgeicbraubt.
IDir sieben die utter pur fo weit an, i
-l . 1

oaf der entftebende Rabmen ein loderes
Befitge bat. Dann bauen wir am entgegengefetsten Ende weiter. s wird bicr
chenfalls in die unteren Edldder der Bledhe cine Shraube 27 eingefiibrt.

0ir adbten davauf, daf diefe und audy alle fpiteren Schrauben immer von der gleicdhen
Seite durchgeftedt werden, o dafi an der fertigen Mafdhine auf der einen Breitfeite die
Sdyiraubentopfe figen, auf der anderen Breitfeite nur Puttern.

An diefer Seite des Wabmens miiffen aufferdem vier bodbgeftellte Lodblede 2
mit cingebaut werden. Durdy das Uufeinandertreffen von vier weiteren Bled-
ftarken find dic Robrftiide 24 3u lang. YDir verwenden desbalb an diejer Stelle
die Birseren Robrftide 23.

Auf der swreiten Schraube A {itgen der Reibe nach: Lodbblech 5 — Sodhbledh 1 —
Bodblech 2 — Robrjtid 25 Hodpblech 2 — Lodbledh 1 — Robrftud 25 —
Lodbbledh 1 — fLodbblech 2 — Robritid 25 — Lodbledd 2 — Lodbblech 1 —
Lodblech 5, und dann tann audy bier die Hutter aufgefdraubt®werden. Abd. 2,

Bie vier focbbledbe 2 miiffen nun an weiteren drei Stellen mit dem uibrigen
Rabmen durdh Sbrauben 27 verbunden werden. Dicfe Stellen B, €, D {ind aqus
Abb. 2 erfichtlich. Junddft folgt dic Sdraube B. Yie bei A miiffen auch bei B,

KOSMO S Eitiieshe Venagsnanaiung O TUTTGART
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C und D dic Robrftiide 25 und 25 beniigt werden. Um diefe Robrftide auf die
Sibraubenfpindel su bringen, faft man fic mit der §ladbzange, fubrt fie 3wijcben
die Locbbleche an die Durdy-
gangeftelle der Schraube cin
und fredt diefe durd. Weim
Einfibren dcr Scbraube T
werden  wieder dic Robr:
fticce 24 und 25 verwendet.
Flun werden an allen bisber
eingefiibrten fedbs Schraus
ben die Muttern mit dem
Sblijfel  feft angesogqen,
wobei man die Schrauben:
Eopfe mit  dem  3weiten
Sdliffel feftbalt. Dadurd
cebilt der Rabmen ein feftes
Abb. 2 @efige.

Plun erfolgt der Einbau
der Yelle, die an einem Ende die Einfpannvorridbtung fir das Yerkftid und am
~anderen Ende die Schmurfceibe tragen {oll. YDollen wir 5. B. ein Werkftud auf
der fertigen Drebbant rund dreben, jo werden wir eine cinwandfreie runde Sorm
nur dann erveichen, wenn die Xelle an ibren beiden Lagern prizis waageredi
liegt. Wei jeder Drebbant ift die genaue Lagerung der YDelle das crfte und widh:
tigite Erjordernia und auch wir wollen auf die Lagerung unferer YDelle grogte
Sorgfalt verwenden.

Dic Gagerfdellen 51 vocifen swei Bobrungen auf. Yir verwenden fur unfere
Drebbanfwelle die dem feitlichen Rand sundditlicgende. Die beiden Lager 70
werden in diefe Bobrungen cingefiibet. Dabei bemerfen wir, daf das nur von

timer Seite ber moglid ift und daff die beiden Lager uber die eine
Sladbe der Lagerfchellen ctwoas tuberfteben. Abb. 3. Die Lager:
fecbeilen bauen wir bei F und G, Abb. 2, in den Rabmen ein und
swar o, dafg dic Gberftebenden fager 3) in beiden Lagerfchellen
nad augen gerichtet {ind, Jede Lagerfcbelle wird mit 3wei
Scbhrauben 27 befeftigt. Hian nimmt bier wieder die Eiirseren

Abb. 5 Robritude 25. Die Muttern an den vier Schrauben I3, 12, G

und G2 werden junddift nur leidbt angezogen.

Juvor aber war 3u beacbten, daf die XVelle néber der ¢inen Lingswand ge:
lagect wird, damit man jpiter beim Urbeiten an der BVapt cine gentigende He=
wegungsfreibeit fiir die YDerfseuge befommt. YDenn man an der Drebbant
arbeitet, fo befindet fich der Aufbau, der die YDelle trdgt, links. Dic duffere Bob:
rung der Eagerfdbellen mit den Lagern und dcr Welle muf dann der rudwadirtigen
Singswand zugebebrt fein, Abb. 4. Die YDelle wird in die beiden Lager fo
eingefitbrt, daff thr gewindetragendes ¥nde fich rechts befindet,

Diec Bobrungen der bewven Lager muffen gans forgfaltig aufeinander aus:

Z
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gerichtet fein, weil nur dann die Yelle
cinen fpielend leidbten Lauf betommt, Das
Ausrichten der Lagerbobrungen mug fo
lange probiert werden, bis man fublt,
daf oie von Hand gedrebte YDelle den
leichteften Bang bat. Das witd dann
oer Sall fein, wenn die- beiden Lagets
fcbellen in fenkrechter Richtung parallel
su einander liegen. ian muf aljo vers
fuchen, die parallele Richtung der beiden
Hagerfcbellen 3u erveidhen und voenn dies
fes Optimum ersiclt ift, dann siebt man
die wier YMiuttern feft an. Dicfes Seft-
sicben verurfacht aber in der Vegel wies
oer cine Lageveranderung der Lagerfcbel-
len, an mug alfo wibrend des Keft: Ubbd. 4

sichens immer wieder von Fand die Yelle dreben und cine fpurbare Junabme
der Reidbung fofort durdh Richten der Lagerfchellen ausgleihen. s empfieblt fid,
beim usrichten der Lager fich nidbt fo leicht sufrieden 3u geben und auf diefen
Punkt dic denthar gréfite Sorgfalt su vervenden.

Urbeitet man an der Drebbant, dann A,
iben dic Merkseuge auf das an der Yelle '
befeftigte  YDerkftid  cinen  erbeblichen
Drud aus, der aber Beine mertliche Ver:
fbicbung der YDelle in ibrer Langsrich:
tung verurfachen darf. Desbalb verjiebt { e ) (@) @
man  dic YVelle mit den beiden Stell: :
ringen 7. Man siebt die YDelle aus
cinem Lager beraus und fdbiebt die beiz J
den Stellvinge fo darauf, daf fie die ||
in Abb. 5 geseigte Lage crbalten. Die
Sdrauben der Stellringe werden in dic whe. 3
Vertiefungen der Welle eingedrebt. Dann bringen wir in dic beiden Lager etwas
OF; verwenden dazu aber Rafhinendl, wie es fur Sabrrdder oder LTdbmafdinen
verwendet wird, unter Eeinen Umftdnden ein Pflansendl, ctwa Salatdl oder
feindl, was nur cin baldiges Verkleben der Lager sur Solge bitte.

Hlabe ibrem linken Ende befigt die YDelle eine weitere Vertiefung. Hier fegen
wit dic Schnurfdeibe 41 auf und befeftigen fie mit ibrer Sdhraube. Yenn wir
jest von Hand die MWelle dreben, muf fidh cin fpielend leichted Laufen feftftellen
laffen und in ibrer Zangsricbtung nur ein gans geringes Spiel, das chen genugt,
um ein Verklemmen der Yelle 3u verbindern.

Am Gewindeende der Wclle Fann man jest die Planfdeibe 96 auforeben.
Man muf dabei vermeiden, etwa. die Schnuridieibe su faffen und mit ibr cinen
entgegengefesten Drud aussuiiben. Jn ibrer Mitte befitgt die YVelle eine Durdh-

3
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bobrung. Jier fiibrt man cinen Stift oder einen Tagel ¢in, um fie feftsubalten
und dann fann dic Planfdeibe mit leichtem Brud feftgesogen werden.

Unfere Drebbankrocelle ift nunmebr. mit fogenannten Gleitlagern ausgeftattet.
Sie miffen, wie alle bewegten Teile, ftets gut gedlt fein. Ein Juviel ift aber
Unmer su vermeiden.

Eine Verbejferung bedeuten die Rugellager, die gerdufdlofer laufen und im Betrieh
feine weitere Glung beanfpruchen. Yir Ednnen unfere Drebbant aud mit Kugellagern cuss
ftatten. s wird dann cine andere Welle bendtigt und audy 3wei andere Lagerfcbellen. Diefe
Erganzung Eann cinfdliclidh der beiden Kugellager unter der Defrell-Tr. 502 fiir RN 5.80
besogen werden. Das Ausrichten der Lagerfdbellen und der Rugelleger wird in gleicber
Teije durchgefiibrt wie beim Gleitlager.

FTun mu§ in die Drebbant nod das Siibrungsftid 53 cingebaut werden, das
dazu dient, die Handauflage fur den Stichel aufsunebmen. £s wird mit 3wel
Sdrauben 27 unter Verwendung der Robrfiide 24 bei H und J, Abb. 2, be:
feftigt. Die Unordnung seigt in der
Draufficht Abb. 6. Die Muttern von
H und J werden erft feftgesoqen,
wenn das YDertftid in der Plan:
fcbeibe befeftigt ift, weil dann erft die
ryandauflage in das Sibrungsftud 53
eingefitbrt yoerden Fann.

Tlun ESnnen wir die Drebbankt mit
den vier Fursen Sdrauben 28 in den
vorgefebenen Bobrungen der Grund:

platte 35 feftfcbrauben.

An Stelle der Handauflage wird bei Drebbidnten meiftens ein Rreusfupport beniiyt, cine
Vorricbtung sum Einjpannen und Bewegen der Drebitable, die das Arbeiten mit der Dreb:
bant wefentlich erleichrert. Yir baben cudy fiir unjere Drebbant einen Kreusfupport ges
{ebaffen, Abb. 7, der jederseit nadbesogen und nadtriglid eingebaut werden tann. ¥s ijt
dazu cin befonderes Sibrungsftid erfordeclich.

Preis des Rreuzfupports einfdbliclicdh cines befonderen Sibrungsftiides und 3 Drebftabs
len R4 8,50, Befrelltr. 50

Der Niotor

Um unfere Drebbant in Bewegung su fegen,
ift cin Elettromotor, der unmittelbar an das
Lichtnety angefdbloffen werden Eann, das befte
filfamittel. Aiufig wicd ein gecigneter Klein:
motor bereits sur Verfugqung fteben. In Staub:
jaugern, an der ITdbmafdine, an Ventilatoren
find folde Klcinmotoren eingebaut, DVicle wer:
den sum Erperimenticren obnebin cinen bejons:
deven Yliotor befigen. $iebr als 4000 lm-

Abb. = : drebungen pro Minute follten die Notoren

. allerdings nidt aufweifen. 1m den Miotor auf

unfere Grundplatte neben der Drebbant 3u montieren, muf feine Yelle cine
Sdnurrille baben. Auf MWunfd Eann von uns cine Schnucrille, die auf die

:
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Motorwelle nachtrdglicdh aufgejet werden Fann, fiir RUT —.00* besogen werden.
Bei BVeftellung ift der genaue Durcbmejfer der Motorwelle ansugeben.

Den Rosmos:{1lotor baben wir fiir den Betrich unferer Mafdinen befonders
aefbaffen. AUbb. s. Er wird fir 110, 125, 145 und 220 Vollt LTesfpannung
geliefert. Bei Beftellung ift die vorban:
dene Spannung des Lidbtneges in Volt ftets
ansugeben. Der Kosmos:totor ift ein
Univerfal=41totor, &, b. er Eann an cin
®leidbftrom:= und an ein Wedfelftromnes
angefdbloffen werden, Seine Leiftung  be-
tragt bei 35 YDatt Stromaufnabme ctwa
Lo PS. Beftell={Tr. 503, Preis R 14.50.
£in Anjdblugtabel von 1 m Linge mit
Steder, und cin Spannband sur Befefti=
gung auf dem Grundbrett mit 3wei Schrau:
ben 28 find im Preis inbegriffen.

Wem Kraftfirom nidt sur Verfugung :
ftebt, ift darauf angewicjen, fidy e¢ine an: Abb.
dere Rraftquelle su erfdliefen. Sufibetrich
ift dann nabeliegend. s ift fiir cinen Vafiler cine dantbare Aufgabe, fid cinen
joldben einsurichten. ©ft ift das eftell einer alten Tdbmajdine vorbanden, das
daszu verwendet werden Fann. MOer cine praftijche £6fung findet, wird gebctm,
fic uns sur Verdffentlichung su dberlajfen,

¥

Das Arbeiten an der Drehbant

Jedes YOerttid mug in die Planfdeibe eingefpannt werden. Die Planjdeibe
bat funf Sdlige und vier in den Scbligen bewegliche Spannbaden. Die Sdrau:
ben an den Spannbaden werden foweit suridgedrebt, als erforderlich ift, um
das WDertftiid auf der Mitte der Planfcheibe anzulegen. YVir befeftigen es danm
mit den vier Schrauben der Spannbaden, verjdumen aber nidt, suvor die HMuttern
auf der Rudfeite der Planfcbeibe mit dem Sechsbantichliffel feftzuzichben und damit
die Spannbaden in ibrer Lage feftsubalten. Die Sdrauben dreben wir alle gleidy-
migig weit cin, bis das Werkftid feftgetlemmt ift. Der Mittelpuntt des YDerk:
ftids und der Mittelpuntt der Planfdbeibe miiffen genau aufeinanderliegen, wenn
das YDerkftid genau tumd laufen foll.

Wit fhalten den Motor cin und das Yerkftud drebt fich auf der Welle. Dann
nimmt man cine Rreide und balt fic mit feftliegender Hand leidbt gegen die Lings:
feite des rotierenden Yerbftids. Sollte die Udfe des Werbftiicks durdy Sufall
bereits auf die Drebbankwelle ausgeridbtet, &. b. sentviert fein, fo wirde fidy
durch die Kreide ein Kreis auf dem XDerlftud abseihnen. JIn der Regel wird fich

* Durdymejfer der Motorwelle (\ 7 BN 10 mm

i

Wefrell=1Tr, Fiir Sconucrillen  jog 102 103 104 105
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aber nur ein groficrer oder geringerer Teil eines Rreifes abseidhnen. YDir lodern
dann dtc dem Rreideftridh gegentiber liegende Schraube und sicben die am
Kreideftrich liegende Schraube an. Dann {dalten wir den Motor wicder ¢in
und balten dic Rreide wicderum an das YOerbftud. Der crfte Rreideftrich
mufy jedoch  vorber befeitigt werden. YOir woerden dann  finden, daf der
Rres vollfidndiger geworden ift als das crfte $Nal, und daf er vielleicht nur an
ciner Birseren Strede nodh nidt gefbloffen ift. #s mufjen dann die Sdrauben
angesogen werden, die der Lude im Rreis gegentber liegen. Beim Unzichen der
Sdrauben adbte man forgfiltig darauf, daf das YDerkftiid immer wicder gleich-
mafig an die Planjcheibe angeprefit bleibt. Mandymal bat das Werfftid eime
Sorm, die fich mit drei Shrauben beffer an der Planfdbeibe feftbalten i, als
mit viecr. Dann entfernt man die Spannbecten aus den beiden dem  fiinften

Sdlig benacdbbarten Schligen und fetst in diefen fimften Scblig eine Spann:
bade ein.

Jft dic Jentricrung crreicht, dann Eann mit der Bearbeitung des YDerkjtiices
begonnen werden und als Erftes folgt das Einfegen der Handauflage in das
Subrungsftiid. Abb. 9. YDa&brend wir die Muttern der das Sibrungsftiid tragen:
den Sdrauben ansicben, geben wir der Handauflage die gewinfte Hdbenlage,
oft aud gleidbseirig eine Verdrebung. Die Hobenlage muf fo gewdblt werden,
daft der aufgelegte JHandftichel auf der Hdbe des Mittelpuntts am Yerkftind an-
greift. €s ift vorteilbaft, dic JHandauflage méglihft nabe an die 3u bearbeitende
Stelle beranzubringen, damit der Handftichel mdglidft nabe an feiner Schneide
von der Aandauflage unterfriigt ift. Die AHandauflage und ibr Subrungsitiid
Eonnen um 20 und wm 40 mm, & b. um dic Entfernung der nadften Loder

é
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nadh recbts oder links verfeyt werden. Aufferdem {ind nod Fwifdhenabjtdnde da:
odurdh su erveichen, daff man das Nibrungsftid wendet, denn das Lody fur die
Aandauflage ift aus diefem Grunde nicht in der NMitte des §ubrungsftides an-
gebracht.

Beim Dreben mug das YOertftud immer im entgegengefegsten Ubrseigerfinn
roticren. Sollte das nidht der Sall fein, dann muf der Motor gewendet und die
Sdnurrille auf das andere Yellenende aufgeftedt werden.

Man unterfcbeidet Plandreben, Langdreben und §affondreben.

Beim Plandreben liegt die Handauflage quer 3ur Drebbantwelle und der Span
wird von der Stirnfeite des YOerkftudes abgenommen. AUDD. po.

Beim Langdreben liegt die Handauflage fbrdg oder parallel sur Drebbantroelle
und der Span wird von der Langfeite des YDerbftikes abgeboben. Abb. 11.

2Abb. 10 Abb. 11

Beim Saffondreben wird je nad Bedarf die Handauflage quer, jdrig oder
parallel sur Drebbanfwelle cingeftellt und der Span wird am YDerlftud dort
abgeboben, wo oie Sormung entfteben joll.

Der Handitichel befiggt smwei Scbneidebanten, wovon die eine beim Plandreben,
Abb. 10, die andere sum Langdreben, Abb. 11, verwendet wird, wabrend beim
Saffondreben in der Vegel mit der Spige gearbeitet wird,

Soll an einem YDerktid cine Bobrung oder Ausdrebung erfolgen, fo feGen
wit den Handftidel sunddit im Jentrum der Stirnfléde mit der Spige an und
driiden ibn gegen das XDerkjtiid, Hierbei entftebt eine Verticfung. Soll dic Uus:
otebung cinen grogeren Durdbmeffer erreicdhen, dann wird die bcrticfung erweitert
und wverticft, ndem man abwedfelnd die beiden Schneidkanten anlegt wie beim
Plandteben und beim Langdreben.

Saubere Drebflachen voerden wir nur dann erbalten, wenn der Handftichel
immer gut gejdbliffen ift und cimvandfreie Shnetdbanten aufweift. Veim Had-
fcbleifen muffen wir darauf adbten, daf die urfpringliche Sorm des Handftichels

-



meccanoindex.co.uk

immer cingebalten bleibt. Auf der YVelle unferes tiotors ift eine Schmirgeljcbeibe
angebradbt, die wir sum Tadfdleifen benitgen.

at das Yerkftind durdhy den Handftichel die gewunfdte Groge oder Sorm
erbalten, dann verfdumen wir nidt, der Oberflide mit einer Seile, mit Schmir-
aelpapier und Slgetrantter Putgwolle cin gutes Ausiehen 3u geben,

Dem Unfinger fei dringend empfoblien, moglichft feine Spane vom WWerkjtiick
abzubeben, weil dadurch der Stidhel, die Lager und der Miotor gefdbont werden, Bei
barteren XDerkftoffen empfiehlt fidy die Abnabme moglichft feiner Spine von felbit.

Die Arbeiten mit dem Breusfupport

Um ein prisifes Arbeiten 3u erreichen und eine
genaue Plan: und Langfliche am YDerbjtic 3u
befommen, ift an Stelle des Handitichels die Ver-
wendung eines Rreusfupports swedmigig. Hand:
auflage und ibr Silbrungsftiid werden entfernt und
A & dafir der Rreusfupport mit feinem bejonderen Sub=

«Bb. 13 rungsftid in der befannten WDeife eingebaut, Man

: tlemmt den Rreusfupport fo feft, daf die Spige des
Drebftables auf der &dbe der Drebbantroelle liegt.

Stir die verfdhicdenen Bearbeitungen der Merkftiicke

2Abb. 15

miiffen die Drebftdble die jeweils angepafite Sorm aufweifen, um das gewiinfdtc
Ergebnis des Arbeitsganges 3u ersiclen. Die Sorm der Drebftible ift aufer:
ordentlidh mannigfacdh. Die Abb. 12 entbilt cine Auswabl der bauptiidblich ge-
braudbten Sormen: A rechter Schruppftabl, B linker Schruppftabl, C linker Hiefjer-
ftabl, D redoter Yiefferftabl, £ Abftecbftabl, F gerader Schlidbtftabl, G Bobritabl.
Die Anwendung diefer 7 Stable ergibt fidh aus der Abb. 15.

8
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Dem Rreusfupport find dic drei Stable C, D und E beigegeben. Die $Mejfer:
ftable verwendet man sum Lange, Plan: und Saffondreben; der Abftedftabl wird
sum Abtrennen von Teilftiiden fentrecht sur Udbfe des YDerkftiides beniiggt. Dic
anderen Stable tonnen nad der Preislifte der Einselteile nach Bedarf be=
300¢en werden.

Genaues Plan: und Langdreben mit dem Rreusfupport erreichen wir dann,
wenin die eine Schraubenipindel des Rreusjupports fentredbt und die andere parallel
sur Drebbantwelle verlduft. Abb. 14.

Wollen wir Langdreben, dann wird die parallel sur Drebbantwelle verlaus
fende Schraubenipindel des Supports gedrebt, Jat der in der Ridbtung gegen

Abb. 14

die Planjdbeibe gefiibrte Stabl einen Span abgeboben, dann muf et surtudgedrebt
werden bevor er sum Abbeben cines neuen Spanes angefetst wird.

Beim Plandreben fiibrt man den Stabl durch die fenkrecht ur Drebbanbyoelle
liegende Schraubenfpindel des Supports an der Stirnflide des ertitids vorbei
und Debt dabei einen Span ab. Um die Stirke des abgebobenen Spanes wird aber
das YDertftad Firser. Desbalb muffen wir den Stabl, naddem er suriidgedrebt
und bevor er new angefegt wird, durdh Dreben an der parallel verlaufenden
Scdhraubenipindel dem erkftiid etwas nabern,

Beim Safjondreben miiffen beide Sdbraubenfpindeln des Supports gleichseitig
qedrebt werden und swar die eine {dhneller als die andere, je nacdh der Sorm, die
fur das Oerkftid angeftrebt wird.

An Stelle der Planfdheibe tann audy das Vobrfutter 81 auf die Drebbankwoelle
aufgefdraubt werden, Diefes Vobrfutter vermag Yerbftiicte bis 3u 5 mm Durd:
meffer 3u faffen, dic dann cbenfo mit Handftichel, Drebftabl oder Seile bearbeitet
werden Ennen,

®
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Rosmos-Dautaften

Miaichinenbau

Der Wautaften 2: Bobrmafdyine, bat folgenden Inbalt:
Beftell:Llr. Stud

1 $ fodbleche 108 X 78 mm
2 4 " 138X 78 mm
4 1 ml_J118 6020 mm
5 2 »wl__ 198X 20X 20 mm
6 1 o L1138 20 X 20 mm
25 20 XRobrftude 7 mm lang
24 30 » $ mm lang H
25 15 »y 40mm lng 8O I
27 22 Sdrauben mit Mutter 65 mm lang f——7=p
28 4 ) 1 " !6 min Inng -
35 1 Grunoplatte aus Hol3 200 < 220 mm
41 1 Sdnurf{eibe $0 mm & Q:_’i:ii‘

40 1 Sederfdbnur 375 mm lang @@T
iy F et
51 2 Sagerfdhellen é‘g/

w a '/—‘\
53 1 Sibrungsftid @/

Delle 105 mm lang, $ mm o (s soe e

01 !
70 2 Sagerbudbfen 10 mm lang, 12 mm o &
71 2 Stellringe mit Hiadenfcbraube S
81 1 Bobrfutter =

) P
$2 1 Bobrtifd \._—___:

-

35 1 Spigbobrer 2mm =——
$7 1 ” 3 mm
97 1 Sdraubensicher
98 1 Sladsange
99 2 Sdraubenfcluffel

KOSMOS gxiiei o ity STUTTGART
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Rosmos-Vautaften

Micichbinenbau

Bobrmafdine

Durdh ¢in Edlod cines Lodbleches 5
fteden wir nad Abb. 1 eine Schraube 27,
auf odie dann der Reibe nadh  folgendes
aufgefesst wird: 1 Lodbbledd 1 mit einem Bekiinaiting
Eekloch — 1 Robrftict 24 — 1 Lodbbled 1 mit cinem Edlod — 1 Robritud 25—
1 fodbblech 1 mit cinem Edlodh — 1 Robrftid 24 — 1 Fodbled 1 mit cinem
Edlod — 1 Lodblech 5, und dann wird die
Mutter aufgefcbraubt.

Vir sichen dic fNutter nur fo weit an,
Oaf der entftebende Rabmen cin loderes Be=
filge bat. Dann bauen wir am entgegenge:
fegten Ende weiter. #s wird bier die
Schraube A nad Abb. 2 unter Verwendung :
von 3wei Robritiden 24 und 1 Robritid Abb. 1
25 eingefubrt.

YDir acbten darauf, daff diefe und aud alle fpiteren Schrauben immer von der gleidhen

Seite durdgeftedt werden, fo daff an der fertigen ¥Rajchine auf der einen Breitfeite die
Schraubentopfe fien, suf der anderen Vreitjeite nuc Yuttern,

Am Rabmen werden nun vier bodgeftelite Lochbledhe 1 eingebaut und swar
nach Abb. 2 mit den Schrauben B, C und D unter Derwendung von Robritiiden
25 und 25. Um bier die Robrftide auf die Sdraubenipindel 3u bringen, fafit
man fie mit der Slachsange, fubrt fie swifcben die odbbleche an die Durdgangs:
frelle dev Schraube ein und fredt dieje durdy. Es ift darauf suacbten, dafi dic
bochgeftellten Bleche von der Scbraube B an ibrem unteren linken Edlod gefaft
werden. Sie diirfen nidht tiefer figgen und auf Feinen Sall von der Schraube A
mitgebalten werden.

KOSMOS Briieh Venmanonnse: STUTTGART




meccanoindex.co.uk

Mit den Schrauben E und F (Abb. 2) bauen wir das Siubrungsftud 53 cin
unter Derwendung von Robritiden 25. £s folgt dann die Shraube G. Auf ibr
figen nady Abb. 5 der Reibe nadh

folgende Teile: Lodbled 1 —

S (@ rP i N© 0© Robrjtud 24 — ELodbbledh 1 —
=T e o : ‘bi Robriticd 24 — Lodbbleh ¢ —

2 ¥ ® R™ | Robrjtind 24 — Lobbled 1 —
21, | Robrftid 24 — Lodbleche 1. Das

® | Sobblech 6 mu von der Sdhraube

r @K o L@' ® p@ 0© G im finften Zodh von redbts ge-

PR AR OEL fafit werden.

Abb. 2

Dann wird das Lochblech 4 gewiffermagen als Dedel auf den offenen Vabmen
gefetst. Abb. 2. Das Lodbledh 4 befigt in feiner breiten Slache cine befondere
fodbung, dic beim Auflegen auf den Wabmien fentrecht tiber dem Loch des Siib:-
rungsftudes 55 liegen mufi. So befeftigen wir das Lodbledy 4 mit den Sdbraus:

T ben H und J unter Ver:
wendung von Robr-

+ - «q"—;ﬁﬁ fticken 24 und 25.

- Ulun  Eonnen  Oie

ooy 1 — = :
. ° d27 e < ® ° !f.fllatt‘e_}‘n aller bisber
6 eingefiubrten Sdrau-

= = = " ben 27 mit dem Schlif:

b2

- - - - T e fel feft angesogen wer:
- - i Rty kIS den; dabei balten wir
dteSchraubenkopfe mit

3 dem sweiten Saliufjel

AGD. 3 feft. Ber Rabmen be=
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tommt damit cin feftes @Gefilge. Durch die befondere Bobrung im Lfodbled 4
Fann dann der Vobrtijeh 32 in das Sibrungsftiid 55 eingefiibre werden. ¥r fitst
auf dem cinen Ende des Lochbleches 6 auf und kann fo beliebig geboben ober ges
fentt werden. ADBD. 4.

Flun Eonnen wir den Rabmen
bereits auf der Grundplatte 35
mit den vier Schrauben 28 be:
feftigen.

Mit drei Sdrauben 27, K-
L:M, bauen wir jegt an die
bodbgefteliten Lodbleche 1 vier
fodbledbe 2 an. Abb. 2. An den
Scbrauben K und L nebmen
wir Robrftude 23 und 25, an
der Schraube M Robrfride 24
und 25. dier beadbten wir, daf
swifcben den Shrauben C und
K fich vier leere £8cher befinden, Hbb. 4
damit wir Giber dem Bobrtifch einen genugend boben Spiclraum befommen.

Rie Lagerung der Bobrwelle 61 erfolgt mit den Schrauben N, O, P und Q.

Wollen wir in ein Stiid Metall oder Hol3 ujw. ¢in Tod bobren, fo wird ¢s
nur braudbar fein, wenn ¢s volllommen fenkreht im ertftid verliuft, Das
aber wird nur dann
etreicht, wenn die
MWelle der Bobrma-
fdbine, o. b. odie
Bobripindel, ge:
nau  fenfredbt diber
der Sladhe des Bobr-
tifches ftebt,

Siic den  Einbau
oer Drebipindel ift
es  vorteilbaft, bdie
Bobrmafdine auf
. oie  Ridfeite su
legen. AUbb, 5.

Sur Aufnabme der
Bobripindel dienen
oie mittleren Bob-
rungen in den beis
den fagericdbellen 51. Abb. 5

BDie beiden Lager 70

werden in dicfe Vobrungen eingefiibrt. Dabei bemerken wir, daf das nur
von einer Seite ber mdglicd ift und daf die beiden Lager iber die eine
Sldadbe der Lagericbellen etwas dberfteben. Jede Sagerfcbelle wird jest mit

3
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swei Scbrauben 27 befeftigt. Man nimmt bier die lingeren Robritude 24.
Dic Muttern N — 0 —P —Q werden sunadft nur leidt angesogen. Die
Melie wird in die beiden Lager fo cingefiibet, daf ibr gewindetragendes Ende
fidh rechts befindet. Die Bobrungen der beiden Lager mufien gans forafiltig auf:
cinander ausgerichtet fein, weil nur dann die Spindel cinen fpiclend leidhten Lauy
bebommt. Das Austichten der Lagerbobrungen muf fo lange probiert werden,
bis man fiblt, daff diec von Fyand gedrebte Spindel den leichteften Bang bats
Das wird dann der §all fein, wenn die beiden Lagerichellen in jentrechter Ridy=
tung parallel sucinander liegen. Man muf alfo verjuchen, die parallele Ridbtung
der beiden Sagerfdellen 3u crreichen und wenn diefes Optimum ersielt ift, damm
sieht man die vier uttern feft an. Diefes Seftzichen verurjacht aber in der Regel
wicder eine Lageverdnderung der Lagerfbellen. Mian muf aljo wibrend des Neft=
sichens immer wieder von Hand die Spindel dreben und eine {piirbare Junabme
der Reibung fofort durdh Richten der Lagerfbellen ausgleichen. e empfieblt fudb,
beim Ausridbten der Lager fich nibt fo leicht sufrieden 3u geben und auf diefen
Puntt dic dentbar grofte Sorgfalt 3u verwenden.

Arbeitet man mit der Bobrmajdine, dann dringt der Wobrer in das Mertftud
nur durdh den Drud ¢in, den wir durch LTiederdritden des Vaebels 6 auf das Dert-
ftiid qusiiben. Diefer Druc darf aber Feine mertlidhe Derchicbung der Spindel
nady oben verurjachen. Aus diefern Grunde verfiebt man die Spindel mit den
beiden Stellvingen 71. $1an 3iebt die Spindel aus einem Lager beraus und
jcbieht dic beiden Stellringe jo darauf, daf fie die in Abb. 5 geseigte fage erbalten.
Die Schrauben der Stellringe werden in die Vertiefungen der YOelle cingedrebt.
Dann bringen wir in die beiden Lager etwas OI, verwenden dazu aber Yafdi:
nendl, wie es fiir Sabredder oder YTdbmajchinen verwendet witd, unter Feinen
Umfténden ein Pflanzendl, etwa Salatdl oder Lemdl, was nur ¢cin baldiges Ver=
Fleben ocr fager sur Kolge batte.

tiabe ibrem linken Ende befigt die Spindel eine weitere Vertiefung. fHier feGen
it dic Snuricheibe 41 auf und befeftigen fie mit ibrer Schraube. Menn wir
jetgt von Yyand die Spindel dreben, muf fic ein jpiclend leichtes Saufen feftitellen
lafjen und in ibrer Langsridtung nur ein gan3 geringes Spicl, das cbhen gentigt,
um cin Vertlemmen der Spindel 3u verbindern,

Am Gewindeende der Spindel tann man jegt das BVobrfutter $1 aufdreben.
fTian muf dabei vermeiden, ctwa die Schnurfdeibe 3u faffen und mit ibr einen
entgeqengefetsten Drud auszuiben. Jn ibrer itte befite dic Spindel eine Durch-
bobrung. dier filbrt man cinen Stift oder cinen LTagel cin, um fie feftsubalten
und dann tann das Vobrlody mit leichtem Drud feftgesogen werden.

Unfere Bobrfpindel ift nunmebr mit jogenannten Gleitlagern ausgeftattet. Sie
miiffen, wie alle bewoegten Teile, ftets qut gedlt fein. Ein Suviel ift aber immer
U vermeiden.

Eine DVerbefferung bedeuten die Kugellager, oie gerdufdlofer laufen und im Detrich
Eeine weitere Olung beanjpruden. YVir Ednnen unfere Dobrmafdhine audy mit Rugellagern
au_s[hzttm. €5 wird dann eine andere YDelle bendtigt und aud jwei andere Lagerfdellen.
Dieje Ergansung Eann cinfdlicflich der beiden Rugellager unter der Bojtell=ITr. 502 fiir
RYT 5.80 besogen werden. Das Ausrichten der Lagerfbellen und der Rugellager wird in
gleicber XDeije durdhgefiibrt wie beim @leitlager.

4
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Der Ntotor

Um unfere Bobrmajcbine in Bewegung su fegen, ift ein Elebtromotor, der
unmittelbatr an das Lidtne angefdloffen werden Fann, das befte Hilfsmittel.
Aaufig wird cin geeigneter Rlcinmotor bereits sur Verfiigqung fteben. Jn Staub:
faugern, an der LTabmafdine, in Ventilatoren {ind folde Rlcinmotoren cingebaut.
Viele woerden sum Erperimenticven obnebin einen befonderen Hiotor befityen. Yiebr
als 4000 Umbdrebungen pro Yiinute joliten
die Yiotoren allerdings nidt aufweijen.

Dem cin Motor nidbt bereits sur Verfis
qung ftebt, der Fann einen fir dic YMafchi-
nen oes Rosmos:Baukaftens befonders ges
fbaffenen Elektromotor besiechben. Abb. 6.
Er wird for 110, 125, 145 und 220 Volt
Hlegipannung geliefert. Bei Beftellung ift
die vorbandene Spannung des Lichineies
in Volt anzugeben. Der Rosmos:tNotor ift
ein Univerfal=¥Notor, o. b. et Fann an c¢in
@leichftrom: und an ein Wedfelftromnety
angefcbloffen werden. Seine Leiftung be: ;
tragt bei 35 YDatt Stromaufnabme ctwa Abb. ©
Voo PS. Beftell=fTr. 503, Preis R 14.50.

Ein Anidblugtabel von 1 m Linge mit Steder und ¢in Spannband sur Vefeftiz
gung an der Bobrmafdine mit swei Schrauben 28 find im Preis inbegriffen.

Wir bauen den Hiotor an der Riidjeite der Wobrmajdhine an. Abb. 7. Juvor
verfteifen wir den Rabmen noch durdh das Einflibren der Scbraube B (AbD. 7),
Robrftude 25 und 25.

Die Motorwelle befigt an cinem Ende eine Schnurrille. it diefer Schnurrilie
nady oben und mit umgelegtemn Spannband balten wir nach Abb. 7 den iotor
an die Rudieite der Vobrmafdine und fitbren durch die Offnungen des Spanns:
bandes von vorn und von binten je cine Sdraube 28, die mit ibren Nuttern an
oen JInnenfeiten des Rabmens feftgesoqen wird. Jn der AUbb. 7 ift eine dtefer briden
Sbrauben {idhtbar und mit S bezeicbnet, Yenn der Hiotor [Guft, mug er durchaus
feft am Vabmen figen. Um eine etwa cingetretene Loderung su befeitigen, befitt
das Spannband an feinem Scbeitel cine Spannfdraube, die wir im WVedarfafall
entfprechend ansieben. ;i

Wenn alles ridtiq gemadt ift, dann mug die Shnurrille auf der Motorwelie
in gleicher Hdbe mit der Schnurfcbeibe der Vobripindel liegeft. Um Schnurrille
und Schnurfdeibe wird die Sederfdnur 46 gelegt.

#Tian Eann unfere Bobrmafdine audh mit anderen, etwa vorbandenen Klcinmotoren be:
teeiben. Jn dicjem Salle wicd es aber wobl in der Regel nicht mdglich fein, dizfen iotor an
der Ridfeite der Bobrmafdbine ansubauen, weil die Abmejfungen nidt pajfen werden. Dann
muff der HMotor auf der Grundplatte montiert und cine Verbindung des Hiotors mit der
Bobrmafdhine auf andere Weife gejudht werden. Alle biersu erforderlichen Teile baben wir
unter der Beseidbnung ,totor:DVorgelege” wie folgt sufammengeitelle:



43
23
24
25
47
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Lodbbledh 60 X 60 X 20 mm

Sdrauben mit Muttern

Adpsitad mit 2 Muttern und 1 Unterlagfcheibe
Boppelfcbnurfcbeibe 80 mm o

Heine Sdmurftbeibe 35 mm @, 8 mm Bobrung

Abb. 7

Hemne Sdnurfdeiben 35 mm @, 5 mm Bobrung
Robrjtiide 7 mm

Robrftiide § mm &
Robrfttide 40 mm

Sederfdnur 2,5 mm @, 500 mm lang.

X0ir liefern diefe Teile in einer Sonderpadung unter der BVeftellLTr. 507 3um Gefamt=

preis von RN 4.80.
Den Aufz und Anbau dicfer Teile an der Bobrmafbine nimmt man folgendermafien vor:
Jn der Mitte des Lodbleches 7 wird das  Achsftik 63 feftgefdbraubt, und davauf be:
feftigt man das Zodblech 7 mit swei Schrauben 27 (T und U) an der Riidjeite der Bobr:

z
o
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mafdbine nach Abb. 8. Auf das
Udbsijtind fegt man die Doppel:
fdynurf{heibe 44 mit der Hleinen
Sheibe gegen dieBobrmafddine,
ferner cine Unterlagfibeibe, und
dann wird odie Mutter anges
sogqen. Hierauf wird an  der
Sdraube M (Ubb. 3) das Robr:
ftiid 25 gegen die beiten Schnur:
{beiben 43 und drei Robrjtiide
24 ausgewedfelt. Die beiden
Scbnurfdreiben feen wir aber
fo auf die Sdbhraube, daf die
vorftebenden efjingnaben ge-
qen oie Lodbbleche 3u  liegen
fommen. Die ¥Mutter dicfer
Sdraube M wird dann aber
midt mebr febr feft angesogen,
denn die beiden Sdhnurfdeiben
milffen fidh leicht dreben Edén-
nen. #ian gibt ibnen aud) einen
Tropfen O, wic Gberbaupt alle
bewegten Teile ftets gedlt wer:
den miiffen. €in Juviel ift aber
unter allen Umiftanden su ver-
meiden.

Um dem Rabmen an diefer
Stelle die erfordeclidhe Stabi-
fitat wt’cb:rguglebm, fiibrt man
eine weitere Schraube 27 (V)
an der in der Abb. 3 beseicbneten Stelle mit Robrjtiden 24 und 25 cin und 3icht deren
Mutter feft an.

Ebenjo wedfeln wir die grofe Schnurfdreibe 41 am oberen ¥nde der Bobripindel qegen
die Heine Schnurfdbeibe 42 aus, deren HMadenfdbraube wir in die entfprechende DVerticfung
der Bobrjpindel cindreben. Tber diefe Schnurfdeibe legen wir dann die Sederfdbnur 47,
fubren fie dber die beiden Umlentrollen auf der Schraube M nady der Heinen Schnuricheibe
der Doppelfdbeibe 44. Abb, 3.

Die Sederfbnur 40 von der HMotorwelle fibrt an dic grofe Sonurfdeibe der Doppel:
febeibe 44. Abb. 9. ¥s mu natiiclich die Moglidbkeit gegeben fein, daf an der Welle des
Hiotors eine Schnurrille nacdbtriglicdh angebracht werden Eann, wenn eine jolde nidt fcbon
?orbﬂnbm ift. Auf Ounfeh wird eine foldre Schnurrille sum Preis von RUT —.00 * gelies
ert.

Wem Braftftrom nicbt sur Verfiiqung febt, ift darauf angewicjen, fid cine
anbere Rraftquelle su ericblieen. Su@betrieh ift dann nabeliegend. s ift fiv einen
DBaftler eine dantbare Aufgabe, fidy einen folden cinzuridhten. OFt ift das Geftell
etner alten ITabmajbine vorbanden, das dazu verwendet werden kann. YVer eine
praftijcbe Lofung findet, wird gebeten, fic uns sur Verdffentlichung su tiberlaffen.

Flun ift unfere Bobrmajdine betricbsfertig.

Das Arbeiten mit der Bobrmafdyine

Wenn wir in das Bobrfutter cinen Bobrer cinjetyen wollen, dann muf es
sunddft von der Bobrpindel etwas suriidgedreht werden. Erft dann offnen fich
die Rlauen im Bobrfutter und geben die Offnung fiie den Bobrer frei. YDird
das Vobrfutter dann quf die Bobripindel suridgefdraubt, dann driidt das Ende
oct Bobripindel auf einen im Bobrfutter befindlichen Stift, der die Blauen nad
 * Ducdmeffer der {otormwelle 6 7 s ) 10 mm

VieftellsLTr. fiir Schnurrillen ~ joy 1oz 105 104 166
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unten treabt und den Vobrer feftklemmt. Weim Seftsicben und beim €3fen des
Bobrfutters ift ftets su beadbten, daff das Seftbalten der Vobripindel nur durdh
cinen Stift oder LTagel in der dafiir vorgefebenen Durdbobrung der Spindel
erfolgt. XDir wollen uns grundiiglidy angewdbnen, die Spindel niemals an der
oberen  Schnurfdetbe  feftsus
balten.

Der in der Bobrjpindel to-
ticrende Bobrer wird nur dann
an der gewiinjbten Stelle des
Werkftudes angreifen, wenn
diefe suvor mit ciner Eleinen
Vertiefung verfeben wurde. Wei
“ols Eann man dasu cinen Ya-
gel nebmen, auf den man einen
leichten Sammerfdlag  fibrt;
bei Hietallen ift daszu eine
Stabljpitse, c¢in  fogenannter
Korner erfordeclich. $an driidt
dann das YDerkftud durdy Tie-
derdrucken des Hyebels 6 gegen
den Bobrer an, bis das Yerk:
ftud durdhbobrt ift. Weim Bob-
ren von Metall ift ¢s ratfam,
in die Vobrftelle etvwoas OI cin=
sutraufeln, damit der Wobrer
nidt 3u rafd erbigt wird, Das
ertftad foll unter dem Bob:
ver imimer wicder gefenft wer:
den, damit die Vobripane fich
im Bobrlod nidt su febr an
béaufen. Tritt eine Verklemmung
des Bobrers ein, voas in dcr
Regel bur vor dem Durdbobren des Werkftiides erfolgt, dann mug der Andrud
Ses XDerkitides gegen den Bobrer geringer werden.

Dem Mafdinen:Baukaften liegen 3wei Spiggbobrer mit 3 und 4 i Bobr-
durchmefjer bei. Soldbe Wobrer tdnmen sum Stidpreis von RN —.25 wie folgt
nachbesogen werden.

Bobrer 2 2.5 3 3,5 4 4,5 5 mm @
Bejrell1Tr. 85 30 87 88 $9 01 92

Sauber gebobrte Ladber erbilt man nur mit Bobrern, die eine fdarfe Schnitts
Fante aufweifen. £s ift desbalb erforderlich, die Bobrer immer wieder nadzus
jbleifen. Dabei ift aber 3u bedenten, dafi Spigbobrer beim Tadfdlcifen cinen
gevingeren Durdhmeffer erbalten. Bei Spivalbobrern ift das nicht der Sall. Dir
ESmnen fie aber leider an unjerer Bobrmajdine nur in befcbrinttem Ausmaf ver:
wenden, weil fie 3u lang find. Der 2 mm=Spiralbobrer bat bereits eine Lange
von 55 mm. ¥t fann in unfer Bobrfutter nicht mebr emgefiibre voerden.

8
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Einzelteile sumBosmoabautaften Niafdyinenbau

Beftell=LTr. R
KBM 3 Sodblech 198 % 7¢ mm . —.40
KBM 3 » 158 X 78 mm . —.3B
KBM 4 2 118300 X 20 mm  —.45
KBM 3 & 108 X 78 20 mm  —.30
KBM o % 138 X 20 X 20 mm —.50
KBM 7 5 00 > 60X 20 mm —.45
KBM 25 Robritid 7 mm lang . —.05
KBM 24 a5 $ mm lang . —.08
KBM 25 » 40 mm lang . —.19
KBM 27 Sdiraube mit $iutter

05 mm lang . =10
KBM 23 Sdraube mit $Hutter

16 mm lang . —.10
KBM 33 @rundplatte aus Hols ;

20 X 3% cm , i i
KBM 41 Sdnurfdeibe 80 mm o . —.60
KBM 42 Sdnurfdyeibe 35 mm &

8 mm fod . —.50

KBM 435 Sdnurfdheibe 35 mm o
5 mm fod . —.50

KBM 44 Doppelfdynur{deibe 80 mm & —.90

KBM 46 Sederfcbnur 375 mm lang . —.30
KBM 47 Sederfebnur 500 mm lang . —.55
KBM 51 fagerfdyelle —.50
KBM 52 Sager{dyelle fiie Iwgellagcr o =50
KBM =3 Subrungsitiic —.60

KBM 54 Sibrungsitid f. Reeusjupport —.60
KBM 61 Xelle 105 mm lang, $ mm @ —.4¢
KEM 62 YOclle einfibl, 2 Rugellager . 4.80
KBM 63 Adbsftiid mit $Mutter wmd
Unterlegfebeibe sum Vorgelegqe —.00

Bei Beftellungen gendigen Angaben wie:

Befeell-1Tr. Rin
KBM 70 Bronselager 10 mm lang

12 mm @ . —29
KBM 71 Stellring m. iﬁaoenfd)mubc —.10
KBM &1 Bobrfutter 1.50
KBM  s2 Bobrtifdy —.30
KBM §5 dyandauflage : —.50
KBM 5 Spigbobrer 2 mm o . —.25
KBM sé b 3,5mm g . —28
KBM g7 2 3 mm'e . —.2b
KEM ss @ 35mm & . =20
KBM sg " 4 mm g . =35
KBM g0 e 4,5 mm B —.25
KBM g1 N 5 mm & . —.25
KBM g2 JHandftichel . ., . . . —.b0
KBM 96 Planfdbeibe m. 4 Spannbaden  2.40
KBM g7 Sdraubensicher —.20
KBM g3 Slacdhsange 1.20
KBM g9 Sdraubenfdyliiffel . —.25
KBM 100 Scdymirgelfdheibe 22 mm o,

3,6 mm Bobrung . —.00

KBM 101 Sdnurrille f.ADellev. 6 mme —.60

KBM 102 e b e R e
KBM jo3 ” n o om 8 o —80
KBM 104 ” n n.on9 » ” —.00
KBM 105 ” won wl0 pTh =60
KBM 10 Sdruppitabl A redts —.40
KBM 111 Sdruppftabl B lints —.40
KBM 112 #iefferftabl C lints . —.40
KBM 115 Mejferftabl. D redbts . —.40
KBM 114 Ubftedbftabl E . —.40
KBM 115 Sdlidhtftabl T gerade . —.40
KBM 116 Bobritcbl G . 4. —.47

10 Stid KBM o.

KOSMOS

Gesellschaft der Naturfreunde,
Franckh’sche Verlagshandlung

STUTTGART
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SEradnsungen 3um Rosmosbautaften Mafdinenbau

RosmossElettro-NTotor /= FS, 35 Watt, 4000 Turen,

- Univerfalmotor an Gleich= und
Wedfelftrommety anfcbliegbar mit 1 m Anjdbluglabel und Steder fiir Lidht-
ne3, im Gebiufe von 70 mm o, Linge der Motorwelle 115 mm, 6 ¢ mm,
mit Schnurrille und Schmirgeljdeibe von 22 mm o cinfdliclid Span:
band zur Befeftigung des Hiotors an der $Mafdbine oder auf der Brund:
platte.

Befeell-LTe. KBM 503 fiir 130 Volt . . . . . . . . R 14.50
KBM 804 ,, 125—130 Dolt . . . . . B 14.50
KBM 805 ,, 145—150 Dolt . . . . . RN 14.50

KBM: 806 -, “ato ol =0 v RYT 1480

Q) wird bendtigt, wenn der iotor nidt direkt an der
I Orgell'ge Bobrmajdine durd Spannband befeftigt wird, fon:
dern neben der Mafhine auf der Grundplatte. ¥s ermdglidht auferdem
diz Derwendung etwa vorbandener otore, deren Leiftungen dem Kos:
mos=Elettro=41iotor ungefibr entfprechen.

1Tyt e IR e e LSS e R RN 4.80

: beftebend aus 2 Lagerfdellen, Yclle und 2 Kugel:
3‘“5—9[[“'3(% lagern, Eann an Stelle der im Baukaften vorbandenen

Gleitlager in die Miafbinen cingebaut werden,
ittt BN Rap s e e e R 5.80

¢ r mit 3 Stiblen und Sibrungsftid sur présifen
Bffl[Sfllppo t Bearbeitung der MWerkftiide auf der Drebbant,

Deellarir SN =y T R D RN s.50

< Is Ergansung sum Kreusfupport notwendig, wenn dic
asplatte © 3ung 3 5 ig,
St P Drebbant als Srdsmajchine Verwendung finden foll.
E-)

SefelleTr KBMEBas -0 e e RN 20—

27,/
$
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Rosmos-Dautaften

Miaichinenbau

Stasmafdyine

Der wefentliche Unterfdbicd swifdhen
Drebbant und Srésmafdine beftebt
darin, daf an der Drebbant das YDerk:
ftisd durdy Plan{deibe oder Bobriut:
tec mit der Drebbantwelle verbunden  gsomasiine
und in Umbdrebung wverfest wird,
wabrend das YDerbseug, Handftidel oder Drebftabl, nidt votiert. Bei der Srds:
mafbine verbdlt es fidh umgekebrt. Hier ift das YDerbseug mit der votierenden
YOcelle verbunden und das Yertftind wird am Srastifch befeftigt.

Als Merbseug sum Srdfen verwenden wir die Spiggbobrer. Als Srdstijd
dignt uns der Kreusfupport, an dem Ilediglich der  Stablbalter gegen  die
Srasplatte ausgewedbfelt wird. Die Srdsplatte be-
fitst eine grofic Jabl Vobrungen, in denen die
vier Spannbaden nady Bedarf verfet werden ton:
nen. Auf der Linterfeite find in der Srdsplatte swei
Stijte befeftigt, denen vier Lodher im oberen Kib:
rungsftid des Kreusfupports entfprechen, $ian
Eann damit die Srdsplatte parallel oder quer 3ur
Drebbantwelle verfegen. Die Schrauben in den
Spannbaden balten das YDerbftid in der erfor:
derlichen Lage feft. Die Srdsplatte Eann als cine
o Ergansung  sum  Kreusfupport unter  Deftell:
Beeuzjupport mit Sraoplatte Lr. 508 fur VT 2.— besogen werden.

Dic Stelle des Mertftids, an der der Abbub
erfolgen foll, wird an dic roticrenden Bobrer berangebracht. Durdy die 1dg-
lichkeit, das YDerlftiid nidht nur in der Lingsridbtung der Bobrer, fondern audy
quer 3u den roticrenden Bobrern su bewegen, Iaffen fich im erbftid aud quer
verlaufende Verticfungen ausheben.

KOSMO S Eiireche Venagenananung O TUTTGART
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KRosmos=-Daukaften

Miaichinenbau

Der Bautatten3: Laubfdgemaidine, bat folgenden Jnbalt:
Beftell-1Tr. Stiit

1 12 Sodbledhe 108 < 78 mm

2 4 » 138 X 78 mm

4 1 ,,[_]_I!s,‘-\" 60 >< 20 mm

5 2 »wl 1908320 20 mm
23 34 Robrftide 7 mm lang
24 22 9 $ mm lang H
25 19 y 40ommlang 80
27 22 Sdrauben mit Mutter 65 mm lang fe——fp=
2% 4 9 2 - 16 mm lang =g
35 1 Grundplatte aus Hol3 200220 mm
41 1 Sdnurfdeibe 0 mm o »2::_2-:::
45 1 Epsenterfcheibe = ne
40 1 Sederfcbnur 5375 mm lang %
51 4 Zagerfcbellen— — -@
55 12 Unterlegicheiben

04 1 YDelle 205 mm lang, s mm &

5 1 Untere Geradfiibrung &
66 1 Obere Geradfibrung =
07 1 Burbelftid
63 1 Sdraubenfeder
70 2 fagerbucbfen jo mm lang, 12mm e @
71 2 Stellvinge mit Madenfdraube 3
72 1 Lager mit Bund '\‘33

73 1 fager mit Seitenfdbraube _

74 12 Sdgeblatter fur JHols und Yetall
76 1 Sigeblattfiibrung
97 1 Sdraubensicher
08 1 Slacdbsange

99 2 Siraubenfcbliiffel

G i
KOSMOS guienarisstaiutonte STUTTGART
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Rosmos=Dautaften

Miaichinenbau

Jaubfagemaidyine

as cine Laubfdge ift, wifjen wir wobl
alle. faubfdgearbeiten 3&blen ja 3u den {ddn:
ften Daftelarbeiten. Daf wir aber diefe berr: & .
lichen Ausfdgearbeiten audy mit einer $a: faubfigemafdine
fcbine, die mit Elektromotor angetricben wird,
maden ESnnen, dazu-dient uns der neue, fbone Kosmos:4Nafbinenbaubaften 5.
Es gibt wenig Handwerker, die cine Laubfigemafihine baben; in Tifdlerwerk:
ftitten und Aolzwarenfabrifen, baupt{idlidh aber im Slugseugbau finden wir
foldhe Nafchinen. Der Sachmann nennt fie aud Debupierfagen.

Wir wollen uns an Hand der Ubb, 1 erft einmal mit der neuen Miafbine ver-
traut madyen.

Der Aufbau gebt wie folgt vor fich:

Durdh cin Edlodh eines YDinkelbledhes 5 flibren wir ¢ine Schraube 27. Auf
tbren Schaft reiben wir nadeinander folgende Bleche, immer mit einem ibrer
Edloder: 1 XDintelblech 5 — 1 Lodbbledh 1 — 1 Lodybledh 2 — 1 Robrftid 25 —
1 Lodiblec) 2 — 1 Lochbledh 1 — 1 Robrijtid 25 — 1 Lochblech 1 — 1 Locbbledh 2 —
1 Robritid 25 — 1 Lobbledh 2 — 1 Bochblech 1 — 1 inkelblech 5. 2bb. 2.

Auf das Gewinde fdhrauben wir cine Mutter, die vorldufig nur leidt aufges
fcbraubt wird. Die vier Lodbledhe 2 fiellen wir auf ibrc Smalfeite, fo daf fie
nady Abb. 3 fenkredht 3u den vicr Lobblechen 1 fteben. Die Sdraube A war die
erfte, die wir durch die Bledre fiibrten. Vei B der ’Ibb. 3 fubren wir ¢ine syoeite
Sibraube 27 durd alle Bleche unter Einfiiqung der gleichen Robritiide, die wir
mit der Slachzange swifchen die Bleche fubren, und {cbrauben auch bier cine Yliut:
ter [ofe auf. Es entfiebt bereits das Geftell unferer Mafdine.

KOSMOS giiiish Venssuncninns STUTTGART
I
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Alle weiteren Scbrauben 27 wollen wir beim Yeiterbau immer von derjelben
Seite ber einfiibren, damit alle Ropfe der Schrauben auf der einen, alle HMuttern

e e

d

S

3
\69

1247 2.7
27 23 o 23 527
35, 5

Abb. 2

auf der anderen Seite figen. Das ift
in der Technik nidbt nur fo tblich, ¢s
fiebt aucdh mebr nach facbmiannifdher
Arbeit qus!

LTun bauen wir die Antriebswelle ein:

Die YD¢lle 64 wird von den Lager-
fcbellen 31 und den Lagerbuddfen 70
acbalten. Vei nacbldffiger Lagerung
in ungecignetern $Material wiitde bei
der boben Umbdrebungssabl durcdh die
AReibung an den Auflegefléden das
fager fo ftark crwirmt werden, daf
die YDelle nicht mebr roticren Ednnte.
Biefe gefibrlicbe Reibung judt man
durch glattes Lagermetall und aus-
reidbende Schmicrung berabsumindern.
it bauen desbald Gleitlager aus
Meffing ein. Dasu fegen wir sunddft
die Lager 70 in die Lagerfhellen 51,
wie es uns 2Abb. 4 seigt. Dabei be:
merben wir, daf dies nur von ciner
Keite-ber mdglich-iRund-daff SicLa=
qaer an ciner Seite ctwas tber die
Sldchen der Lagerichellen berausragen,
Miirden die Lagerbudbfen 70 von den
beiden XDandungen der Lagerfdel-
len umfafit werden, dann wdre das
Ausrichten viel fhwicriger.

Wei C (UDD. 5) fitbren wir nun cine
Sibraube 27, die cine Lagerfdelle 51

trigt, unter Verwendung von Robritiden 24 cin.
Das Lager seigt nadh aufen, wie ¢s aus Abb. 5
erfidtlich ift. Jn den Sablig der nidht benutsten
Bobrung der Lagerfebelle legen wir cine Unter:
legfdbeibe 55, die cin Jufammenpreffen der Sager:
fcbelle an diefer Stelle verbindert. JIn gleidber
Weife sichen wir audh die Schraube bei D ¢in.
Die Huttern werden nur gans lofe aufgefdraubt.

Bei L und F (ABD. 5) wird die 3weite Lager:
febelle mit cinem Cager nun in der gleichen YOvcife wie bei C und D befeftigt, aud

bicr 3eigt das Lager nady aufen.

Hacbdem alle Teile der im Aufbau befindlidhen $Mafbine sujammengefigt {ino,
werden die Schrauben nur magig angesogen, um die gelodbten Bleche vor dem

2
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Seftsichen der Sdrauben nody sucinander in die richtige Lage bringen su ESnnen.
BDas qefchiebt am beften dadurch, daff die in ibren Teilen nodh Tofe sujammen:
Diangende YMafdhine abvoechfelnd mit ibren boben Kanten auf cine ebene Slddbe 3. .
der Grundplatte geftellt und alle Lodbbleche auf diefe Ebene berunter gedrudt wers
den, wobei darauf 3u adten ift, daf die tNafdinenvodnde fentrecht auf dem Grund-

overgestel!
| 0O
HedH————— <=
AW or <O

«&%a l
e i

o

UbD. 3

brett bsw. der Grundplatte fteben. Dann werden die Yuttern angesogen, suleit
aber an den Lagerfdbrauben, wenn die YDellen beftens laufen.

Jegt Eonnen wir audh die YDelle 64 in die Lager einfubren und verfuchen, ob
fidy dic XVelle Ieicht in den Lagern dreben Iagt. Die Bobrungen der beiden Lager
mitffen gans forgfiltig aufeinander ausgerichtet fein, weil nur dann die Yelle
cinen {piclend leichbten Lauf befommt. Das Ausricdhten muf fo lange probiert wet=
den, bis man fublt, daf dic von Jand gedrebte Yelle den leichteften Gang bat.
BDas wird dann crreicht fein, voenn die beiden Lagerfchellen in fentredbter Rihtung
préisis parallel 3u cinander liegen. Hicrsu gebdren aber, wie {dyon bemerkt, Geduld

3
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und Seinfibligleit. Haben wir unfer Fiel erreicht, dann fcbrauben wir die ut:
teen C, D, E und F allmablidh fefter. Dabei dreben wir aber immer wicder die
Welle und pritfen, ob fic nidbt durch das Unsichen der Scbrauben getlemmt wird,
jonft mug dic Lage der Lagerfdhellen ge-
dndert werden bis dic Udbfen der Lager

Abb. 5

wicder genau in ibrer Verldngerung liegen. Abb. 6. WBei diefer Arbeit darf man
fich nicht leicht sufrieden geben, fondern muf gans gewiffenbaft arbeiten. 2efinden
fich aber die Lagerfcbellen in der gewiinfdten Lage und find die Muttern anges
sogen, fo sichen wir die Welle an einem Lnde aus dem Lager und ftreifen die
Stellvinge 71 auf, wic es uns Abb. 6 seigt. Die Stellvinge 7t bringen wir gan3

Lager Welle lager
— L
[ i | .
JStellring 64
Abb. 6

nabe an dic Lager 70 beran und zicben die Madenfbraube feft, fo daf fich die
Welle Faum mebr in der Ricbtung ibrer Ahfe verfchicben Fann. Einen Eeinen
" Spiclraum braudt fie, um fid nidt 3u verflemmen. Verfegen wir nun die MWelle
in Umorebung, fo mug fic fich leicht dreben. Bringen wir nun nod cinen Tropfen
Sabrrad: oder {Tabmafdinendl an die Gleitlager, dann [&uft die YDelle bejjer,
weil die Reibung jest geringer ift. Das merken wir fir unfere
fpétere ebeit mit der Mafdbine und nebmen uns vor, nie das
Olen der Gleitlager su vergeffen. ur bitten wir uns vor cinem

Juvicl, fonft wird die Umgegend mit Olfprigern befchmutit.
Auf das Ende der Yelle bei E und F fegen wir nun die Ersenters
febeibe 45 mit dem Stift nadh augien weifend und befeftigen fie mit
Abb. 7 ibrer Madenfbraube auf der elle. Abb. 7. Am entgegengefetien
£node der YDelle wird die grofe Schnurfdeibe 41 befeftigt. AbD. 1.
iun bauen wir sunddft nad UL, 3 cine Lagerfdelle 51, das Lager 72, die
untere Geradfitbrung 65 und das Rurbelftitd 67 sufammen und fegen dann das
@anse Giber die ¥rsenterfcheibe 45 mit den Schrauben G und H in die Hiajdine
cin. Y0ir benfiggen dabei die Robritiide 25 und legen vier Unterlegfcheiben 35 nady
Abb. 8 cin. Jn den Sdblig der freien Bobrung der Lagerfdelle fiibren wir eben=
falls eine Unterlegfcheibe ein, die das Jujammenprefien der Lagerfchelle verbindert.

WBei diefen Arbeiten bedienen wir uns ftets der Sladbzange.

4
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£iun wird nach Abb. 3 das U:Bled) 4 als Tifh auf das Geftell gejetst, wobei
wir darauf adten, daf das in der Mittelreibe gebobrte grofere Lodh in der Vers

langerung der unteren Geradfiibrung liegt. YDir
befeftigen das UsBlech mit Schrauben J und K *L yoTis,
unter Vervoendung von Robrftuden 25 und 25. schraube

. : A : 68
et den Robrfthden 25 legen wir nody auf jes L1 ke
der Seite cine Unterlegfcbeibe bei. Jetst Eonnen U b schraube
wir alle bisber angefeggten uttern mit den AT =)
Sdraubenfcblitffeln feftzichen. i

£Tun bauen wir crft cinmal das Geftell weiter!

; i 2 [ 1-MNute

£s folgt die Saule, su der wir 4 Lochbleche 1 o
braudben. Juerft sichen wir die Sdhraube L ein, — crortschravse
unter Verwendung von Robrftiden 23 und 25.

Jbr folgen die Schrauben M, N und O, dic wir
famtlich feftsichben Eonnen. Die Locdbbleche 1 i
miiffen aber genau fenfredht freben. YDir wol:
Ien darauf befonders acbten. Das Obergeftell
bauen wir an der Sdule mit 4 Schrauben 27
bei P, Q, R und S ein, wozu wir wieder Robr= Shaltcchmscbe
ftiide 23 und 25 gebrauden, B

Der Einbau der oberen Geradfiibrung 06
vollzieht fich dbnlicdh woic bei der unteren. YDir
feten suerft das mit einer Seitenfchraube ver:
febene Sager 75 in eine Lagerfchelle 51 ein, wic
~es- Ubb. g seigt. Dann entfernen wir qus der
oberen Geradfubrung die  Aaltefcbraube, und
ftreifen die Scbraubenfeder 08 auf die Gerad:
fithrung, dic in das obere Lager von oben ber ein:
gefibrt wird, Die vorber entfernte Stellfchraube
wird wieder cingefchraubt und die Seitenfdraube Abb, $
laffen wir in die fTut der oberen Geradfibrung
eingreifen. Abb. 8. Die Schraubenfeder wird von der Aaltefdraube gebindert, daf
fie abfpringen Eann. Die Lagerfdelle mit der oberen Geradfiibrung feggen wir in
das Obergeftell cin, ie ¢s AUbD. 1 3eigt. Vei den beiden Schrauben 27 in T und U
(Abb. 3) verwenden wir Robrftide 24 und bei der Lager:
febelle eine Unterlegfcheibe im Scblig, Jeitenschraube

Jetst feblt nur noch das Sageblatt. Lim es bequem ein= 57,
fpannen su Ednnen, {ind die beiden Geradflibrungen innen
durdybobrt. Yir [Sfen sunddft an der unteren Geradfiib=
rung die Stelljdhraube, damit wir das Sigeblatt 74 durdy Abb. o
den Sagetifch bindurdy einftecten Eonnen, obne bier aber das
Sigeblatt fchon feftsufchrauben, fcbichen dann die obere Geradftibrung nady oben,
bis das Sigeblatt cbenfalls in die Bobrung der oberen Geradflibrung eingeftedt
werden Eann. Die Jdbne der Sdge miiffen nad unten weifen. Die Ersenterfcheibe
ftellen wir fo, daff der Erzenterftift nadh oben fiebt; dann Elemmen wir das Sdges

5
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blatt mit der unteren Stellfchraube feft. Die obere Geradfubrung {dhicben wir o
weit nach oben, bis die Schraubenfeder nabesu entipannt ift. Dann wird aud bier
das Sdgeblatt mit der Stellfcbraube feftgefpannt. Dreben wir jest von Hand an
der grofien Scbnurrille, dann muf fich das
1 Sdgeblatt obne YDiderftand nady unten be:
wegen. YOIl es Enicen, dann baben wir nicht
ridbtig gefpannt, miffen die obere Stell:
fdbraube nochmal [odern und das Sdgeblatt
von neuem einfpannen. Bei der Ubwirts:
bewegung wird die Schraubenfeder zufams:
mengeprefit, und swar folange, bis wit den
unteren Totpunkt, die unterfte Stellung des

Ersenterftiftes crreicht baben. Die Abwirts:

bewegung ift die Arbeitsbewegung; desbalb

mufy bier das Sdgeblatt nady abwdirts

‘ : fcbneidend eingefetst und durch die Scdhrau:-

ES ~ benfeder gefpannt werden. YVir baben nach

Abb. 10 ciniger Ubung odas glinftigfte Einfpannen

des Sigeblatts bald gefunden, merken fogar

bald, dafi wir audy abgebrodhene Sageblitter cinfpannen Ednnen; wir brauden

oann nur die obere Geradefubrung etwas beruntersudriiden. Aber immer nur ein:
fpannen, wenn fich der Ersenterftift im oberen Totpunkt befindet !

Tun befeftigen wir unfere afchine mit den vier Schrauben 28 auf der Grund:
platte 35, legen dic Sederfcbnur 460 diber die groffie Shnurfcheibe und iiber die
- Scbnurrille am Motor, der ebenfalls auf das Brund:
brett montiert ift, dann ESnnen wir luftig dtauf los
fagen.

Und was wir nidht alles {dgen Eonnen! Tierfiqus
ren, Soldaten, Laubfigevorlagen und vieles mebr,
Mt ciniger Vorjidt Ennen wir fogar Meffingblech
und Meffingrébren durdbidgen. WVei allen Sdgearbei:
ten miiffen wir aber die rotierenden und gleitenden
Teile (Lager) dlen, am beften mit Sabreaddl, das bil-
lig und gut ift. Und aud bier gilt das gleiche wwie bei
den Drebbant: und Bobrarbeiten: adbtjiam und fauber
arbeiten!. Das Jol3 nidt 3u {dnell weiterfebicben,

Abb. 11 fonft bricht das Sageblatt.

Um unfere Laubjdgemafchine in Bewegqung 3u fetgen,
ift ein Elcttromotor, der unmittelbar an das Lidbtnety angefdloffen werden
tann, das befte Jilfsmittel, Hdufig wird ein geeigneter Kleinmotor bereits jur
Verfiigung fteben. In Staubfaugern, an der Tibmafdine, in Ventilatoren {ind
folche Rleinmotoren cingebaut. Viele werden sum Erperimenticren obnebin cinen
bejonderen Motor befigen. $1ebr als 4000 Umdrehungen pro $Ninute follten die
otoren allerdings nicht aufroeifen.

Wem ein Motor nidht bereits sur Verfugung ftebt, der Fann einen fiir die

é
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Mafcbinen der KRosmos-Vaubaften bejonders gefdhaffenen Elettromotor besichen.
Ubb. 1o. ¥r wird fur 110, 125, 145 und 220 Volt Lefpannung rundfuntentftort
gelicfert. Bei Weftellung ift die vorbandene Spannung des Licbtneges in Volt an-
sugeben. Der Kosmos:4iotor ift cin Univerfal¥1iotor, . b. er tann an ¢in Bleich-
ftromz und an cin edfelftromnety angefcbloffen werden. Seine Leiftung betrdgt
bei 35 YDatt Stromaufuabme ctwa '/, PS. BeftellITr. 503,
Preis RN 16.50. win Anfeblugbabel von 1 m Linge mit
Stecter und Jwifdenfebalter, und cin Spannband sur Be:
feftigqung auf der Grundplatte mit 3wei Schrauben 28 {ind
im Preis inbegriffen.

Ausbau und Derbefferung der Mafdyine

Tun wollen wir nodh cine Verbefferung befpredhen, um aqus unjerer ¥afchine
mebr Leiftung beraussubolen. YDir baben beobadtet, dafi fich das Sdgeblatt,
bauptiddlich beim Sdgen von barterem Hol3 und von Hietall etwas ,,durchbiegt®,
ir wollen desbalb die Sageblattfubrung 760 anbringen, und 3war unterbalb des
Sigetifches. Madben wir sundcbft cine Jeichbnung! In Abb. 11 feben wir, daf der
Sigeblattricden auf einer Eleinen Rolle lduft. Dicfe Rolle ift mit eciner Holzz
fdbraube in ein Stid Hols eingefcbraubt, das wir an Stelle des Robritides 25
cingefetst baben. Das vietkantformige JHols ift auf feiner unteren Seite etwas aua:
gefpact, fonft wiirde die untere Gerad:
fubrung, wenn fic in die obere Totpunki:
lage Fommt, anftofien. Das dols fieht
agus wic in Ubb. 12: Durcdh die lange
Bobrung wird die Scraube K bindurch:
gefubrt. Tatirlich diirfen wir die Robr=
ftiicte 23 Tinks und rechts nidbt vergefien,
Die Holsfdbraube sicben wir aber nur fo
ftart an, daff fich oie Eleine Rolle nodh
leichbt dreben 1aft.

YDir ESnnen unfere Laubfdgemafdime
noch weiter ausbauen. Verwenden wir
an Stelle der beiden Gleitlager 70, in
denen Oie AUntricbswelle 64 rubt, das
Rosmos-Kugellager K)MB 509, fo lGuft
die Mafchine rubiger und [eichter. Die
Rugellager baben weniger Retbung als Abb. 13
die ®leitlager, {ic Eonnen gejondert bes
sogen werden. Eine Unleitung sum Einbauen wird beigegeben.

Siie mandye Urbeiten, baupt{dchlich bei barteren oder diden YDerkftoffen ift
mandmal ein langfameres Sagen erwiinfcht, um das Sdgeblatt nicht 3u Deiff
werden 3u laffen. Audh bier wiffen wir Rat. YOir bauen das Dorgelege KMB 507
ein. Der Antrich ficbt dann wie in ADD. 13 aus. Von der Heinen otorfdheibe
gebt die Sederfdhnur sur grofen Scbeibe des Vorgeleges. Eine weitere Sederfdnur
gebt von der Fleinen Vorgelegefdbeibe sur grofien Schnurfdeibe auf der Untricbswelle.

v
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it dicfen Vorfdligen und Erweiterungen ift das Gebict des Mafdinen=
baues nody lange nicht erfcbdpft. YOir wollen, wenn wir cine gentigende Handz
fertigleit in der Wedienung diefer Mafcbinen erveicht und fhone Vaftelarbeiten
gemadbt baben, felbft neue Sormen und Verbefferungen erfinden. Unfer Baus
Eaftenontel ift uns ficher recht dantbar fir brauchbare Vorfblige. YWenn wir
bei der Urbeit mal aufeein Sindernis ftofen, dann wenden wir uns an ibn, er ift
gern bereit, jungen HMiafdbinenbaucrn 3u belfen.

Und nun viel Erfolg sur Arbeit!

KOSMOS Sesslieiat sy tasieinse; STUTTGART
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sEinzelteile sum Bosmosbautaiten Niafdyinenbau

Beftell=LTr. R
KBM 1 fodbbledh 198 % 78 mm . —.40
KBM 2 5 138 X 73 mm . —.55
KEM 4 i 118X 00X 20 mm -—.45
KBM 5 P 198 X 20 X 20 mm —.50
KBM ¢ o 138 XX 20 X 20 mm —.30
KBM 7 ,, 00X 60X 20 mm —.45
KBM 55 Robrftid 7 mm leng . —.08
KBM 24 o $ mm lang . —.05
KBM 25 » 40 mm lang . —.10
KBM 27 Sdraube mit #utter

05 mm lang . —.10
KBM 28 Sdhraube mit muttrr

16 mm lang . —.10
KBM 35 @Grunodplatte aus -’,olg

200X 230 mm J—=
KBM 41 Sdnurfcheibe 80 mm o . —.00
KBM 42 Sdnurfdeibe 35 mm o

samm foth . . L L —.50

KBM 45 Schnurfdeibe 35 mm @

5 mmafado. ., L oL Ee—E0
KBM 44 Doppelfbnurfdeibe $0 mm 6 —.90
KBM 45 #r3enterfibeibe 35 nim @

s mm Lod At —.50
KBM 46 Sederfbnur 375 mm lang . —.50
KBM 47 Sederfonur 500 mm lang . —.35
KBM 51 Sagerfdpelle . . . . —.50
KBM 52 Sagerfdelle fiir Ztugtlluqcr . —nBO
KBM 55 Subrungsftid . . . —.00
KBM 54 Subrungsitiid f. Iilcusinpport —,00
KBM 55 Unterlagfcheiben, 5 Stid . —. 10

KBM 01 YD¢lle 105 mm lang, $ mm g —.40

KBM 62 Xclle cinfbl. 2 Rugellager . 4.80
KBM 63 Achsftict mir Nutter und

Unterlagfdbeibe sum Vorgelege —.60
KBM 64 YDelle 205 mm lang, s mma —.40
KEM 65 lntere Geradefiibrung . —.90
KBM 66 O©bere Geradefubrung . 110
KBM 67 Rurbelftiic g —.20
KBM 68 Sdyraubenfeder —i25
KBM 7o fagerbudfe 10 mm lang

12 mm @ : —.20

Bei Befrellungen gendigen Angaben wie:

Beftell=LTr.

KBM
KBM
KBM
KBM

72 Lager mit Bund

$ictall ’
76 Sdgeblattfiibrung .
81 Bobrfutter

KBM
KBM

KBM 32 Bobrtifch

KBM 33 Aandauflag

KBM 84 Reitftod i
KBM 35 Spigbobrer 2 mm
KBM 6 = 2,5 mm
KBM sy . 3 mm
KEM ss8 o 3,6 mm
KBM 39 ¥ 4 mm
KBM g0 5 4,5 mm
KEBEM 91 5 mm
KBM g2 c’,u.nbl“rld)cl

KBM
KBM g7
KBM
KBM

Sibraubenzicher .

08 Sladbzange . . .
99 Sdraubenfdliiyel .

KBM 100 Sdhmirgelfcheibe 22 mm ﬂ,

3,5 mm Bobrung .

S anRmane”’

75 Zager mit Seitenfdyraube
74 12 Sagebldtter fir Holy und

.

71 Stelleing m. Yadenfdraube

906 Planfdyeibe m. 4-;vcnmh.ufen

KBM 101 Sdhmurrille f.X0elle v. (1 mm &

KBM joz

” n 9 d
KBM 103 ” e e T
KBM 104 ] " w o»9
KBM 105 - nio
KBM 110 atbnlppﬁal)[ A redts
KBM 111 Sdreuppftabl B links
KBM 112 $ejferfrabl C lints .

KBM 115 fMMefferftabl D redbts .
KBM 114 Ubfrechftabl E .

n
n
"
b

KEBEM 115 Sdlidbtftabl F gerade .

KBM 116 Bobritabl G

KBM 117 Runbdbolzab{dnitte
fiic 52 Schadfiquren

KBM 119 YDertbols fiir Kreifel .

KEM 120 -

KBM 121

” ”

10 Stiid KBM 6.

»  olifdale
Spundfutter .

Rin

—.10
—.50

—.05

_| - | ‘
4
oo & o W

LR R T

oy

J

]

e B3 e i e b e
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—.40

.ﬁ.ﬁo
_‘lo
=10
10

KOSMOS

Gesellschaft der Naturfreunde,
Franckh’sche Verlagshandlung

STUTTGART




meccanoindex.co.uk

SEraansungen sum Rosmosbautaiten Mafdhinenbau

RosmosAElebtro-HTotor /xS, 33 Watt, s000 Tucen.

Univerfalmotor  rundfuntent:
ftort an Gleidh: und Yedbfelftromnety anfcbliefbar mit 1 m Anfbluf=
Babel und Jwifchenfbalter, mit Steder fir Licbtneg, im Gebiufe von
70 mm o, inge der Motorwelle 115 mm, & 6 mm, mit Schnurrille und
Shmirgel{heibe von 22 mm o cinfdlieglid Spannband sur Befeftigung
des Hiotors an der Mafchine oder quf der Grundplatte.

Beftell-Yiv. KBM 505 filc 110 Volt . . . . . . . . RN 16,50
KBM 504 ,, 125—130 Volt . . . . . R 10.50
KBM Bo5 ,, 145—180 Volt . . . . . RN 16.50
KBM 5006, 220 0olt ... . ... o RN 10.50

wird bendtigt, wenn der Yiotor nidht direft an der
P_M Bobrmafdine durch Spannband befeftigt wird, fon:
dern neben der YMafchine auf der Grundplatte oder wenn an der Sdge:
mafdrine fur bartes $aterial das Tempo verlangiamt werden foll. Es er=
moglidt auferdem die Verwendung etwa vorbandener YMotore, deren Lei:
ftungen dem HRosmos=Elektro-11Totor ungefabr entfprechen.
Bandisbre A IBM B S At T RN 4.80

T~ for Baften 2 {Bobrmafdine), befrchemd qus 2 Sagers
Bllgellugct fbellen, Xelle und 2 Rugellagern, kann an Stelle der

im Baukaften vorbandenen Gleitlager in die Miafdine eingebaut werden.
Unleitung liegt bei.
Ph, 114 | A T L R T S e of S eSS AN 5.80

fiit Raften 3 (Zaubjigemafdyine), beftebend aus 2 La-
Bugel[aqet gerfcbellen und 2 Rugellagern, Eann an Stelle der im
Baukaften vorbandenen Gleitlager in die Mafdine eingebaut werden. An-
leitung liegt Dei.
DA ICBM e S L e R RM 4.—

; mit 3 Stiblen und Subrungsfrind sur prdzifen
Bt('lls fupport Bearbeitung der YerFftude auf det Drebbant.

et G I IR e st T TR RN ¢.50

% 1+ o+ als Ergdnsung sum Kreusfupport notwendig, woenn die
Staﬁplatte Drebbant als Srasmafchine Verwendung finden foll.

BHtALEE S BM - 5o = il sl S R 2—
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