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Fahrbare Verladebriicke Modell Nr. 29 gebaut aus Kasten IIT

Die Seilziige sind durch Bindfaden zu ersetzen
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Ofiafe STAHLBAUTECHNIK®

Ein Spielzeug, das konstruktiv und technisch ist, wird unsere
Jugend immer begeistern.

Die Thaler Stahlbautechnik spricht um so mehr an, als durch
den Aufbau ihrer Késten und die darin enthaltenen Einzel-
teile der Bau fast aller in der Technik vorkommenden Maschi-
nen, Briicken, Fahrzeuge und Stahlkonstruktionen mdoglich
ist. Der Fortschritt in der Technik interessiert alle, ob jung
oder alt und jeder versucht hinter ihre Geheimnisse zu kom-
men. Die erbauten Modelle zeigen in eindrucksvoller Weise
das Zusammenwirken der technischen Gesetze und schirfen
den Blick fiir technische Vorgénge. In jedem Jugendlichen
wird beim Spiel der konstruktive Gedanke geweckt und der
Erfinderdrang weitgehendst gefdrdert. Beim Bau beweglicher
Modelle prégen sich ihm die mechanischen Gesetze unbewufit
ein.

Der Modellbauer und Bastler von heute ist der Ingenieur von
morgen. Durch Spiel zum Konstrukteur!

Die sinnige und sorgsam durchdachte Konstruktion der Thaler
Stahlbautechnik ermoglicht es, ohne Vorkenntnisse und ohne
besondere Fertigkeiten mit den einfachsten Mitteln Modelle
zu bauen, die jedem Jugendlichen Freude machen. Jedoch
raten wir jedem, bei den einfachsten Modellen zu beginnen
und sich erst nach und nach zu den schwierigeren heraufzuar-
beiten. Nachfolgend geben wir einen Aﬂleitungsplan, den
jeder Modellbauer beachten sollte. Nur wer die Einzelteile
mit ihren Benennugen und Nummern, sowie die Bauelemente
und ihre Abarten kennt, wird schnell die gesamte Modell-
technik beherrschen. Der Anleitungsplan sieht 4 Entwick-
lungsstufen vor:

DAS MODERNE, TECHNISCHE BAU- UND LEHRMITTEL FOR UNSERE FORTSCHRITTLICHE JUGEND

1. Studieren der Bauelemente und Nachbau der einzelnen
Maschinenelemente. Vorlagen Seite 3—6. Hier lernt der
junge Modellbauer die Grundformen und den Zusammen-
bau der Einzelteile kennen. Diese Bauelemente kommen
spiter in den einzelnen Modellen zur Anwendung.

2. Nachbau der abgebildeten Modelle unter Anwendung der
erlernten Bauelemente. Es wird jedem Modellbauer gera-
ten, selbst wenn er gleich im Besitz des Kastens 3 ist, mit
den einfachen Modellen des Kastens Nr. 1 zu beginnen.
Nach kurzer Ubung wird er dann die schwierigeren Mo-
delle meistern.

3. Entwurf von eigenen Modellen. Hier miissen Konstruktio-
nen, Bauten, Fahrzeuge, Maschinen usw., die er in natiir-
licher Grofe gesehen hat, als Vorlage dienen. Die nach
eigenen Ideen gebauten Modelle werden ihn noch mehr
begeistern, als diejenigen, die er bisher néd'x Vorlagen
baute. Es bietet sich ihm hier ein Betédtigungsfeld, das un-
erschopflich und immer neu ist.

4. Bau von wissenschaftlichen, physiknlischen Modellen zur
Veranschaulichung der physikalischen Gesetze, wie sie in
der Technik zur Anwendung kommen. Gleichzeitig werden
die notwendigen Formeln entwickelt.

Die Thaler Stahlbautechnik ist daher ein ideales Lehrspiel
von hohem Werte, wirkt in jeder Hinsicht erziehend und hat
pddagogisch eine grofie Bedeutung. Ein Fabrikat von bester
Qualitit und gediegener Ausfiihrung.
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kran, Modell Nr. 53,
siehe Titelblatt,

Erforderliche Teile
ohne Greifer:
Fabr.-Nr. Stck,
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Dieser Kran hat im
Filhréerhaus 2 An-
triebe, zum Heben
und Senken der La-
sten sowle zum Be-
dienen, des Ausle-
gers. Durch Ein- bzw.
Auslegen des Aus-
legers kann man die
Reichwelte des Krans
veriindern. Bel der
hochsten Stellung des

Auslegers  gré0te
Tragkraft, Die Auto-
reifen am Fihrer-

haus sollen die Ge-
engewichte darstel-
en,

, Stimiliche Teile sind auch einzeln zum Originalpreis lieferbar - hﬂerung in Verpackung und Ausfiihrung vorbehalien
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Tnhialt ofer HedallbaucoTen ..STAHLBAUTECHNIK"

= . |Inhalt der| & & - k.- | Inhalt der| & E
E Bezeichnung der Einzelteile ?’tl":(i.s  KastenNr. §§ § Bezeichnung der Einzelteile %tr:([s Kasten Nr. g%
£ M 1/2(3|NX>x] & M 1/2|3|N>
1 Flachband 2 Loch —,03| 6 | 6 |10 31 Schnurrad (Felge) 26 mm —25| 4| 7 |12
2 Flachband 3 Loch —04|8 8|10 32 Hut, 18 mm @ Scheinwerfer —05|2 |22
3 Flachband 4 Loch —06|2 |6 (12 33 Gummimuffe 310 mm @ —,01|10|15 20
4 Flachband 5 Loch —06| 7 | 7|7 36 Mutter, tkant —,02 |30 (67 127
5 Flachband 7 Loch —06|2 |22 38 Schraube, 6—8 mm, einschlieBlich
6. Flachband 9 T.och —07| 2|8 |12 Randmuffenschrauben —,02 |33 |76 |138]
2 Flachband 11 Loch —08|2 2|4 39 Schraube, 15-20 mm — 02|22 |2
8 Flachband 17 Loch —l4|l—| 2|3 D poust, . L —04|—| 612
O B gl 41 Achse, 55 mm L —04|3 4|4
10 Doppelfiachband 3 Loch —07|—|38 |5 4% Acuss, 80 mm L —06(2 44
11 Doppelflachband 5 Loch —08|1|2|2 43 Achse, 110 mm L —06| 2|2 2
12 Breitflachband 3 Loch —09|—1]1 44 Achse, 130 mm L i | o R
13 Breitflachband 5 Loch —10|1|1]|2 45 Kurbel, 105 mm lang Gl Gt IR R
14 Breitflachband 7 Loch —Jlj—(— |2 45aKurbel, 125 mm lang 07— 111
15 Quadratplatte 5X5 L. —16[3|3 |8 48 Lasthaken —0611 |2 2
16 Kehrdoppelwinkel —06|—|2]|2 47 Schraubenschliissel —l1) 1|1 |1
17 Verbindungswinkel 1X1 L. —06 [ 8 (19|20 48 Schraubenzieher —321 111
18 U-Stiick 31och | —96|2|6 |6 49 Winkeltriiger, 25 L. L] G R
19 UsStick | 4Lgh | —07|1 (2|2 i K“g{’é;“;fj,ﬁ:‘,‘ﬁf,gemg, —13|—|—| 2
20 UStick b ooy SLoch | 07|28 |0 51 Zahnrad, 20 Zéhne
21 U-Stiick Tloch |—9%7|2|4|6] auBen @ 21,5 mm it et B
22 U-Stiick 9Loch | —907|2|2 |13 52 Zahnrad, 40 Z&hne
23 Breitwinkeleisen 3 L. —10|2(2|3 auBien @ 525 mm — |—|1|—
24 Breitwinkeleisen 17 L. —17|—| 2|4 33 Sd{fuif:, G}Eggfglij ) LT (O e
95 Hochgestellte Platte 5X3 L. —18|2 |3 |6 s i o0 zanne
26 Bogenband 7 Loch (Kotfliigel) —10]—| 41 4 auBen @ 77,5 mm — I—l—l1
27 Rad 64 mm & igzilial il

Autoreifen, 4, @ 87 mm —08| 4| —|—
ﬁ;Automuen, 4. @ 43 mm 13| —| 6 | — Anleitungsheft, bunt —,83
2813 Autoreifen, & @ 46 mm —18|—|— (11 » schwarz/weiB —10
20 Lochscheibe mit Buchse —33|—1 2|3
30 Lochscheibe ohne Buchse Zogl2|1|1} Summa: 154|307 515
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Engelfeds zu den u//a‘awa«mm

STAHLBAUTECHNIK”

U-Stiick, 7-Loch
Fabrik- Bezeichnung Fabﬁk-é Bezeichnung Q
Nr. NrT.
1  Flachband 2 Loch 18 U-Stiick 3 Loch .
2 Flachband 3 Loch 19 U-Stiick 4 Loch Fabrik- Bezeichnung
3 Flachband 4 Loch 20  U-Stiick 5 Loch i ; Nr.
4  Flachband 5 Loch 21  U-Stiick 7 Loch .
5  Flachband 7 Loch 421 vUssiues . 8 Loch =59 Tochscheibe m. Stellschraube 47  Schraubenschiiissel
6  Flachband 9 Loch : A 30  Lochscheibe ohne Buchse 48 Schraubenzieher
7  Flachband 11 Loch 31  Schnurrad (Felge) 26 mm
8 Flachband 17 Loch St
9  Flachband 25 Loch @
23  Breitwinkeleisen 3 Loch 33 g chm.
m 24  Breitwinkeleisen 17 Loch el 49  Winkeltriger 25 Loch
33  Gummimuffe 310 mm Dm. X )
10 Doppelflachband Loch
11 Doppelflachband Loch @
25  hochgest. Platte 5X3 Loch 36  Mutter 6-Kant 50  Kupplungsmuffe
(Achsenverléingerung)
12 Breitflachband 3 Loch W m
13 Breitflachband 5 Loch = X
14 Breitflachband 7 Loch 38 (o
39 Schraube 10—14 mm
51 Zahnrad 20 Zﬁhne
26 Bogenband 7 Loch (Kotfliigel) auBen Durchm. 27,5 mm
52 Zahnrad 40 Zﬁh.ne
aullen Durchm. 52,5 mm
40 Achse 25 mm lang : \
—_——— TR AR S
! ) 41 Achse 55 mm lang
15 Quadratplatte 5X5 Loch 27 Rad 64 mm Durchm. 42 Achse 80 mm lang
43  Achse 110 mm lang _
44 Achse 130 mm lang 53 Schnecke lgingig
auBlen Durchm. 27,5 mm
16 Kehrdoppelwinkel ﬂ\c )
45 Kurbel 105 mm lang
45a Kurbel 125 mm lang
16 Lasthaken
28
Autoreifen, 1, 2, 3, passend 5
17 zu Nr. 31 Nr. 28/2 = § Durchm, 43 mm 5¢  Zahnrad 60 Zihne

Verbindungswinkel 1X1 Loch Nr, 28/1 = & Durchm. 37 mm Nr. 28/3

auflen Durchm. 77,5 mm

4 Durchm, 46 mm



In der Technik haben sich Bauelemente heraus-
gebildet, die auch als Maschinenelemente bezeich-
net werden. Wir finden sie in allen technischen

Konstruktionen. Nachfolgend werden die Bau-

elemente, die Verbindungsteile, Verbindungs-
arten, Lagerarten, Kranzubehér, Antriebe und
Zahnradgetriebe erldutert. Der Modellbauer mu@
die Bauelemente unbedingt beherrschen, da' bei
den spéter beschriebenen Modellen nicht mehr im
einzelnen darauf eingegangen wird. Wir empfeh-
len bei dem Modellbau, die Schrauben und Mut-
tern nicht gleich fest anzuziehen, denn dadurch
lassen sich die Teile besser zusammenbauen, Nach
Fertigstellung des Modells, die Verschraubungen
anziehen.
Verbindungsteile

Zwei Arten von Verbindungen sind in der Tech-
nik bekannt, die losbaren und die festen Ver-
bindungen. Die festen Verbindungen werden
durch Schweillen, Léten, Nieten u. a. erreicht.
~ Beim Bau unserer MOdElll;. kénnen wir aber nur

losbare Verbindungen, wie Schrauben, verwen-
den.

1. Schraube mit Mutter

In der Stahlbautechnik werden vorwiegend
Schrauben mit Gewinde M 4 und einer Linge
von 6 und 14 mm verwendet. Dazu werden Sechs-
kant-Muttern benutzt. Ist die Schraube einer
Drehbeanspruchung ausgesetzt, so daBl die Mut-
ter sich 16st und abgedreht wird, dann ist eine
Gegenmutter (Kontermutter) zu verwenden. Die
Gegenmutter wird durch einen zweiten Schrau-
benschliissel gegen die mit einem Schliissel fest-
gehaltene Mutter gezogen (gekontert). Bei Eckver-
bindungen kdnnen 1 Schraube von auf;en u. 1 Schraube
von innen Verwendung finden.

4 b7l
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Lacielesnesnte

2, Gummimuffe

Beim Einbau von Achsen und Wellen in Lager-
und Maschinengestelle werden zur seitlichen Be-
grenzung Stellringe benutzt. In dem Metallbau-
kasten ,Stahlbautechnik® wird der Stellring voll-
wertig durch die Gummimuffe ersetzt.

3. Kupplungsmuffe

Ein wichtiges Verbindungselement fiir Wellen ist
die Kupplung. Im Maschinenbau verwendet man
die verschiedenartigsten Kupplungen, die teils
lésbar, teils fest sind. In dem Metallbaukasten
wStahlbautechnik” verwenden wir eine Schraub-
kupplung.

Verbindungsarten

1. Feste Verschraubungen

Unter fest verschraubten Verbindungen verste-
hen wir die Verschraubungen der einzelnen
Flachbénder, Winkel, Schienen und Platten mit-
einander, die zum Aufbau eines Modelles erfor-
derlich sind. Einzelheiten sind aus der Abbildung
zu entnehmen.

einfachste feste Verschraubung dar,

Abb. 7. Die Schraube ist durch

Flachbinder und Winkeltriger konnen durch
Uberlappung und StoBverbindungen verfﬁngert
werden. Die Uberlappung wird durch Aufein-
anderlegen von Flachbindern bzw, Winkeltri-
gern, die miteinander verschraubt werden, her-
gestellt.

Bei StoBverbindungen stofen die Enden der
Flachbéinder aneinander, wobei ein kleines Flach-
band untergeschraubt wird.

Abb. 4 By

<

Abb. 4. StoB _ung von Flachbéindern.

2. Lose Verschraubungen

Lose Verschraubungen sind solche, bei denen sich
ein Bauteil um eine Schraube, die als Zapfen
dient, dreht. Hierbei ist es gleichgiiltig, ob die
Schraube feststeht oder drehbar ist.

Abb. 5. Schraube dient als Lagerzapfen und sitzt
fest im 4-Loch-Flachband (durch 2 Muttern ge-
kontgrt). Das 3-Loch-Flachband ist drehbar.

Abb. 6. band und Kehrdoppelwinkel sind
um die S e, die als Zapfen dienst, drehbar.
Abb, 7

utter fest an dem Lochband

befestigt und dient als Lagerzapfen fiir die Lochscheibp




Antriebe

Zum Antrieb der Stahlbautechnik-Modelle verwenden
wir in der Hauptsache Schnurtriebe. In dem Modell
Abb. 8 sind alle vorkommenden Antriebsarten fiir Kraft-
iibertragung und Drehrichtungswechsel dargestellt.

1. Schnuranirieb

Von der Handkurbel geht ein Halbkreuzschnurantirieb
auf die Haupttransmissionswelle. Der linke Schnur-
antrieb treibt im direkten Antrieb eine Welle an. Hier-
bei hat die angetriebene Welle die gleiche Drehrich-
tung, wie die Haupttransmissionswelle. Der rechte
Schnurantrieb hat einen gekreuzten Antrieb, somit
#indert sich die Drehrichtung der angetriebenen Welle.

s vpritlesmente

Zahnradgetriebe

Wihrend beim Schnurtrieb immer ein Glelten der
Schnur eintritt, und damit die Uebertragung ungenau
wird, ist bel Zahnradgetrieben die Ubertragung genau
und ohne jeglichen Schlupf. Bei dem Metallbaukasten
~Stahlbautechnik” sind die Zahnrider in ithrer Grife
5o gewihlt, daB der Achsabstand im Teilungsmaf der
Einzelbauteile aufgeht. Gleichzeitig ist die Konstruk-
tion der Stirnridder so aufgebaut, dag sie mit der
Schnecke einen Schneckentrieb bilden. Auch hier ist

"der Achsabstand gleich dem TeilungsmafB der Bauteile.

3. Zahnradtrieb Abb. 10
Wir verwenden bei der Stahlbautechnik 3 Griéfen von

Der Abstand der kreuzenden Wellen ist durch die
Teilung der Bauteile bedingt. Aus diesem  Grunde
wurde der Schneckendurchmesser so gewiihit, dag
dieser mit dem jeweiligen Stirnrad in dem Teilungs-
mal aufging. Aus der Tabelle sind die einzelnen
Ubersetzungen zu ersehen (s. Abb, 11),

Zahnrad Ubersetzung

20 1120 v
40 1:40
60 1:60

Zahnridern, die sich in der Anzahl der Zidhne unter-
scheiden. Es konnen dadurch 3 verschiedene Uber-
setzungsverhiltnisse geschaffen werden. (s. Tabelle
Abb, 10), Wird z. B, ein Zahnradtrieb aus einem
Zahnrad mit 20 Zihnen und einem solchen mit 60 Z&h-
nen gebildet, so wird bei 3 Umdrehungen des kleinen
Rades das groBe Zahnrad eine Umdrehung machen.
Durch die verschiedene Paarung der Zahnriider lassen
sich die Umdrehungszahlen der Abtriebswellen ver-
dndern., Wird die Umdrehungszahl geringer, so wiichst
damit die Abiriebskraft, wird sie groSer, so wird die
Abtriebskraft kleiner. D. h. die Drehgeschwindigkeit
verhiilt sich umgekehrt proportional zur Kraft,

Zahnrider Ubersetzung
20 : 60 153
20 : 40 132
40 : 60 2:3

Wwird die Schnecke 20mal gedreht, so treibt sie das
Zahnrad, wenn es mit 20 Ziihnen ausgestattet ist, um
20 Zihne welter, d. h. das Stirnrad macht eine Um-
drehung. Schneckengetriebe lassen sich nur von der
Schneckenseite antreiben, weil sie fast immer selbst-
hemmend sind, i

5. Getriebesatz

Die Abb. 12 zeigt Zahnradgetriebe mit grofen Uberset-
zungen, wie sie bei Lastaufziigen bendtigt werden.
Dem Stahlbautechmiker ist selbst {iberlassen, fir
die jeweiligen Modelle geeignete Getriebegruppen zu-
sammenzustellen, Bei einem Satz Zahnridder und einer
Schnecke lassen sich nachfolgende Ubersetzungen auf-

bauen:

Schnecka Stirnrad  Uebersetzung
1:40 1320 1:3 2:8 1:120 1:30
1:860 12 1:120

2. Winkelschnurtrieb
Abb. 8

Sollen schneidende Wellen mit einem Schnurwieb be-
trieben werden, so werden 2 Umlenkrollen zur Schnur-
filhrung benotigt. Die Umlenkrollen miissen lose auf
der Achse sitzen. Die Verwendung von Umlenkrollen
ermbglicht es, die Lagerung der sich kreuzenden Wellen
in verschiédenen Winkeln auszufilhren. Das Modell
des Zentrifugalreglers ist die geeignetiste Vorrichtung
zur Darstellung der Fliehkraft. Beim Drehen der Hand-
kurbel werden die beiden Schwunggewichte bemiiht
sein, von der Mitte der Spindel wegzustreben. Da sie
im unteren Teil in einer Hillse gehalten sind, werden
sie dieselbe hochziehen, um ihren Fliehkreis vergro-
Bern zu konnen. wird nun die Umfangsgeschwindig-
keit gesteigert, so werden die Gewichte immer weiter
nach auBen streben, bis die oberen Arme waagerecht
stehen. Die Kraft, die die kreisenden Korper infolge
ihrer Umfangsgeschwindigkeit und ihres Gewlchtes
ausiiben, nennt man Flieh- oder Zentrifugalkraft. In
der Abb. 9 wird gleichzeitig ein Friktionsantrieb in
2 verschiedenen Ausfilhrungen gezeigt. Ein Friktions-
antrieb ist eine Bewegungsiibertragung durch reibende
Soheiben,

4. Schneckentrieb Abb. 11

Bel kreuzenden Wellen wird die Dreh-
bewegung durch Kegel-, Schrauben- oder
Schneckenradgetriebe zwangsliufig {iber-
tragen, Von Kegel- und Schraubenrad-
getrieben wurde vorerst bewuBt Abstand
genommen. Der Metallbaukasten ,Stahl-
bautechnik* wurde mit einer eingidngigen
Schnecke ausgestattet, die im Zusammen-
hang mit den 3 vorhandenen Stirnrddern
den Bau von 3 Schneckengetrieben mog-
lich macht, 5

Bei Verwendung mehrerer Sitze Zahnrider
kann jede Art von Ubersetzung zusam-
mengestellt werden.




Lagerarten

Ueberall, wo sich Wellen oder Zapfen drehen, milssen
Lager vorhanden sein. Dabel ist es gleichgiltig, ob
sich die Wellen drehen, oder sich das Lager um den
Zapfen bewegt. Nachfolgend wird ein Teil der vielen
Lagerarten beschrieben:

1. Senkrechte
Wellenlagerung
Die Welle ist im
Kehrdoppelwinkel

und in der hochge-
stellten Platte ge-
lagert. Die senk-
rechte  Begrenzung
der Welle erfolgt
durch die Buchse
der Lochscheibe. (s.
Abb. 13).

2. Feststehendes
Zapfenlager

Die senkrechte, fest-

stehende Welle dient

als Drehpunkt einer
Stahlkonstruktion.

Die Lochscheibe ist
fest auf der hochge-
stellten Platte mon-
tiert, Die Buchse
der Lochscheibe hilt
d:e Welle. (s. Abb,
14).

meccanoindex.co.uk
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4. Wellenbegrenzung und Kupplung

Die seitliche Achsenbegrenzung wird durch Gummi-
muffen oder durch den Bund der Lochscheiben er-
reicht. 2 Wellen werden durch eine Kupplungsmuffe
verbunden. (5. Abb, 16).

5. Fahrzeug-Achsenlagerung und Radbefestigung

Durchfiihrt ein- Fahrzeug eine Kurve, so wird das
Gufere Rad einen grbflleren Weg zuriicklegen, als das
innere. Da beide Rider den gleichen Durchmesser
haben, dreht sich das duBere schneller, als das innere,
Wiirden beide Rider starr auf einer Achse montiert
sein, so wirde das innere Rad das duflere abbremsen,
Aus diesem Grunde milssen Réiderpaare auf gemein-
samer Achse unabhidngig voneinander beweglich sein.
d. h.,, ein Rad muB sich lose auf der Achse bewegen
kinnen und wird gegen Ablaufen mit einer Gummi-
muffe gesichert. Als LenksHule verwende man die
beiliegende Kurbel, welche unten mit einem 4-Loch
zur Achse verbunden wird, Das 4-Loch-Band wird
unten an der Kurbel angesetzt und mittels Gummi-
mufle befestigt. Verschraubungen an .der Steuerung
sind lose anzuziehen und zu kontern, Damit dle Ge-
lindeachse geliindegédngig bleibt, darf die Querachse
5-Loch nur lose mit den Lagerbicken 4-Loch ver-
schraubt und gekontert werden, (s. Abb, 17).

3. Dréhscheibe mit stehender Welle .

Bei drehbaren schweren Konstruktionen! die eine
grofe Abstiitzungsfiiche haben milssen, ist es wichtig,
eine Drehscheibe einzubauen. Die senkrechte Wene
dreht sich gemeinsam mit dem Rad auf der hoch-
gestellten Platte. Als Gegenlage ist unter der hoch-
gestellten Platte eine Lochscheibe mit Stellschraube
gegengezogen. Anstelle der Lochscheibe kann auch
eine Kupplungsmuffe verwendet werden. (s. Abb. 15).

Kranzubehdr

Im Kranbau sind bestimmt Baugruppen vorhanden,
die immer wieder zur Anwendung kommen und durch
die Eigenart des Kranbaues bedingt sind.

1. Seilwinde mit Bremse

Das Firderseil ist an der Kupplungsschraube befestigt
und wird auf der Achse der Kurbel aufgewickelt. Die
Bremsung wird durch eine Schnur, die {iber eine

‘Schnurscheibe l4uft, erzielt. Durch Abzug des Brems-

hebels kann die Kurbel an jeder beliebigen Stelle
abgebremst werden. (s. Abb, 18).

Abb. 18

2, Kranausleger mit einfacher Seilfilhrung
Das Fordersell l#uft {iber ein Schnurrad. Hierbei ist
gt:b F?;’derkraft gleich der zu hebenden Last. (s.

3. Hranausleger mit Doppelseilfiihrung

Das Fbrderseil ist am Kranauslegerarm befestigt und
lHuft iiber das Schnurrad des Kranhakengeschirrs. Es
wird dann {lber das Schnurrad des Auslegers zur
Seilwinde geflihrt. Hier ist die Foérderkraft halb so
grof wie die zu hebende Last. (s. Abb, 20).

Abb. 19
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Sackkarre Modell Nr. 3
gebaut aus Kasten I

ol Einfache Dampfmgschin:e
_(; P, ohne Steuerung Modell Nr. 31
7 gebaut aus Kasten I

Schubkarre Modell Nr. 30
gebaut aus Kasten I
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Dreirad Modell Nr. 2a
gebaut aus Kasten 1

Einfacher Trecker ohne Lenkung
Modell Nr. 32 gebaut aus Kasten I

Anhénger fiir Trecker Modell Nr. 33
8 gebaut aus Kasten 1



meccanoindex.co.uk

Kipplore Modell Nr. 35
gebaut aus Kasten I
Der Kippbehilter wird
durch seitliches Ver-
schieben auf der Langs-
achse mittels angebrach-
tem U-Stiick 5-Loch
arretiert

Handwagen Modell Nr. 34
gebaut aus Kasten 1

b) Anhiinger
Fabr.-Nr, Stck.

5 1

13 1

15 1

17 3

22 1

25 2

28 2

2; i Fahrrad mit Anhénger

:: % Modell Nr. 8a .
43 1 gebaut aus Kasten 1
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Liegende Dampfmaschine Modell Nr. 37
gebaut aus Kasten I

Beim Bau der liegenden Dampfmaschine achte man auf feolgendes:

1. Das U-Stiick 3-Loch muBl am Rad Fabr.-Nr. 27 fest verschraubt sein.

2. Ein Flachband 2-Loch wird auf einer langen Schraube gegen den Kopf
fest verschraubt und gekontert, dann auf der Schraube ein Flachband
5-Loch lose aufstecken (mufi beweglich bleiben) und mittels Mutter und
Gegenmutter fest an das U-Stiick 3-Loch verschrauben. Als Zylinder-

mantel benutzt man schwarze Pappe.

Doppelhammerwerk Modell Nr. 36

gebaut aus Kasten I
10
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Modell Nr. 10 a
gebaut aus Kasten 1

Elektrokarre
Modell Nr. 9
gebaut aus Kasten I

Eisenbahnsignalanlage
Modell Nr. 5a
gebaut aus Kasten I
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Gliicksrad Modell Nr. Ta
‘ ‘ B ‘ gebaut aus Kasten I

‘ L Nummernscheibe ist aus Pappe

5 anzufertigen

Kinderschaukel Modell Nr. 6a
gebaut aus Kasten I.

Krankenstuhl Modell Nr. 4
12 gebaut aus Kasten I




Windmiihle mit Hammerwerk Modell Nr. 38
gebaut aus Kasten II

meccanoindex.co.uk

Motordreirad Modell Nr. 18a
gebaut aus Kasten II

13
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Lastkraftwagen Modell Nr. 39
gebaut aus Kasten II

Forderband Modell Nr. 40
gebaut aus Kasten II

Im Original ist das Laufband aus
Gummi mit Gewebe hergestellt. Fiir
den Modellbau verwende man diin-
nes Gummi oder Papier.
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Traktor-Drehkran Modell Nr. 41 gebaut aus Kasten Nr. 11
Der Kran ist an keinen festen Arbeitsplatz gebunden und ist
iberall einsatzfihig. Die Kurbeln miissen so gelagert werden,
dal sie seitlich verschiebbar sind. Dadurch ist es moglich, den
Kran in jeder Hubhohe zu arretieren.

15
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Grasméher Modell Nr. 42 gebaut aus Kasten I1
Die Schneidbewegung erfolgt durch einen Kurbeltrieb mittels Lochscheibe.
Angetrieben wird dieser Mechanismus durch einen Friktionstrieb wvon
einem Laufrade.

g \:{ . -
M T ) Pliug

Fubr.-Nr. Stek.
2 2
3 3
4 2
5 1
6 2
1 2

17 4
18 1
19 2
20 2
28 3
29 1
a1 3
33 5
38 25
38 18
39 1
40 2
a1 1
42 1
45 1

Trecker mit Pflug Modell Nr. 43 gebaut aus Kasten II
Die Pflugscharen fertigt man aus Pappe an, Der Pflug ist so gebaut, daB
man die Pflugscharen anheben kann Die Tragarme der Pflugschare Flach-
band 9-Loch und Flachband 11-Loch miussen an ihrer Befestigung beweg-
lich, mittels Schraube gekontert, lose befestigt werden. Durch Drehung der
16 Lochscheibe ist der Pflug je nach Bedarf zu heben und zu senken.
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Nr. 44 gebaut aus Kasten II

bewegungen eingesetzt, Die Skizze
anismus. Man beachte, daB der Bind-
se_des hinteren Schnurrades lduft
mubB lose auf der Achse liegen
' und wird durch eine Gummimuffe seitlich begrenzt. Die Kur-
: ‘ b‘él wird Hiu { séﬁitlg es Verschieben mittels der Schraube
| der Lochscheibe in verschiedenen Stellungen arretiert. BT |
| drehbaren Tjeﬂ& :_imﬁs alle lose gelagert sein, damit der| .
B ggP;ri‘ei'nw;andfrei funktioniert. o I

'
a
{

igt den ren Mech
fadenzug liber die B

(ohne Schraube). &)ifss

—

A)
v

17



. Erforderliche Teile
zur Bohrmaschine:

18

Fabr.-Nr. Stclk.

o PR B B R el il i
[OUSTORTEITE b = O O S S ORI - e Y R e Y

Bohrmaschine
Modell Nr. 45
gebaut aus Kasten II

Drehbank Modell Nr. 46
gebaut aus Kasten II

meccanoindex.co.uk

-

\

Ramme
Modell Nr. 47
gebaut aus
Kasten II
Im Original ar-
beitet die Ram-
me durch
PreBluft oder
Dampf. Bei
dem Modell
wird der Bir
durch die Ver-

knotung des
Bindfadenzuges
gehoben (siehe
Skizze) und

kommt zu Fall,
wenn der Kno-

ten iber das
grolle Rad
1 uft.
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Motorrad mit Beiwagen
Modell Nr. 48 gebaut aus Kasten IT

Personenkraftwagen
Modell Nr. 49 gebaut aus Kasten II
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Auf dieser Seite zeigen wir ein Auto (Lastwagen) in 3 Bauabschnitten:
Fahrgestell (Chassis) — Fiihrerhaus und — Aufbau
Wir wollen an diesemmn Modell dem Bastler zeigen: ,Wie fange ich an®.
/. Zun#achst wird das Fahrgestell (Chassis), dann Aufbau und Fithrerhaus
gebaut. Durch einfaches Verschrauben der Autoteile — Fahrgestell, Fiih-
rerhaus und Aufbau -— entsteht so der Lastkraftwagen (LKW).
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b) Anhiinger
Fabr.-Nr. Stck.

1 3
2 4
3 4
[ 2
7 ]
8 4
11 1 b
15 3
17 2
20 1
22 6
24 2
25 2 L
28 5
31 5
33 4
36 35
38 33
1
1
2

Lastauto mit Anhinger Modell Nr. 22 a und 23 a gebaut aus Kasten III
Sehr schénes Lehrmodell, um mit Anhénger vor- und riickwirts zu fah-
ren. Man achte auf die Vorderrdder, ein Rad lose, ein Rad fest auf die
Vorderachse.

21
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Der Aufleger

wird auf der Zugmaschine durch eine Achse Nr, 40
drehbar gelagert

b) Anhiinger |L |
Fabr.-Nr.

w

o

o

Sattelschlepper Modell Nr. 50 gebaut aus Kasten III

Sattelschlepper werden gebaut, um die Zugmaschine fiir verschiedene An-

hénger (Lastwagen, Omnibus, M&belwagen usw,) benutzen zu kénnen.

Dadurch kann die Zugmaschine bei lingerer Be- und Entladezeit ander-

weitig eingesetzt werden,

22
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Kipper werden dort gebraucht, wo viel Schiittelgut (Schotter, Sand, Kies)
schnell entladen werden muf. Man benutzt fiir Transporte oft gelinde-
gangige Fahrzeuge.

Kipper Modell Nr. 25a
gebaut aus Kasten ITI

In der Mitte der Antriebskurbel zur Kippvorrichtung sitzt eine Kupp-
o lungsmuffe mit 2 gegeniiberliegenden Schrauben. An einer Schraube wird

das Zugseil (Bindfaden) befestigt. Unter der Kurbel sitzt eine lange
Schraube mit dariibergeschobener Gummimuffe. Durch Herausziehen der
Kurbel kann die Kippvorrichtung in mehreren Lagen festgestellt werden,

23
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Riesenrad Modell Nr. 21 a gebaut aus Kasten III
Die Gondeln werden mit 25-mm-Achsen aufge-
h&ﬁgt und gegen Herausfallen mit Gummimuffen
gesichert. Die Antriebsachsen werden mittels
Kupplungsmuffen entsprechend verldngert.
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Karussell: ,Spinne*
Modell Nr, 51 gebaut aus Kasten III
mit Zusatzteilen
Mit diesem Karussell zeigen wir be-
reits ein Modell, das erst nach Fer-
tigstellung der Zahnrdder gebaut
werden kann. Die 'Spinne ist mit
einem Zahnradgetriebe versehen und
arbeitet genau nach dem Original-

karussell.

25
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Einfacher Drehkran. Modell Nr. 52 gebaut aus Kasten III
Kréne, die in der Praxis elektrisch betrieben werden, sind
ein nicht mehr hinwegzudenkendes Hilfsmittel zur schnellen
Be- und Entladung von Schiffen und dergleichen,

'




STAHLBAUTECHNIK"

Die ,Thaler Stahlbautechnik* ist ein ideales Leht-
mittel, mit dem die Gesetze der Mechanik nach-
gewiesen werden kénnen. An den gezeigten Modellen
kénnen die Formeln abgeleitet werden. Die Erfahrung
hat gelehrt, da8 man an Hand von lebendig gestal-
teten Modellen die Jugend interessiert und bildet.

1. Das Hebelgesetz

Sobald die menschliche Kraft zum Heben einer Last
nicht mehr ausreicht, bedienen wir uns eines Hebels
oder einer Rolle, die ebenfalls einen Hebel darstellt.
Aus diesem Grunde wird der Hebel als die einfachste
Vorrichtung bezelchnet. Jeder Hebel besitzt einen
Lastarm, elnen Kraftarm und einen drehbar gelager-
ten Stiitzpunkt. Es gibt einseitige und zweiseitige
Hebel. Aus der Versuchsanordnung kann man das
Hebelgesetz ableiten. Das Gesetz lautet: ,Gleichgewicht
am Hebel herrscht, wenn Kraft mal Kraftarm gleich
Last mal Lastarm ist.* Aus dem Schema und dem
Versuchsmodell ist zu ersehen, daB8 an dem Hebel
Gleichgewicht herrscht, da das Produkt Last mal Last-
arm gleich Kraft mal Kraftarm ist. In unserem Fall
3 mal 4 gleich 6 mal 2. (Lochabstand mal Scheiben.)
Siehe Abbildung 1!

meccanoindex.co.uk

V2

Wir unterscheiden die lose und die feste Rolle. Als
feste Rolle bezeichnen wir eine Rolle, die wihrend der
Drehbewegung an ihrem Ort bleibt. Dagegen wird die
lose Rolle bel der Drehbewegung emporgehoben oder
gesenkt. Bei der festen Rolle herrscht Gleichgewicht,
wenn Kraft gleich Last ist. (Hebelgesetz.) Die lose
Rolle hiingt an zwel Seilen, die Last wird also von
zwei Seilen getragen. Daher ist die Last P nur halb so
grofl wie die Last Q, wenn Gleichgewicht herrscht.
Siehe Abbildung 2 und 3!

Abb. 2

Abb. 2
Feste Rolle
P=Q

P

b) Gew

cher Flaschenzug. Der gewbthnliche Flaschen-

thatcocte We'

3. Flaschenzlige

Die Flaschenziige sind geeignete Verbindungen von

meéhreren festen und losen Rollen zur Herabminderung
der zum Lasthub notwendigen Kraft P, Es haben sich
drei Arten von Flaschenziigen eingebiirgert, die an-

schlieBend beschrieben werden:

a) Der Potenzflaschenzug ist eine Verbindung von
losen Rollen und einer festen Rolle. Da jede lose Rolle
den zu (ibernehmenden Lastarm halbiert, ist die be-
nitigte Kraft P gleich der Last Q. Siehe Abbildung 4!

Abb, 4

zug ist eine Verbindung von zwei Rollensystemen, die
man auch Flaschen nennt., Davon ist eln Rollensystem
lose und ein Rollensystem fest. Jedes Rollensystem
hat zwel oder mehrere Rollen, Die Anzahl aller Rollen,
(oben und unten) ist n. Die Last @ wird dann in n Telle
zerlegt, da sie an n Seilstiicken hiingt.

Abb. 3 Siehe Abbildung 51
Abb. 3

P = Lose Rolle

Q = Last p.__?_

a = Kraftarm 2 Gewbhnlicher Flaschenzug

b = Lastarm

P.a=0.b ey

Abb. 1 n - Anzahl der Rollen
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 STAHLBAUTECHNIK" Fhyockalische Experimente

c) Der Differenzialflaschenzug ist die Verbindung zwi-
schen einer losen und zwei festen Rollen, die in ihrem
Durchmesser verschieden sind und fest auf einer ge-
meinsamen Achse sitzen, Das Seil ist endlos, Die Last
Q zerlegt sich in zweil Hilften: Q und Q

2 2

Aus dem Hebelgesetz entwickelt sich dann die im
Schema dargestellte Formel. Aus den vorangegangenen
Siétzen wird die goldene Regel der Mechanik bewiesen:
~Was ich an Kraft einspare, muf3 ich an Weg zugeben.”
Siehe Abbildung 6!

Abb. 6
35
Differenzialflaschenzug
p_gBD-d Q
2D =

28

4. Die schiefe Ebene

Neben den Hebeln, Rollen und Flaschenziigen gehirt
auch die schiefe Ebene zu den Vorrichtungen, um
Lasten emporzuheben, Je grifer ihre Liénge bel glei-
cher Hohe ist, um so geringer ist die Kraft zum Heben
der Last. Auch hier gilt wieder die goldene Regel der
Mechanik: ,Was an Kraft gespart wird, mull an Weg
zugeseizt werden.* Die Last auf der schiefen Ebene
wird nach dem Krifteparallelogramm zerlegt. Hierbei
erhalten wir den Normaldruck und die Abtriebskraft.
Beide Krifte sind abh#ingig von dem Steigungswinkel,
der sich aus der Linge und H&he der schiefen Ebene
ergibt. Gleichgewicht herrscht, wenn die Abtriebskraft
gleich der Zugkraft P ist. Die Formel hierfir ist aus
nebenstehender Skizze zu ersehen. Experimentell kann
das Gleichgewicht nachgewiesen werden.

Siehe Abbildung 8!

Schiefe Ebene
P=H

Q S
Abb. 8

d) Einfacher Flaschenzug als Spannvorrichtung.
Er findet seine Anwendung bei Drahtseilbahnen und
Oberleitungen elektrischer Bahnen. Siehe Abbildung 7!

Fiir den erfinderischen Experimenteur sind die be-
schriebenen Versuchsmodelle keinesfalls erschépfend,
denn {iber den Rahmen der Grundversuche hinaus
sind nach eigenen Ideen viele Apparate, Gerite und
Maschinen schematisch demonstrierbar,




meccanoindex.co.uk

Die Feuerwehrleiter ist vielseitig
verwendbar. Z. B.: bei Brand, Ber-
gung von Menschen und Katastro-

pheneinsatz.

Zugseil .und Sprossen der Feuer-
wehrleiter sind durch Bindfaden zu

ersetzen.

Motorisierte Feuerwehrleiter
Modell Nr. 28 a gebaut aus Kasten IIT 111/18/2-28884 Pn 600/73
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Die Kurbelpressen finden Verwendung iz der Metallindustrie
zum Stanzen und Ziehen von Blechteilen. I'm Bilde eine
Cruppe von Exzenterpressen, die zur Herstellung der Bau-

teile der , Thaler Stahlbautechnik* benutzt werden.
Doppelstinder-Kurbel-

presse Modell Nr. 54

gebaut aus Kasten II




